MANUAL UTILIZARE
CABINAVOPSIT mocel BZ5 8200



1. Prezentare generala

Cabina pentru vopsire prin pulverizare este proiectatd pentru pulverizarea pe Intreaga
suprafatd a automobilelor moderne, vopsire piese si uscare in cuptor, ceea ce asigurd
curitenia, igienizarea camerei de lucru pentru efectuarea operatiilor de mai sus. Intregul
echipament realizeazd mai multe functii, si anume: ventilare, purificare aer, uscare,
eliminarea gazelor reziduale s.a.m.d., cu respectarea cerintelor de baza privind tratarea
suprafetei autovehiculului. Echipamentul este compus din carcasd camerd, unitate de
iluminare, sistem de admisie si evacuare aer, sistem de purificare aer, sistem de eliminare

a gazelor reziduale si sistem de comanda.
Pentru ca echipamentul s functioneze normal, va rugdm sa cititi cu atentie acest manual
inainte de instalarea si utilizarea acestuia si executarea lucrdrilor de intretinere aferente.

2. Configuratia si denumirea principalelor componente
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1. Acoperisul camerei; 2. Cutia iluminat; 3. Panou de comanda; 4. Fantd; 5. Traversa
acoperis; 6. Cadrul filtru tavan; 7. Grinda longitudinala tavan; 8. Placa de conectare; 9.
Canal cabluri; 10. Dispozitiv de control al temperaturii; 11. Horn; 12. Cot horn; 13.
Flansa tubului de evacuare; 14. Tub de evacuare; 15. Gura cotului de admisie aer; 16.
Filtru de admisie aer; 17. Vana de aer; 18. Cabinet vana de aer; 19. Baza generator; 20.
Generator de incdlzire; 21. Ventilator de admisie aer; 22. Schimbator de caldura; 23.
Suport pentru rezervor; 24. Rezervor; 25. Filtru motorina pentru arzator diesel; 26.
u Arzator; 27. Treaptd; 28. Usd acces personal; 29. Traversa de prindere a usii principale;



30. Panou superior usa principala; 31. Panou de perete; 32. Placa retrasa utilizator; 33.
Gratare; 34. Filtru podea; 35. Grilaj de sustinere; 36. Rampa; 37. Bazd/fundatie; 38. Usa
principala

3. Parametri tehnici

Graficul parametrilor tehnici

Model BZB-8200
Dimensiuni exterioare: (mm) 7000x5560x3430
Dimensiuni interioare: (mm) 6900x4000x2700
Dimensiunile usii principale: (mm) 3000 x 2650 mm
Dimensiunile usii de acces personal: (mm) 650 x 1800 mm
Capacitate de admisie aer: (m3/h) 24000

Capacitate de evacuare aer: (m3/h) 15500

Viteza de libera circulatie a aerului: (m3/h) >=0,35
Frecventa modificarii aerului: (nr. ori/ord) 383

Temperatura maxima de uscare: (°C) 80

Productia de caldura: (kcal/h) 200000

Eficienta filtrarii aerului: 95%

Iluminat la interior (fara lumini laterale): (lucsi) >= 900

Zgomot: dB (A) < 80

Putere totala: (KW) 16

4. Transportul si depozitarea cabinei pentru vopsire prin pulverizare

Intrucat cabinele pentru vopsire prin pulverizare au dimensiuni mari, acestea sunt
transportate in vrac in timpul incarcarii si descarcarii. Cadrele trebuie ncércate si
descarcate cu autoincarcdtoare cu furcd, iar componentele mai mici sunt transportate
manual. Asigurati-va ca, in timpul procesului de incarcare / descéarcare, componentele nu
sunt deteriorate si distruse.

Componentele finite ale cabinei pentru vopsire prin pulverizare se depoziteaza, de regula,
in depozitul produselor finite $i marcate pe ambalajul exterior pentru a fi verificate
inainte de livrare. Dupa ce au fost trimise la destinatie, componentele nu trebuie lasate n
aer liber, ci trebuie addpostite in depozit pentru a preveni ruginirea si oxidarea din cauza
umezelii.



5. Etapele procesului de instalare
In general, cabina pentru vopsire prin pulverizare este transportata in vrac si instalarea se
realizeaza local. Etapele detaliate ale procesului de instalare sunt prezentate mai jos:

5.1. Instalarea bazei/fundatiei

1) Va rugdm sa consultati lista detaliatd de confinut a pachetului si sd verificati
componentele fundatiei inainte de incepe instalarea pentru a va asigura ca
dimensiunile si cantitatile sunt corecte.

2) Maturati si testati podeaua pentru a va asigura ca aceasta este find, curata si nu
contine denivelari mai mari de 5 mm.

3) Asezati componentele Tn ordine, conform indicatiilor din desenele de montaj.

4) Inspectati diagonalele intregii unitdti la finalizarea procesului de instalare,
verificati ca erorile dimensionale sa nu fie mai mari de 5 mm si reglati erorile de
nivel la max. 2 mm, strangeti suruburile la fiecare imbinare.

NOTA: Instalati fiecare componenti a fundatiei in ordine pentru a evita orice
inconveniente legate de instalare.

5.2. Instalarea carcasei cabinei

1. Varugam sa consultati lista detaliatd de continut a pachetului si sd verificati toate
piesele de schimb ale cabinei inainte de incepe instalarea pentru a va asigura ca
dimensiunile si cantitatile sunt corecte.

2. Asezati componentele cabinei Tn ordine, conform indicatiilor din desenele de
montaj.

3. Inspectati diagonalele intregii unitdti la finalizarea procesului de instalare,
verificati ca erorile dimensionale sa nu fie mai mari de 5 mm si, 1n acelasi timp,
utilizati o nivela pentru a verifica verticalitatea carcasei cabinei.

NOTA: La instalare, verificati legarea si prinderea colturilor panourilor de perete si
verificati prinderea traversei de prindere a usii principale si a panoului superior de
la usa principala, verificati daca eroarea orificiului de la usa principala se
incadreazi in limita permisa.

5.3. Instalarea acoperisului

1) Varugam sa consultati lista detaliata de continut a pachetului si sa verificati toate
componentele acoperisului Tnainte de incepe instalarea pentru a va asigura ca
dimensiunile si cantitatile sunt corecte.

2) Asezati componentele acoperisului In ordine, apoi strangeti bine fiecare
componentd, vezi graficul de mai jos:

NOTA: Instalati fiecare componenti a acoperisului in ordine, apoi insurubati toate
suruburile de prindere.
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5.4. Instalarea usii principale

1. Va rugam sa consultati lista detaliatd de continut a pachetului si sd verificati
toate componentele usii principale Tnainte de incepe instalarea pentru a va
asigura cd dimensiunile si cantitdtile sunt corecte.

2.  Instalati componentele usii principale n ordine, reglati spatiul dintre panouri,
prindeti bine suruburile balamale, vezi graficul de mai jos:

3. Deschideti usa in timpul finalizarii instalarii, verificati daca suruburile sunt
slabite, si dacd sunt, reglati din nou pentru a asigura rezistenta si stabilitatea
fiecarei imbinari.

NOTA: In timpul instalirii, verificati daci spatiile dintre panourile usii principale
sunt simetrice, apoi insurubati toate suruburile de prindere.

5.5. Instalarea sistemului de admisie si evacuare aer

1. Varugam sa consultati lista detaliata de continut a pachetului si sa verificati toate
componentele sistemului de admisie si evacuare aer Tnainte de Incepe lucrérile de
instalare, pentru a va asigura ca dimensiunile si cantitatile sunt corecte.

2. Instalati fiecare componenta in ordine si strangeti bine, vezi graficul de mai jos:

NOTA: In timpul instalarii, curatati ventilatorul de admisie si evacuare aer,
verificati daca ventilatorul este curat la interior si nu este blocat; in caz contrar,
acesta reprezinta un factor de risc in timpul utilizarii cabinei

5.6. Instalarea sistemului de comanda

1. Varugam sa consultati lista detaliatda de continut a sistemului de comanda Tnainte
de incepe lucrdrile de instalare, pentru a va asigura cd dimensiunile si cantitatile
sunt corecte.

2. Amplasati cutia de comanda n functie de situatia reala si apoi respectati lungimea
conductorilor fiecarei componente electrice. Legati componentele una cate una in
functie de numadrul de terminale din cutia de comanda; verificafi ca toate
conexiunile sa fie corecte, vezi graficul de mai jos:

NOTA: Sistemul de comandi trebuie instalat de un electrician specializat; in caz
contrar, noi nu ne asumam raspunderea pentru consecinte.

Pentru a asigura functionarea echipamentului, ermetizati toate locurile care trebuie sa fie
etange la aer folosind adeziv pentru sticld dupa fixarea tuturor componentelor, pentru a
impiedica patrunderea prafului n cabina si influentarea calitatii lucrarii.

6. Efectuarea rodajului cabinei de vopsire prin pulverizare
Pentru a asigura performante bune In functionarea cabinei de vopsire prin pulverizare,
este necesar sa se efectueze rodajul acesteia dupa instalare.
Conectati la sursa de alimentare cu curent; porniti comutatoarele de pe panoul de
comanda. Urmariti indicatoarele luminoase si componentele electrice inter-relationate
pentru a observa dacd sunt in stare corectd de functionare; verificati functionarea
ventilatoarelor si orientarea corecta a acestora; verificati daca usa de aer se afla 1n pozitie



corectd si testati comutarea acesteia; observati si functionarea celorlalte componente,
reglati sau Tnlocuiti componentele care nu respectd cerintele necesare.

7. Principiu de functionare:
7.1 Faza pulverizarii (vopsirea)

Aerul din exterior trece prin tesdtura de filtru primara. Dupa ce este filtrat, este transferat
pe acoperis de catre ventilatorul suflant, apoi este filtrat a doua oara prin tesatura de filtru
superioard si purificat fnainte de a intra In cabind. Aerul din cabina utilizeazd modul
complet descendent si se misca descendent cu o viteza de 0,35 m/s, astfel incat Tmpiedica
particulele minuscule de vopsea sa rdaméana in aer si le face sa intre direct In gura de
evacuare inferioard, de acolo fiind evacuate din cabina.
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7.2 Faza uscarii (coacerea):

Dupa filtrarea primara, aerul proaspat din exterior schimba cédldura cu schimbaétorul de
caldura. Este transferat in camera de aer superioara a cabinei de ardere vopsea de catre
ventilatoarele suflante, apoi filtrat si purificat a doua oard. Sub actiunea circulatiei interne
a clapetei de aer, aerul recirculat se amesteca cu o mica cantitate de aer proaspat, insa cea
mai mare parte a aerului cald suflat continua sa fie incalzit si utilizat. Acesta intrd in
cabina de vopsire-uscare facand ca temperatura interioard sa creasca treptat. Aerul cald
suflat intra in cabina de vopsire-uscare cu o viteza de 0,15 m/s. Cand temperatura ajunge
la temperatura setatd, arzitorul se opreste automat. In acelasi mod, cand temperatura
scade pand la valoarea setatd, ventilatorul suflant si arzatorul vor incepe automat sa
stabilizeze temperatura interioara. In final, cand timpul de vopsire-uscare ajunge la
timpul setat, cabina de vopsire-uscare se inchide automat si astfel se opreste uscarea
(coacerea).
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8. Specificatie

Dimensiune interioara (m): 6,9x4x2,7

Lampa superioara: 32 bucati, 36W/bucata;
Ventilator intrare: 2 seturi, 4 kw/set, 24000m3/h
Ventilator iesire: 1 set, 5,5 kw/set, 15500m3/h
Putere incalzire arzator: 200.000 Kcal/h;
Grosime panou: 50 mm.

Prefiltru

Filtru tavan F5

Filtru podea fibra sticla

Filtru evacuare fibra sticala + carbon activ

Caracteristici filtre:

1. Filtru podea:
- viteza de circulare a aerului: 2,5m/s
- flux de aer: 9000 m3/h
- rezistenta initiala: 20Pa
- rezistenta finala: 150Pa
- capacitate retinere praf: 3500g/m?
- rezistenta instantanee de expunere: max. 170 °C

2. Filtru tavan:
- categorie: F5
- viteza de circulare a aerului: 0,25m/s
- flux de aer: 900 m3/h
- rezistenta initiala: 25Pa
- rezistenta finala: 450Pa

u - capacitate retinere praf: 400g/m?

- rezistenta instantanee de expunere: max. 120 °C



3. Prefiltru:
- categorie: G2
- viteza de circulare a aerului: 2,0 m/s
- flux de aer: 7200 m3/h
- rezistenta initiala: 15Pa
- rezistenta finala: 150Pa
- capacitate retinere praf: 400 g/m?
- rezistenta instantanee de expunere: max. 120 °C

9. Instructiune operare tablou:

Power Normal Spraying Constant Spraying  Baking Lighting
Alimentare electrica Pulverizare normald Pulverizare constantd Uscare = Lumini

1: Alimentare in curs, butonul de urgenta oprit, indicator luminos alimentare in functiune
2: Apasati butonul de lumind, indicatorul luminos in functiune, apasati din nou, lumind
stinsa
3: Apasati butonul ,,pulverizare normald”, ventilatorul de intrare si iesire Incep sa
functioneze, lumina ventilator in functiune, indicatorul de temperatura aratd temperatura
naturald, lumina deasupra butonului de ,,pulverizare normald” se aprinde in 3 min si
lumineaza constant.
Nota 1: Va anulati comanda daca apasati ,,Pulverizare constantd” cand statutul
pulverizarii este normal. Poate ajunge la Uscare. Dacd este necesara pulverizarea
constanta, apdasati ,,Opreste” si dupd 3 minute se va opri automat, iar apoi apasafi
,,Pulverizare constantd”.
A Nota 2: Daca doriti sa Incepeti alt program, apdsati ,,Oprire de urgen{d”, resetati si puteti
I_I incepe orice alt program.
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4: Apasati butonul ,,Pulverizare constanta”, ventilatorul de intrare si de iesire vor incepe
sd functioneze, lumina ventilatorului este Tn functiune, indicatorul de temperatura arata
temperatura naturala. Reglati temperatura de lucru, cand lumina temperaturii nu se mai
aprinde, reglarea este finalizata. Arzatorul incepe sa lucreze la temperatura presetata.
Nota 1: Va anulati comanda daca apasati ,,Pulverizare normald” cand statutul pulverizarii
este constant. Poate ajunge la Uscare. Dacd este necesard pulverizarea normald, apasati
,Opreste” si dupd 3 minute se va opri automat, iar apoi apasati ,,Pulverizare normala”.
Nota 2: Daca doriti sa Incepeti alt program, apdsati ,,Oprire de urgen{d”, resetati si puteti
incepe orice alt program.

5: Apasati ,,Uscare”, lumina de ardere se aprinde in 40 sec si lumineaza constant. Dupa
40 sec incepe sa functioneze ventilatorul de intrare. Setati temperatura de lucru, cand
lumina temperaturii se aprinde, reglarea este finalizata. Setafi timpul de lucru, lumina
timpului se aprinde, cand se opreste reglarea este finalizatd. Arzatorul incepe sa
functioneze la temperatura presetatd. Cand timpul de setare expird, exhaustorul va mai
functiona 3 min, iar apoi cabina de pulverizare va Inceta sa functioneze.

Nota 1: Va anulati comanda, daca apdsati ,,Pulverizare normald” si ,,Pulverizare
constanta” cand statutul este uscare. Cand uscarea inceteaza, poate incepe alt program.
Nota 2: Daca dorifi sd incepetfi un alt program imediat, apasati ,,Oprire de urgentd” si
resetati si puteti Tncepe apoi orice alt program.

6: Daca ventilatorul este pe avarie, cabina de pulverizare se opreste si se aprinde lumina
rosie la ventilator.

NOTA: ESTE STRICT INTERZISA ALIMENTAREA CU COMBUSTIBL A
REZERVORULUI IN TIMP CE ARZATORUL FUNCTIONEAZA

#xk  ALIMENTATI CU COMBUSTIBIL CAND ARZATORUL NU
FUNCTIONEAZA

#%%  COMBUSTIBILUL NECESAR ESTE MOTORINA IN CAZUL
ARZATOARELOR PE MOTORINA SI GAZ IN CAZUL ARZATOARELE PE
GAZ,ESTE STRICT INTERZIS SA UTILIZATI BENZINA

Atentie

1) Asigurati-va ca camera este curatd; vehiculul trebuie sa fie curatat inainte de a fi
introdus 1n cabind. Sunt interzise materialele inflamabile

2) Nu deschideti usile in timpul functionarii

3) Asigurati-va ca rezervorul de combustibil este plin Tnainte de functionare

4) Operatorul trebuie sd poarte uniforma si Incaltamintea de lucru. Este interzis
fumatul in camera de vopsit.

5) Nu depozitati vopseaua in camera de vopsit.

NOTA: Este necesar ca ordinea operatiilor si fie respectati cu strictete;
temperatura nu poate fi setatd la mai mult de 28°C pentru pulverizarea la
temperatura ridicata si nu poate fi setati la mai mult de 80°C pentru uscare. Se
interzice piatrunderea in cabini in timpul uscirii.



10. intretinere

Cabina de vopsire prin pulverizare este un echipament special care include utilaje,
componente electrice, materiale pentru filtre, componente etanse la aer si multe alte
piese. Ca urmare, in utilizarea de zi cu zi, va rugam sa acordati o atentie deosebita
lucrarilor de intretinere si reparatii. Existd mai multe aspecte care sunt prezentate mai jos:

10.1 Lucrari de intretinere a sistemului de filtrare

Sistemul de filtrare este 0 componentd importantd a cabinei de vopsire prin pulverizare,
care de reguld, include un pre-filtru, un filtru de tavan, un filtru din fibra de sticla si
carbune activ.

6) Pre-filtrul este utilizat pentru filtrarea aerului proaspat; In mod normal, acesta
trebuie inlocuit dupa 100 de ore de functionare si n functie de situatia reala.

7) Filtrul de tavan este utilizat ca filtru secundar pentru aer; in mod normal, acesta
trebuie inlocuit la intervale de 400 de ore de functionare.

8) Filtrul de fibra de sticla este utilizat pentru a colecta vaporii de solventi din aerul
evacuat. Pe cabind existi 2 filtre de fibra de sticla. In general, acesta trebuie
inlocuit la intervale de 80-100 de ore de functionare.

9) Carbunele activ este utilizat pentru a absorbi gazul evaporat din vopsea. Daca
suprafata carbonului este imbibata cu prea multa vopsea care Tmpiedica efectul de
evacuare a aerului, va rugdm sa il inlocuifi la timp pentru a va asigura ca aerul
este eliminat in mod liber.

10.2 Lucrari de intretinere a componentelor etanse la aer

Pentru a asigura etanseitatea cabinei sunt necesare componente etanse la aer. Intrucit
aerul produs de cabina 1n functiune este caustic, iar componentele etanse la aer sunt
adesea facute din cauciuc, care se deterioreaza usor, aceste componente trebuie Tnlocuite
dupa o a numitd perioada de functionare, astfel incat este necesara inlocuirea la timp a
componentelor etange la aer pentru asigurarea unei calitafi superioare.

10.3 Lucrari de intretinere a componentelor electrice

In calitate de ,creier” al cabinei, sistemul de comandi conduce in mod direct toate
tipurile de operatii aferente cabinei. De aceea, este foarte important sa se mentind o buna
stabilitate a componentelor electrice. In timpul functionarii, se recomanda efectuarea unor
verificari periodice ale tuturor componentelor electrice pentru a asigura o functionare
corectd si precisa.

104 Lucrari de intretinere aferente mecanismelor de actionare
In principal, mecanismele de actionare sunt reprezentate de curelele dintre motoare si

ventilatoare. Intrucat sunt frecvent utilizate, curelele se slibesc si se uzeazi dupi o
anumitd perioada. Deci, reglati curelele in functie de conditiile de lucru si Tnlocuiti-le
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daca este necesar, astfel incat efectele de lucru ale ventilatoarelor sa fie cele mai bune.
Mai mult, existd orificii de ulei la cele doud capete ale axelor ventilatoarelor; lubrifiati
periodic orificiile de ulei de mai sus pentru a intretine functionarea lina.

10.5 Lucrari de intretinere a arzitorului

Arzitorul este sursa de caldurd a cabinei si functioneaza pe petrol sau gaz. In ceea ce
priveste arzdtorul pe petrol, aceste trebuie intrefinut dupd cum urmeaza: verificafi
conducta de petrol periodic pentru a va asigura ca nu exista scurgeri; verificati filtrul de
ulei al motorului diesel periodic pentru a va asigura ca este neangajat; curdtati gura de
alimentare ulei periodic; inlocuiti periodic filtrul de admisie al arzatorului pentru a va
asigura ca aerul aspirat este curat.

10.6 Lucrari de intretinere aferente altor componente

Pentru a putea asigura performanta cabinei de vopsire prin pulverizare, este necesar sd se
efectueze lucrari de intretinere si la alte componente. In principal, acestea includ
curatarea cabinei, verificarea conexiunilor, verificarea mediilor de lucru externe s.a.m.d,
toate pentru a preveni producerea accidentelor.

Nota: Lucrarile de Intretinere trebuie efectuate de persoane specializate in acest domeniu
si in cadrul procesului de intretinere trebuie sa se efectueze urmatoarele:

a. Nu orice piesa de prelucrat poate fi agezatd in cabina.

b. Opriti alimentarea cu curent a cabinei si setati semnalul de avertizare pe
alimentarea cu curent a cabinei.

c. Toate filtrele inlocuite trebuie eliminate intr-un mod special, acestea nu

pot fi aruncate la gunoiul menajer in mod normal.

11. Avertisment
Semnele de avertizare relevante, trebuie instalate in pozitii adecvate. Explicatiile sunt
prezentate mai jos:

/ﬁ\ / — /ﬁ\
/ \\ / * \PERICOL f \x\\'\ _, /\ '\ ATENTIE
Fumatul iLle] @ﬁ'i” | /1 N\ Purtarea costumului
. . I. \/ “\, i \[ \\ special contra
R\ / Interzis. \ l@ / / i expunerii este
Ra— Eas ;/ obligatorie.

L

Lipiti cele trei semne de avertizare de mai sus pe partea laterala sau din spate a cabinei,
intr-un loc unde se pot vedea cu usurinta.

11




TRAGETI APASATI

EXIT

Lipiti cele trei semne de avertizare de mai sus pe usa de acces personal.
//\ 1\ ATENTIE
/ ’[\%‘ K’.?\

Nu actionati fara
Lipiti acest semn de avertizare pe panoul din afara ventilatorului de admisie aer.

& ATENTIE

aparatoare.
Blocati Tnainte de efectua
lucrarile de service.

AN

Suprafete fierbinti.

':“,\ (:? {‘\“‘ Nu atingeti.
V .-'_.-' 3 U Pentru a evita posibilele arsuri ale pielii,
\". deconectati si blocati alimentarea cu curent
4 | silasati sa se raceascd suprafata Tnainte de

efectuarea lucrarilor de service.
Lipiti acest semn de avertizare in apropierea tubului de evacuare al schimbétorului de
caldura.

& AVERTISMENT

Tensiune periculoasa.
A | L Prin atingere se pot produce scurt circuit
\ sau arsuri.
Deconectati si blocati alimentarea cu
curent inainte de efectuarea lucrarilor de
service.

”"R

Lipiti acest semn de avertizare pe partea laterala a cutiei de comanda sau pe panoul de
perete din apropiere.

In timpul operirii in cabina de vopsire prin pulverizare trebuie si se acorde o atentie
deosebita urmatoarelor reguli de siguranta:
a) 1n cabind se interzice fumatul si focul deschis.
b) Costumul special contra expunerii si masca de gaze trebuie
purtate Tn timpul lucrului.
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protectie.

Componentele electrice trebuie sa fie impamantate pentru

In mod periodic, examinati starea de functionare a motoarelor

pentru a va asigura ca acestea funcfioneaza bine.

pulverizare.

siguranta.

Se interzice aprinderea focului in jurul cabinei de vopsire prin

Produsele folosite la pulverizare si uscare trebuie puse in

12. Defectiuni tehnice normale si posibile solutii.

Defectiuni normale

Solutii posibile

1. Ventilatoarele se opresc dupa pornire

Verificati intrerupatoarele si releele
motorului, reglati valoarea presetata
corectd a curentului.

2. Temperatura creste usor in timpul
uscarii.

Verificati vana de aer, reglati la pozitia
corectd de lucru.

3. Presiunea 1n interiorul cabinei este mai
mare decat valoarea necesara in timpul
pulverizarii

1. Inlocuiti filtrele de evacuare aer.
2. Verificati vana de evacuare aer, reglati
la pozitia corecta de lucru.

4. In interiorul cabinei, presiunea este
negativa in timpul pulverizarii.

1. Inlocuiti filtrele de admisie aer.
2. Reglati vana de evacuare aer, reglati la
pozitia corectd de lucru.

5. Arzdtorul nu porneste.

1. Verificati conducta de ulei sa nu aiba
aer sau sa nu fie blocatd; inlocuiti daca
este necesar.

2. Reglati vana de admisie aer a
arzdtorului.

NOTA: Toate operatiile relevante pentru cabina trebuie efectuate conform
instructiunilor din prezentul manual; in caz contrar, noi nu ne asumim

consecintele.
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