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NAVOD NA POUZITIE
TECNO PULLER 4000

POZOR! PRED POUZITIM ZARIADENIA SI, PROSIM
PRECITAJTE POUZIVATELSKU PRIRUCKU!



VYSVETLENIE VYSTRAZNYCH, BEZNYCH A ZAKAZOVYCH ZNACIEK

NEBEZPECENSTVO URAZU
ELEKTRICKYM PRUDOM

NEBEZPECENSTVO VYPAROV
PRI ZVARANI

NEBEZPECENSTVO
VYBUCHU

BEZNE NOSENIE OCHRANNEHO ODEVU

POVINNE NOSIT ochranné RUKAVICE

NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO
ZIARENIA POCAS ZVARANIA

NEBEZPECENSTVO POZIARU

NEBEZPECENSTVO
POPALENIN

NEBEZPECENSTVO
NEIONIZUJUCEHO ZIARENIA

VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO

JE POVINNE NOSIT
OCHRANNE OKULIARE

VSTUP ZAKAZANY OSOBAM
NEOPRAVNENE

POVINNE POUZIVANIE OCHRANNEJ RUSKY

POUZIVANIE ZVARACIEHO ZDROJ
(ZVARACIEHO STROJKA) OSOBAMI, KTORE
ZARIADENIE POUZIVAJU, JE ZAKAZANE
ELEKTRICKE A ELEKTRONICKE
ZARIADENIA NA PODPORU ZIVOTA

ZAKAZ POUZIVANIA ZARIADENIA
PRE OSOBY POUZIVAJUCE KOVOVE
PROTEZY

ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH
PREDMETOV, HODINIEK A

MAGNETICKYCH KARIET

ZAKAZ POUZIVANIA OSOBAMI
NEOPRAVNENE

SYMBOL LIKVIDACIE ODPADU Z
ZVARACIEHO ZARIADENIA

JE ZAKAZANE LIKVIDOVAT TENTO TYP
ODPADU SVOJIMI RUKAMI. JE
POVINNOSTOU POUZIVATELA
ODOVZDAT HO AUTORIZOVANYM
ZBERNE CENTRA ZVARACIEHO

I @R @

POZOR NA POHYBLIVE CASTI

NEVKLADAJTE RUKY DO PRIESTOROV S
PRACOVNYMI PRVKAMI
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POUZiVATELSKA PRIRUCKA
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ELEKTRICKE ZARIADENIE URCENE NA ODPOROVE SPAJANIE OCELOVYCH PLECHOV A KOVOVYCH PRISLUSENSTIEV, AKO | NA
ODSTRANOVANIE PRELIACIN Z KAROSERIE.

POZOR!V nasledujicom texte sa na opis zdroja zvarania pouziva termin ,zvaraci stroj".

1. VSeobecné bezpecnostné pravidla
Obsluha by mala byt riadne vyskolena v bezpe¢nom pouzivani zvaracieho stroja a mala by byt informovana o nebezpecéenstvach
spojenych s procesmi oblikového zvarania, vhodnych ochrannych opatreniach a nidzovych postupoch. (Pozri tiez ,EN 60974-9:
Zariadenia na oblukové zvaranie. Cast 9: Inétalacia a pouzivanie®).

i: - Zabrarite priamemu kontaktu so zvaracim obvodom; za uréitych okolnosti méze byt napéatie naprazdno vytvarané
generatorom nebezpecné.
- Pripajanie zvaracich kablov, kontrola a opravy by sa mali vykonavat po vypnuti napajania.
zvéaracku a odpojenie napéjania zariadenia.
- Pred vymenou opotrebovanych &asti pracovnej rukovate vypnite zariadenie a odpojte ho od elektrickej siete.
- Instalovat elektrické zariadenia v sulade s platnymi normami a predpismi o bezpe¢nosti a ochrane zdravia pri praci.
- Zvéracka musi byt pripojend iba k napdjaciemu systému vybavenému uzemnenym neutralnym vodi¢om.
- Uistite sa, Ze je zastrcka spravne pripojena k ochrannému uzemneniu.
- Nepouzivaijte stroj vo vihkom alebo mokrom prostredi ani v dazdivych podmienkach.
- NepouZivajte kable s poSkodenou izolaciou alebo uvolnenymi spojmi.

- Nezvarajte nadoby, nadrze ani potrubia, ktoré obsahuju alebo obsahovali kvapalné alebo plynné horfavé
latky.

- Nepouzivajte chlérované rozpustadla na ¢isté materidly a neskladuijte ich v ich blizkosti.

- Nezvarajte nadoby pod tlakom.

- Z pracovného priestoru odstrarite v8etky horfavé latky (napr. drevo, papier, handry atd.).

- Zabezpedte dostatocné vetranie v blizkosti obluka alebo dostatocné prostriedky na odvadzanie zvaracich vyparov; pravidelne sa musia
vykonavat kontroly na posudenie limitov vystavenia zvaracim vyparom v zavislosti od ich zloZenia, koncentracie a trvania samotného
zvaracieho procesu.

- Medzi elektrédou, obrobkom a akymikolvek uzemnenymi kovovymi ¢astami v
blizkosti (ak su k dispozicii) pouZite dostatonu elektricku izolaciu. Na tento Géel noste

- Fradu skladujte mimo dosahu zdrojov tepla a chrarite ju pred priamym slne¢nym Ziarenim (ak sa pouziva).
ochranné rukavice, bezpe¢nostnt obuv, pokryvku hlavy a ochranny odev a pouzivajte
izola¢né chodniky alebo lavky.

-Vzdy si chrarte o€i vhodnymi ochrannymi okuliarmi. Noste vhodné

ochranny odev odolny voéi ohiu, aby sa zabranilo vystaveniu ultrafialovému a infracervenému Ziareniu produkovanému oblikom;

rozSirte ochranu na ostatné osoby v blizkosti obluka pouzitim nereflexnych zasten alebo zaclon.
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- Tok zvaracieho prudu spdsobuje generovanie elektromagnetickych

poli (EMF) nachadzajucich sa v blizkosti zvaracieho obvodu.
k ’ @ @ @ @ Elektromagnetické polia mézu rusit’ prevadzku zdravotnickych
zariadeni (napr. kardiostimulatory, kyslikové zariadenia, kovové

protézy atd.). Pre osoby pouzivajuce tieto zariadenia musia byt prijaté

)

vhodné ochranné opatrenia.
Napriklad zakaz pristupu do oblasti, kde sa zvaragka pouziva. Tato zvaracka spifia technicki normu pre vyrobok uréeny na
pouzitie len v priemyselnych priestoroch a na profesionalne Gcely. Sulad so zakladnymi poziadavkami na vystavenie fudi
elektromagnetickym poliam v domacom prostredi nie je zaru¢eny. Obsluha musi dodrziavat nasledujice odporuc¢ania na
zniZenie vystavenia elektromagnetickym poliam:

- Pripevnite dva zvaracie kable ¢o najblizsie k sebe.

- Drzte hlavu a trup o najdalej od zvaracieho obvodu.

- Zvaracie kable si nikdy neomotajte okolo tela.

- Uistite sa, Ze oba vodi¢e su na rovnakej strane tela.

- Pripojte spatny kabel zvaracieho pridu k obrobku ¢o najblizSie k zvarovému spoju.

- Nepracuijte v blizkosti zvaracky, pocas tejto operacie na fiu nesadajte ani sa o riu neopierajte (minimalna vzdialenost: 200 mm).
- Nenechavajte feromagnetické predmety v blizkosti zvaracieho obvodu.

- Minimalna vzdialenost d=200 mm

ﬁ ‘ﬂ i : DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE OPATRENIA
ZVARACIE OPERACIE:

-V prostredi so zvySenym rizikom urazu elektrickym pridom;
- V pohrani¢nych miestach;
- V pritomnosti horfavych alebo vybusnych materidlov.
MUSI byt predmetom preventivneho postdenia ,zodpovednym $pecialistom* a vzdy vykonaného v pritomnosti inych oséb vyskolenych na zasah v
pripade poruchy. MUSIA byt uplatiiované technické ochranné opatrenia opisané v odsekoch 7.10; A.8; A.10 normy ,EN 60974 -9: Zariadenia na
obltkové zvaranie. Cast 9: Indtalacia a pouzivanie®.
- Zvaranie je ZAKAZANE, ak sa obsluha nachadza nad zemou, s vynimkou pripadného pouzitia
bezpecénostnych plosin.
- NAPATIE MEDZI DRZIAKMI ELEKTROD ALEBO DRZIAKMI OBROBKU: pri praci s viacerymi strojmi, na jednom obrobku alebo na
viacerych elektricky prepojenych obrobkoch méze vzniknut nebezpecny sucet napéti bez zatazenia medzi dvoma réznymi drziakmi
elektréd alebo upinaémi obrobku, ktorého hodnota méze dosiahnut dvojnasobok pripustného limitu. Skuseny koordinator musi
vykonat merania pomocou vhodnych prostriedkov, aby zistil, ¢i existuje nebezpecenstvo a &i je mozné uplatnit vhodné ochranné
opatrenia, ako je uvedené v ¢lanku 7.9 normy ,EN 60974-9: Zariadenia na oblukové zvaranie. Cast 9: Indtalacia a pouzitie®.

DALSIE HROZBY
A - PREVRATENIE: zvaragku umiestnite na rovny povrch s dostato&nou nosnostou vzhladom na jej hmotnost; inak (napr. $ikma
podlaha, sypka podlaha atd.) hrozi nebezpecenstvo prevratenia zariadenia.
- NESPRAVNE POUZITIE: PouZivanie zvaragky na akykolvek iny Ggel, neZ na ktory bola uréend, je nebezpe&né (napr.
rozmrazovanie vodovodnych potrubi).
- Pouzivanie rukovéate ako prostriedku na zavesenie stroja je zakdzané.
TOTO SA MUSI VYKONAT PO VYPNUTI ZVARACIEHO STROJKA A ODPOJENI NAPAJACIEHO PRUDU!

d DOLEZITE! Pouzité elektronické zariadenia by mali byt zlikvidované v prislusnom zariadeni na likvidaciu odpadu!
| . o v : . . < .
V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a jej uplatfiovanim na
I

vnutro$tatne pravo sa musia pouzité zariadenia tohto typu odviezt do zariadenia na zneskodriovanie odpadu.

Je zodpovednostou osoby zodpovednej za zariadenie ziskat informacie o vhodnych zbernych miestach odpadu.




2. Technické udaje

Hode! STAHOVAE TECNO 4000
Parametre
Napdjacie napitie [V] 1-230
Frekvencia [Hz] 50/60
Vykon [KW] 10
Utinnost’ vnitorného zariadenia [%) 80
Menovity prad [A] 1800
Maximalny prad [A] 2200
Nastavenie ¢asu zvarania [ms] 0+99
Regulécia plynuly
Trieda izolacie H
Chladenie AF
Hmotnost' [Kg] 20
Ochrana napajacej siete C25
Podobné modely

Pracovny cyklus udava ¢as, pocas ktorého moéze zdroj produkovat urc€ité mnozstvo pradu
bez pretazenia. Vyjadruje sa v % na zaklade 10- minutového cyklu (napr. 60 % = 6 minut
zapnuty, 4 minuty vypnuty). Ak dbjde k prehriatiu, teplotny senzor vypne vystupné napatie a
zabrani dalSiemu zvaraniu, ventilator bude pokracovat v prevadzke, aby sa zariadenie
ochladilo. Po¢kajte 15 minut, kym zariadenie vychladne. Znizte hodnotu pridu alebo skratte

pracovné cykly zariadenia.

0 ; (\A
@ D & @

Przegrzanie Przerwac prace Odczekac ok. 15 minut Zmniejszy¢ prad Ponowna praca
na ostygnigcie maszyny lub intensywnos¢
uzytkowania




3. Instalacia a pouzivanie

UPOZORNENIE! NESPRAVNE POUZITIE Pouzivanie zvaradky na iné tidely, nez na ktoré je

ur¢ena (obliikové zvaranie, zvaranie, odstraiovanie preliacin), je nebezpecné!
NEBEZPECENSTVO!VSETKY INSTALACNE PRACE A ELEKTRICKE PRIPOJENIA VYKONAVAIJTE, KED
JE ZVARACI STROJ VYPNUTY A NIE JE PRIPOJEN K SIETI! ELEKTRICKE PRIPOJENIA BY MALI
VYKONAVAT IBA SKUSENY ALEBO KVALIFIKOVANY PERSONAL!

3.1 Instalacia zariadenia

Priprava
Rozbalte zariadenie a nainstalujte nepripojené casti, ktoré st sucastou balenia. Skontrolujte Gplnost sady.

Ako zdvihnut' zariadenie
V3etky zariadenia sa musia zdvihat pomocou $pecialnej rukovéte alebo popruhu, ak je dany model k dispozicii.

POZOR!Miesto instalacie zvolte tak, aby sa v blizkosti vstupu a vystupu chladiaceho vzduchu (pripadny prud
vzduchu vynuteny ventildtorom) nenachadzali Ziadne prekazky. Zarover sa uistite, Ze sa nenasava vodivy prach,
korozivne vypary, vihkost atd.

Okolo zvaracky je potrebné ponechat aspori 250 mm volného priestoru.

DOLEZITE!Kogik umiestnite na rovny povrch s dostato&nou nosnostou, aby ste predisli prevrateniu alebo $mykaniu.




3.2.Pripojenie k sieti

Pripojenie k elektrickej sieti:

* Pred vykonanim akychkol'vek elektrickych pripojeni skontrolujte, ¢i udaje na vykonovom
stitku zdroja zodpovedaju napitiu a frekvencii siete dostupnej na mieste instalacie.
«Zariadenie smie byt pripojené iba k elektrickej sieti s uzemnenym neutralnym vodi¢om.

*Na zabezpecenie ochrany pred nepriamym kontaktom by sa mali pre jednofazové a trojfazové
zariadenia pouzivat’ diferencialne istice typu C.

* Pri pripojeni k verejnej elektricke;j sieti je zodpovednost'ou instalatéra alebo pouZivatela skontrolovat’,
¢i je mozné

zvaraci stroj Kk nej pripojit’ (v pripade potreby sa obrat'te na spolo¢nost’ spravujucu siet).

Zastrcka a zasuvka
Zariadenie napajané 230 V je z vyroby vybavené napajacim kablom a zastrékou.
Moze byt pripojeny k elektrickej zasuvke vybavenej poistkami alebo istiCom. Prislu§na uzemnovacia

svorka by mala byt pripojena k uzemiiovaciemu vodiéu (ZItozelenému) elektrického vedenia.

POZOR! NEDODRZANIE VYSSIE UVEDENYCH PRAVIDIEL MOZE VIEST K NEUCINNEJ
FUNGACNOSTI OCHRANNEHO SYSTEMU, ZA KTORU VYROBCA NIE JE ZODPOVEDNY!

3.3. Pripojenie k praci

HNIEDLA
Dostupné rukovite by mali byt zapojené do prislusnych zasuviek, ako je znézornené na obrazku nizsie.
I
1 4 2
, 3 — tlacidlo testu prevadzky piStole

1 — hromadna ) p yp

zasuvka 4 — ovladacia zasuvka
2 — zasuvka

pre pracovnu

pistol




Podtgczenie przewodu masowego

==

1. Przygrzej dwie podkiadki do matenatu [

zgrzewanego tak blisko jak to mozliwe 4
miejsca wykonywania operacji W

2. Wi6z przewod masowy \ 1)

do przygrzanych podkiadek " l

AL

5. Zaciénij uchwyt

Ir

6 4. Zamocuj uchwyt
3. Ustaw uchwyt na przygrz- “ ) Y
anych podktadkach —




PRACOVNE RUKOVATE A PRISLUSENSTVO

Pistolet i adaptory (z akcesoriami)

elektroda weglowa do
rozgrzewania

— elektroda do podktadek
O oT

elektroda do podktadek
do zgrzewania

elektroda do trzpieni

elektroda do zgrzewania
jednostronnego

elektroda do drutu i drut
falisty

— . — wybijak

FUNKCNA ZBRAN

] 1. uchwyt elektrody
o 2. przycisk roboczy

\ — -
— \
lo ©
L_L—/
A
TABULKA FUNKCIi
Oznaczenie Opis Czas (s) Moc

Zgrzewanie podkiadek tréjkatnych 0.01-FFF 25-FF

Zgrzewanie podkiadek 0.01-FFF 25-FF

Zgrzewanie trzpieni 0.01 - FFF 25-FF

A
O
& Zgrzewanie podkladek OT 0.01 - FFF 25-FF
A
X

Zgrzewanie jednostronne 0.01-FFF 25-FF

(oJodololo




n & Zgrzewanie drutu falistego 0.01 - FFF 25 -FF
g A!L Wtapianie nieréwnosci EFEF 25-FF
m _34 Zgrzewanie elektrodg weglowg FFF 25-FF
ﬂ _\_.é Speczanie elektrodg weglowa FEF 25-FF
ﬂ _L Przecinanie elektroda weglowa FFF 25 . FF

3.4. Ovladaci panel

= © e By 7

| Digital Dent Pulling Machine

1. LCD displej 6. Vyber funkcie (popisanej v tabulke)

2. Ovladanie vykonu - zniZenie (Sipka nadol) 7. Ochrana proti pretazeniu diédy

3. Ovladanie vykonu - zvySenie (Sipka nahor) 8. LED didda prevadzky — manualny rezim (MAN manual)
4. Uprava &asu - znizenie (minus) 9. Pracovna LED dioda — automaticky rezim (AUTO)

5. Uprava &asu — zvy$enie (plus) 10. Tlagidlo vyberu prevadzkového rezimu (MAN alebo AUTO)




3.5. Operacie - Zvaranie podloziek

Z’{ 2

FO17+F011+F020
Podtacz przewod masowy Ustaw poprawna moc
do czystego, nie pokrytego Podtacz uchwyt do podktadek (zalecana pozycja A lub B)
farba miejsca na materiale do pistoletu i zaci$nij uchwyt
zgrzewanym, tak blisko elektrody. Zamontuj podktadke.

miesjca pracy jak to mozliwe

Ustaw pistolet pod katem 90st do materiatu
zgrzewania zgrzewanego Docisnij i wcisnij przycisk w
pistolecie.

Ustaw poprawny czas Ustaw tryb pracy

!

Usun pistolet. Zaczep podkfadke
do wybijaka

POZNAMKA K PREVADZKE

POZOR!Nastavenie nespravnych parametrov méze spdsobit’ poSkodenie pracovného povrchu (napr. karosérie). Pred
koneénym zvaranim skontrolujte nastavené parametre na podobnej vzorke.

POZOR!Nastavenie vhodnych parametrov zavisi vo velkej miere od hribky pracovného materialu.




3.6. Operacie - zvaranie trojuholnikovych podloziek

B,

I\

F003+F020
Podtgcz wybijak z uchwtem do podktadek
do pistoletu i zaci$nij uchwyt
elektrody. Zamontuj podkfadke.

Podiacz przewdd masowy
do czystego, nie pokrytego
farba miejsca na materiale
zgrzewanym, tak blisko
miesjca pracy jak to mozliwe

Ustaw poprawng moc
(zalecana pozycja A)

—
Ustaw poprawny czas Ustaw tryb pracy Ustaw pistolet pod katem 90st do materiatu
zgrzewania zgrzewanego. Doci$nij i wciénij przycisk w
pistolecie.

Uderz wybijakiem aby wyciagna¢ wgniecenie.




3.7. Prevadzka - Ohrev uhlikovych elektrod

(o)
Podlacz przewod masowy FO07+F009+F020 Ustaw poprawng moc
do czystego, nie pokrytego Podtacz wybijak z elektrodg weglowa i (zalecana pozycja A)
farba miejsca na materiale adaptorem do elektrod weglowch do
pistoletu i zaci$nij uchwyt elektrody.

zgrzewanym, tak blisko
miesjca pracy jak to mozliwe

F Weisnij przycisk w pistolecie i obracaj
Zgrzewania elektroda weglowa odwrotnie do ruchu
wskazowek zegara.

Ustaw poprawny czas Ustaw tryb pracy

Schiodz powierzchnie za pomoca
wilgotnego recznika lub sprezonego
powietrza.




3.8. Operacie - zvaranie vinitého drétu

MAAMN
=5
s 1o
oy

)
Podtacz przewod masowy FO06+F010+020
do czystego, nie pokrytego Podiacz drut falisty z elektroda do Ustaw poprawna moc
farba miejsca na materiale zgrzewania drutu falistego do pistoletu (zalecana pozycja A)

zgrzewanym, tak blisko i zacisnij uchwyt elektrody.
miesjca pracy jak to mozliwe =

1

o of
\ T |

|
\

—
= =
b =Y
Vs <,

Ustaw pistolet pod katem 90st do materiatu

Ustaw poprawny czas Ustaw tryb pracy zgrzewanego. Docisnij i weisnij przycisk w
zgrzewania plstolecte,‘

3. Operacje

Uwagi:

Uderz wybijakiem aby wyciggnac¢ wgniecenie.




4. Uvod do odporového zvarania

Odporové zvaranie je predmetom zvarania a je tieZ zname ako odporové zvaranie. Je to trvaly proces,
pri ktorom sa pod vplyvom pretekajiiceho pradu a aplikovanej tlakovej sily spajaju dva alebo viac
materialov. Po¢as samotného zvarania dochadza k mnohym metalurgickym a fyzikalnym javom, ako
je uvoliovanie tepla a jeho prenos, deformacia kovov za studena a za tepla alebo vznik a
uvolfiovanie napéti. Jednym z typov odporového zvarania je bodové zvaranie. Spajanie prebieha v
bode alebo bodoch aplikacie elektrody. Velkost bodového zvaru zavisi okrem iného od polohy a
priemeru elektrod.
Proces bodového zvérania, bez ohl'adu na pracovny material, mozno rozdelit’ do troch etap:

1. Pritlacenie elektrody K zvaranému materialu

2. Zahrievanie spojenych &asti

3. Chladenie zvaru a vytvorenie spoja
Bodové zvaranie je jednou z najbeznejSich metdd spajania plechov vyrobenych z vicsiny kovov a
zliatin. Pouziva sa okrem iného na zvaranie prvkov kolesovych vozidiel (motocykle, autd).
Nepochybnymi vyhodami tohto procesu st relativne nizke vyrobné naklady, priebezna kontrola

parametrov zvarania a vysoka efektivita prace.

Vseobecné technologické odporucania pre metédu zvarania:

-priemer zvarov by sa mal ur¢it’ v zavislosti od hrabky plechu

-povrchy spojovanych prvkov by mali byt’ rovné a rovnobezné, bez nerovnosti alebo neziaducich vydutin
-kvoli komplikaciam pri lisovani viacerych plechov sa neodporaca zvarat’ viac ako 2-3 plechy naraz

- nezvarajte prili§ blizko seba

-nezvarajte prili§ blizko okraja obrabaného materialu

-pre zvarané plechy s réznymi fyzikalnymi vlastnostami sa priemery/polomery elektrod

vyberaji na zéklade zvySenia hustoty zvaracieho pridu v miestach o¢akavaného posunu
zvarového nugetu

-zvaraci stroj by mal byt prispdsobeny rozmerom a tvaru zvaranych prvkov
5. Udrzba a pouzivanie

Spravna a bezpecna prevadzka zdroja je podmienend pravidelnymi technickymi
kontrolami. DodrZiavanim niz$ie uvedenych pokynov a zakladnych predpisov
bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci by mal cely proces prebichat’ spravne a

bezpecne.

UPOZORNENIE! PRED ZACATIM UDRZBY ZVARACIEHO ZARIADENIA SA DVAKRAT UISTITE,
ZENIE JE

PRIPOJENE K ZDROJU NAPAJANIA!AK zvéraci stroj vypnete ihned” po ukonéeni

préce, pockajte 5+10 minut, kym vnttro stroja vychladne.

TABULKA RIESENIA PORUCH
[ problem | Prig¢ina | Riesenie |




Zékaz zvérania

- nespravne pripojenie kablov
- zariadenie vypnuté

- pripojte kable podla navodu
- zapnite zariadenie

Spust pistole nefunguje

- zlomené tlacidlo

- poskodeny kabel zbrane

- uvolnené pripojenie kabla k
pistoli

- nespravny prevadzkovy rezim

- vymenit tlacidlo
- vymerite kabel

- vyberte vhodny prevadzkovy rezim

Slabé zvaranie

- prilis nizky vykon

- prili§ kratky pracovny &as

- napajacia siet nespifia kritéria pre
spravnu prevadzku

- nespravne pripojeny uzemiiovaci vodic

- zvysit vykon

- predizit pracovny ¢as

- skontrolujte napéjaciu siet

- vylep$it upevnenie uzemiovacieho
kabla alebo zmenit jeho polohu

Spalovanie pracovného materialu

- prilis vefa energie

- prilis dihy pracovny cas

- nespravny kontakt hrotu/podlozky
elektrédy s pracovnym povrchom

- znizit vykon

- skratit pracovny ¢as

- vycistite hrot/vankusik, znizte
tlak na pracovnu plochu

Neziaduca preruSovana praca

- uvolnené pripojenie kabla pistole
- poskodena zbrari
- prehrievanie zariadenia

- skontrolujte zbran
- pockajte, kym stroj vychladne




SYMBOLY A OZNACENIA
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Vyrobca/Dovozca:
viacodvetvovy podnik BADEK,
ul. Parkowa 17B

55-080 Dolny Mokronos
NIP: PL 882-180-46-37

Kontakt:

tel. (+48) 71 723 02 21

tel. (+48) 71 723 02 22

tel. (+48) 71 723 02 23

mobil (+48) 796 800 056 e-
mail:badek@badek.pl

strana:https://www.badek.pl
YouTube

BADEK

Powered by IDEAL

Sluzba:
Parkowa ulica 178

50-080 Dolny Mokronos

Kontakt so servisom:
Tel. (+48) 71 723 02 26 e-
mail:serwis@badek.pl

kanal:https://www.youtube.com/c/BadekTV/featured
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ZARUKA

1) Zaruka na spravnu prevadzku zariadenia sa poskytuje na dobu 12 mesiacov od datumu nakupu. Zaruka sa nevztahuje na
spotrebné diely podliehajuce beznému opotrebovaniu, napr. lampy, poistky, zvaracie rukovate a ich ¢asti.

2) Vyrobca poskytuje bezplatné opravy v pripade vyrobnych chyb, ktoré sa vyskytnu po€as zaru¢nej doby.

3) Vyrobca zaru€uje, Ze reklamacia bude posudena a opravy budu vykonané do 14 dni od datumu dorucenia do servisu.
Doba opravy nesmie presiahnut 30 dni.

4) Kupujuci straca vSetky zaru¢né prava v pripade neopravnenych oprav, konstrukénych zmien, nespravneho
pouzitia alebo instalacie, ktora nie je v stlade s predpismi.

5) Akékolvek poskodenie spdsobené nespravnou prepravou alebo skladovanim zariadenia, jeho nespravnou
obsluhou a udrzbou alebo inymi pri€inami, ktoré nezavinil vyrobca, méze byt odstranené iba na naklady
pouzivatela.

6) Ak vysSie uvedené dovody sposobili trvalé zmeny kvality zariadenia, poskytnuta zaruka straca platnost.

7) Opravy zariadenia vykonané pocas zaru¢nej doby osobami, ktoré nie su autorizované vyrobcom, rusia

zaruku.

8) Zaruka sa nevztahuje na priame a nepriame straty spdésobené chybami zariadenia.

9) Zarucny list je neplatny bez datumu, peciatky a podpisov, ako aj s opravami a vymazmi vykonanymi
neopravnenymi osobami.

10) V zélezitostiach neupravenych tymito zaruénymi podmienkami sa pouziju ustanovenia Obcianskeho zakonnika.

Potvrdenie

Datum podania Datum vydania Vykonané ¢innosti .
B W Y sluzba




