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1. MONTAZ

1
REF QTY
| 1 |Samotvarovaci Sroub M6 43356 32
2
b~
b~
REF QTY
1 | Sroub M10x30 42140 2
2 | Matice M10 41160 2
3 | Koliky 42032 2
5 | Podlozky M10 43253 2
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| 1 |Samotvarovaci Sroub M6 43356 4
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| 1 |Samotvarovaci Sroub M6 43356 2
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5
.
REF QTY
1 | Osa kola Lg 628 98908ST 1
2 | Podlozka M10 @ext 40mm ep 4mm 43253 2
3 | Otocné kolo s brzdou D=75 H=98 L=25 71865 2
4 | Mx Sroub M10x30 TH kli¢ 17 zn bily din 933 t. 8.8 42140 2
5 | Matice M10 kli¢ 17 vroubkovana zn bila din 6923 cl 8 41160 2
6 | Primér kola 200 osy 20 mm stfedné hladky 71375 2
7 | Rozdélovaci kolik 4x40 zahnuty 42032 2




NAVOD K OBSLUZE

Originalni navod GYSPOT PTINEO - 400 V

6
REF QTY
1 | Sroub M6 41276 2
2 | Samotvarovaci Sroub M6 43356 1
7
| 1 | Koletko M6 41040 2
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2. BEZPECNOSTNI PREDPISY
VSEOBECNE POKYNY

Pred jakoukoli operaci je nutné si tento navod precist a porozumét mu. Jakékoli Upravy nebo udrZzba, které nejsou
uvedeny v pfirucce, se nesmi provadét. Nezapomerite si tento navod k pouziti uschovat pro budouci pouziti.

Vyrobce nenese odpovédnost za zranéni osob nebo materialni Skody zplsobené pouzitim, které neni v souladu s pokyny uvedenymi v této pfirucce.
V pfipadé problém{ nebo dotazd ohledné spravného pouzivani tohoto pfistroje se obracejte na prislusnym zplisobem kvalifikovany a vyskoleny
personal. Tento navod se vztahuje

na dodané zafizeni. V pfipadé nedodrzeni téchto pokynd je odpovédnosti uZivatele provést analyzu rizik.

PRACOVNI PROSTREDI

Tento material musi byt pouzivan vyhradné pro svafovaci operace v mezich uvedenych na typovém stitku a/nebo v manualu.
Bezpodmine¢né dodrzujte bezpecnostni pokyny. V pfipadé nespravného nebo nebezpecného pouziti nem(ize vyrobce nést odpovédnost.
Pfi provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostiedi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi ziravé latky. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.
Rozsah provozovni teploty:
PouZivejte pfi teplotach od +5°C do +40°C.
Skladovani od -25°C do +55°C (-13°F az 131°F).
Vlhkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).

Nadmorska vyska: Nadmorska vyska do 1000 m (3280 stop).
LIKVIDACE ODPADU

Pokud ma byt stroj zlikvidovan, nesmi byt ponechan na volném prostranstvi, ale musi byt odvezen do schvaleného recyklacniho stiediska.
OSOBNI OCHRANNE VYBAVEN{

Pouzivani svafovaciho zafizeni mlize byt nebezpecné a mlize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna. Je urcen k pouZivani
kvalifikovanym persondlem, ktery absolvoval odpovidajici Skoleni v pouzivani stroje technici vyskoleni v karosarské technice). Pfi svarovani je
uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napt.: zareni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruseni (osoby s kardiostimulatorem nebo se sluchatkem
by se pred zaCatkem praci v blizkosti svafovaciho agregatu mély poradit s Iékafem), Uraz elektrickym proudem, hluk a vypary generované pfi
svarovani. Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Abychom se ochranili pfed popaleninami a zarenim, je nutné nosit izolacni obleceni , suché, nehoflavé a v dobrém stavu, které
pokryva celé télo.

Pouzivejte rukavice, které zajist'uji elektrickou a tepelnou izolaci.

V. v.v

PouZivejte svarovaci ochranu a/nebo svarovaci kuklu s dostate¢nou urovni ochrany (lisi se podle aplikace). Pfi ¢iSténi chrarite oci.
PFi téchto pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Nékdy je nutné vymezit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani prostor pred rozstfikem a hoticim odpadem. Informujte osoby v
prostoru svarovani, aby nosily vhodny ochranny odév.

Uroveri vazeného akustického vykonu stroje je LWA = 73 dB. Pro vét&i pohodli pouZivejte sluchatka s potladenim hluku.

QOese

UdrZujte ruce, vlasy a odév mimo dosah pohyblivych casti (ventilator, elektrody atd.).
Nikdy neodstrariujte kryty chladici jednotky, pokud je zapnuty zdroj svafovaciho proudu, vyrobce nemize nést odpovédnost v
pripadé nehody..

Nové svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpUsobit popaleniny. Pfi idrzbé svorky nebo pistole se ujistéte, Ze je dostatecné
vychladla, a pfed UdrZbou pockejte alespon 10 minut. Pfi pouZiti vodou chlazenych svorek musi byt chladici jednotka zapnutd, aby
kapalina nemohla zplsobit popaleniny.

Pfed opusténim pracovniho prostoru je dilezité jej zabezpedit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

Béhem pouZzivani a po ném se vyhnéte pfimému kontaktu s nastrojem, protoze se mize zahfat.
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POSTOJ

e Pfi pouzivani nafradi udrzujte stabilni postoj a bezpecnou oporu. Je vhodné, aby obsluha béhem dlouhého Ukolu ménila polohu, coz mize
pomoci vyhnout se nepohodli a inavé.

e P pouZivani stroje by méla obsluha zaujmout pohodiny postoj, udrZovat dobrou oporu a vyvarovat se neobvyklych nebo nestabilnich poloh.
Je vhodné, aby obsluha béhem dlouhého Ukolu ménila polohu, coZz méze pomoci vyhnout se nepohodli a Unavé. Pokud se u obsluhy objevi
priznaky, jako jsou opakované nebo pretrvavajici potize, bolest, pichani, bolestivost, paleni nebo necitlivost, neméla by tyto varovné pfiznaky
ignorovat. Provozovatel by mél neprodlené informovat zaméstnavatele a poradit se s kvalifikovanym pracovnim Iékarem.

e Naradi nesmi byt pouzivano smérem k obsluze nebo jiné osobé.
e Nepriblizujte ruce ke kompresnimu mechanismu; Doporucujeme drzet klesté obéma rukama.

e  Emise vibraci jsou nizsi nez stanovena prahova hodnota 2,5 m/s2.

VYPARY A PLYNY

’ Kout vznikajici pfi svarovani obsahuje skodlivé plyny a vypary. Musi byt zajisténo dostatecné vétrani, pro pfivod vzduchu.. Pokud
Q nedostacuje vétrani, pouZijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi limity.
= 0 Pozor: pfi svafovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpe¢né vzdalenosti Pajeni nékterych material& obsahujicich
Y olovo, kadmium, zinek, rtut’ nebo dokonce berylium méze byt obzvlasté skodlivé.
Odstrarite mastnoty, které pokryvaji obrobky pred svafovanim. Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

Upozornéni: Svarovani v malém prostfedi vyZaduje z bezpecnostnich dlivodd dalkovy dohled. Svafovani kovi obsahujici olovo, kadmium, zinek, rtut’
a berylium miZze byt Skodlivé. Odstrarte mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové ldhve smi byt pouze ve svislé poloze.
Zajistéte je proti prevrhnuti Fadnym upevnénim kpojezdovému voziku. Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

Chrarite dostate¢né cely prostor svafovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materidldm ¢ini minimainé 11 metr@.
:éTé Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pristroj.

Jiskry a horké ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatreni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni
nebo pozaru.

Udrzujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem v dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svareCské prace na uzavrenych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu (olej, palivo,
plyn...). Tyto je nutno napred vyprazdnit a diikladné vycistit.

Brouseni nesmi smérfovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym materialdim.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
R e

Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Pouzivani svafovaciho zafizeni méze byt nebezpeéné
a mdZe zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se zadnych dilé v pFistroji nebo na ném (hofakd, klesti, obvodd, elektrod), které jsou pod napétim. Pfed otevienim zdroje svarovaciho
proudu jej odpojte od sité a pockejte 2 minuty, aby se vybily vSechny kondenzatory.

Poskozené kabely, elektrody ¢i ramena smi vyménovat pouze kvalifikovany a vySkoleny persondl. Prifez kabelu dimenzujte podle pouziti. Vzdy
pouzivejte suché a v dobrém stavu obleceni k izolaci od svarovaciho obvodu.. Noste izolacni obuv, bez ohledu na pracovni prostiedi.

Pozor! Horky povrch. NEBEZPECI POPALENI

* Horké Casti a zafizeni mohou zp{sobit popaleniny.

» Nedotykejte se horkych ¢asti holyma rukama.

« Pfed manipulaci s dily nebo zafizenim je nechejte vychladnout.

« V pripadé popaleni oplachnéte popaleninu velkym mnoZstvim vody a okamzité vyhledejte lékafskou pomoc.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY
Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektrickd energie odebirana z verejné

sité, dodavajici nizké napéti. Pi zajistovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojl tfidy A mlze v téchto oblastech dojit k
problém@m, jak z d@ivodu spojenych s vodici, tak i k problém@m z divodu vzniku rusivych signalG.

FR
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Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojenad na soustavu
vysokého a stfedniho napéti. V pfipadé pfipojeni k vefejné siti nizkého napéti je povinnosti instalatéra nebo uZivatele zafizeni
2 zajistit po konzultaci s provozovatelem distribucni sit€, Ze zafizeni mdZe byt pripojeno..

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Svarovaci proud zpUsobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

\ Prlichod elektrického proudu v nékterych vodivych Castech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI

UZivatel je odpovédny za instalaci a pouZivani odporového svafovaciho zafizeni v souladu s pokyny vyrobce. Pokud se objevi elektromagnetické
ruseni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha ptipadech postai svafovaci pracovisté radné uzemnit. V
nékterych pripadech bude nutné elektromagneticky odstinit svarovaci zdroj. Kazdopadné je nutné snizit Groven elektromagnetického ruseni na co

ivvr

Posouzeni svaFovaciho prostoru

Pfed instalaci svarecky musi uZivatel zohlednit potencidlni elektromagnetické problémy okoli. Je tfeba vzit v Gvahu nasledujici skutecnosti:
a) pritomnost jinych napajecich, ovladacich, signalnich a telefonnich kabeld nad, pod a v blizkosti svafovaciho zafizeni

b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilate

¢) pocitace a jina Fidici zafizeni

d) kritické bezpecnostni vybaveni jako napf. bezpe¢nostni kontroly préimyslového vybaveni

e) Zdravi osob v okoli, predevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly, atd...

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostiedi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouZivané v mistnosti byly kompatibilni. To si méZe vyzadat dalsi ochranna opatfeni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto ptipadech zapotrebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Okoli mize presahovat hranice zafizeni.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni prostoru Ize k identifikaci a feSeni poruch pouZit posouzeni zafizeni pro obloukové svafovani. Posouzeni emisi by mélo zahrnovat
méreni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U¢innost opatieni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENT OHLEDNE METOD KE SNIZENT EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit’: Svarovaci agregat musi byt pfipojen na vefejnou elektrickou napajeci sit’ podle pokynd vyrobce. Pokud dojde k
interferencim, mdize byt nutné prijmout dalSi preventivni opatfeni, jako je filtrovani vefejné napajeci sité. Mélo by se zvazit odstinéni napajeciho kabelu
v kovovém nebo rovnocenném potrubi od trvale instalovaného odporového svarovaciho zafizeni. Je nutné zajistit elektrickou kontinuitu stinéni po celé
jeho délce. je tieba zapojit odstinéni do zdroje svarovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro odporové svaFovani: Obloukové svarovaci zafizeni by mélo podléhat b&7né (idrzbé& podle doporuceni vyrobce. Pokud je
zafizeni v provozu, musi byt vSechna pristupova dvitka uzaviena a krytky nalezité upevnény na svych mistech. Na zafizeni se nesmi provadét zadné
zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkratsi, umisténé co nejblize k sobé, v blizkosti podlahy nebo pfimo na ni.

d. Vyrovnani potenciali : : vsechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Presto i v takovém pfipadé existuje nebezpeCi
Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce. Uzivatel musi byt izolovan od kovovych predmétd.

e. Uzemnéni svafovaného dilu: KdyZ svarovany dil neni pfipojen k zemi z dvod( elektrické bezpecnosti nebo kvili jeho rozmérlim a umisténi, jak
tomu mdze byt napfiklad u trup@ lodi nebo ocelovych konstrukci budov, miZe byt v nékterych pripadech (ne vSak vzdy) pfipojeni dilu k zemi (i¢inné
pri snizeni emisi elektromagnetickych poli. Je nutné dbat na to, aby se zabranilo uzemnéni dild, které by mohlo zvysit riziko zranéni pro uzivatele
nebo poskodit jind elektricka zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotrebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici vodic. Spojeni se zemi Ize ve
statech, kde neni pfimé pfipojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoZ kapacitaodpovida prislusnym narodnim
predpistim.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabel(l a zafizeni v okoli mize omezit problémy s rusenim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

Doprava a tranzit svarovaciho zdroje

Svarovaci zdroj je vybaven hornimi rukojetmi pro rucni pohyb. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni hmotnost. Pfistroj neni urcen
k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.

Pfi presunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za kabely. Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.
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INSTALACE, UMISTENI

* Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

e Chrante pfistroj pred destém a pfimym slunecnim zarenim.

* PFistroj ma kryti IP20, a to znamena, Ze:

- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm

- 7adna ochrana proti stiikajici vodeé.

Vedeni napajeni, svarovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakd a svazky propojovacich hadic GpIné odvirite.

Viyrobce neruci za zranéni nebo vécné skody zplisobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

UDRZBA / POKYNY

Kazdy pracovnik obsluhy tohoto stroje musi absolvovat skoleni odpovidajici jeho praci, aby byla zajiSténa maximalni vykonnost jednotky (napf. Skoleni
pro opravy karoseri).
« Pfed jakoukoli opravou vozidla zkontrolujte, zda vyrobce schvalil pouzity postup svarovani.

Udrzbu a opravy generatoru smi provadét pouze vyrobce. Jakykoli zasah tieti strany do tohoto generatoru vede ke zrudeni
zarucnich podminek. Vyrobce odmita jakoukoli odpovédnost za jakékoli nehody nebo incidenty, ke kterym dojde po tomto zasahu.

* Vypnéte zafizeni, odpojte je od napdjeci sité a vyckejte 2 minuty pied zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké

>
D~ napéti, které je nebezpené.

- Pfed praci na stroji vypnéte privod stlaceného vzduchu a snizte tlak v obvodu stroje.

« Filtr odvihcovace na zadni strané spottebice je tfeba pravidelné vyprazdriovat.

« Zafizeni je vybaveno vyvazovatem pro snadnéjsi manipulaci se svorkou. Nedovolte vSak, aby svorka visela na konci kabelu vyvazovace po dlouhou
dobu, protoze to mize zplsobit pfedéasnou Unavu vyvazovacCe. Nedovolte, aby svorka opakované padala bez zajisténi, protoze by mohlo dojit k
poskozeni vyvazovace.

» Napéti vyvaZzovaci pruziny Ize nastavit pomoci dodaného Sestihranného klice.

« Hladina chladici kapaliny je ddleZitd pro spravnou funkci stroje. Vzdy by se méla pohybovat mezi «minimalni» a «maximalni» Grovni uvedenou na
zarizeni. Tuto hladinu pravidelné kontrolujte a v pfipadé potieby dopliite.

o Chladici kapalinu se doporucuje ménit kazdé 2 roky.

- Pravidelné kontrolujte dily stroje, zda nejsou prasklé; pfi padu prasklého ramene béhem pouzivani méze dojit ke zranéni.

« VSechny svareci nastroje podléhaji béhem pouZzivani opotfebeni.. Udrzujte tyto nastroje v Cistoté, aby stroj mohl pracovat co nejlépe.

- Pfed pouZitim pneumatické svorky zkontrolujte, zda jsou elektrody/ kloboucky v dobrém stavu (zda
jsou ploché, klenuté nebo zkosené). Pokud tomu tak neni, ocistéte je jemnym smirkovym papirem nebo || N
je vyménite (viz islo dilu na stroji). : :

- Pro zaji$téni ucinného svaru je nezbytné vyménit kloboucky pfiblizné kazdych 200 stehl. Za timto

Ucelem : $ 7
- Odstrarite kloboucky pomoci zvedaku vicek (viz. i JA \J F
- Nasad'te kloboucky s kontaktnim mazivem (viz. 050440) A 7N F

- Kloboucky typu A (ref: 049987) T
- Kloboucky typu F (viz: 049970) :
- Zkosené kryty (viz: 049994)

Pozor: kloboucky musi byt dokonale vyrovnané. Pokud tomu tak neni, obrat'te se na poprodejni servis.

- Pfed pouzitim pistole zkontrolujte stav jednotlivych nastrojé (hvézdice, jednobodova elektroda, uhlikova elektroda, ...) a v pfipadé potfeby je
vyCistéte nebo vyménite, pokud se zdaji byt ve Spatném stavu.

» Pravidelné sundavejte kryt a vyfoukavejte prach.. VyuZijte prileZitosti a nechte zkontrolovat elektrické spoje pomoci izolovaného nastroje
kvalifikovanym personalem.

» Pravidelné kontrolujte stav napajeciho kabelu a svafovaciho svazku. Pokud jsou patrné znamky poskozeni, vyménite je u vyrobce, v jeho servisnim
oddéleni nebo u podobné kvalifikované osoby, abyste predesli nebezpeci.

Po kazdém pourziti se ujistéte, ze nosnik nezlistal zkrouceny. Neustale
zkrouceny svazek vede k jeho predfasnému poskozeni a mize pro
uzivatele predstavovat elektrické nebezpedi.

* Neuzavirejte ventilani otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

11
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3. MONTAZ - POUZITI VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuseny personal povéreny vyrobcem. Béhem instalace se ujistéte, Ze je generator odpojen od sité. Je obecné
zakazano zapojovat generatory do série nebo paralelné.

3.1 POPIS ZARIZENI

Obr.1

Tento produkt byl navrzen pro provadéni nasleduijicich ¢innosti v autodilnach a lakovnach:
- Bodové svarovani kovovych plechd pomoci pneumatickych klesti,
- Svarovani kovovych plechl jednostrannou pistoli,
- Svarovani hrebikd, nyt(l, podlozek, svornikd, list,
- Oprava vyboulenych a promacklych mist (malé promackliny od krup nebo malych kamend).

1-  USB konektor 6-  Otvor pro plnéni chladici kapalinou
2-  Rozhrani ¢lovék-stroj (HMI) 7-  Napajeci kabel

3-  Filtr-reguldtor stlaceného vzduchu 8-  Jistic proti zemnimu proudu

4-  MEé¥i¢ chladici kapaliny 9-  Brzdy u kolecek

5-  Ventilacni otvory chladici jednotky

o7
l«(:.
u
@
=
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3.2 POPIS SVERKY
Obr.2
10- Paka blokovani/odblokovani ramene 15-  Tlacitko bodového svarovani
11-  Pneumatické télo 16-  Kontrolka stavu bodové svarecky
12- Elektroda 17-  Konektor pro jedno-bodovou pistoli

13- Pohyblivé rameno
14- BocCni rukojet’

xgi{‘\ "%

Chladici 40 G (&) (O) (@) (B)
kapalina caps (L) x 10 x 18 x 18 X 6
51:062511 048935 050068
V \é/g
Kli¢ USB Orezavatko na kloboucky Snimac sily
062344 048966 052314

.”gﬁvﬁ%

Svareci testovaci kufr Europax proti korozi Sada jednobodové pistole QUICK FIX
050433 076822 082823

FR
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i

G4 (300 daN) - ref. 022799

128

G5 (550 daN) (6.25 kg) - ref. 022805
G10 (370 daN) (5 kg) - ref. 067165

i
324 H S]'

G8 (550 daN) - ref. 022836

G11 - ref. 071766

G14 (550 daN) - ref. 080942
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3.4 NAPAJEN{

« Toto zafizeni je navrzeno pro pouziti na tfifazové elektrické instalaci 400 V (50-60 Hz) se Ctyfmi vodici, pficemz neutralni vodic je uzemnén [...].
Zkontrolujte, Ze instalace a jeji ochrany (préifez kabelu, pojistka a/nebo jisti¢) jsou kompatibilni s potfebnym proudem pfi pouzivani.

Zéstrcka 400 V CEE 32 A 3P+N+PE (MALE
typ)

Napaijeci kabel

L2

1 L3

L1: Faze1 L3 : Faze 3
L2 : Faze 2 L : Uzemnéni (zelena/Zluté nebo zelend)

avvr

chyba).
« Toto zatizeni neni chranéno proti prepéti, které pravidelné vydavaiji elektrocentraly, a proto neni doporuceno jej pfipojovat k tomuto typu napajeni.

3.5 DODAVANI STLACENEHO VZDUCHU

Nikdy neprekracujte maximalni tlak vzduchu uvedeny na zadni strané stroje a v této prirucce.

DODAVANI STLACENEHO VZDUCHU

PouZzijte spojku s jemnym zavitem 2 pro pfipojeni stlaceného vzduchu k filtr-regula-
toru stroje.

Maximalni tlak stlaceného vzduchu :
Dbejte na to, abyste nepfekrodili maximalni provozni tlak vzduchu 10 bard (150 psi).
Nastaveni tlaku

V ptipadé potfeby nastavte tlak vzduchu tak, aby na displeji byla zobrazena hodnota
8,3 bar.

Cisty stlaceny vzduch:

Dbejte na to, abyste pouzivali pouze Cisty a suchy stlaeny vzduch k napajeni bodové
svarecky. Vlhkost a necistoty mohou zplsobit poruchy funkce a/nebo poskozeni stroje.

Spotieba vzduchu :

Chlazeni stroje je CasteCné zajisténo stlaenym vzduchem. Doporucuje se
pouzivat kvalitni kompresor. Naptiklad pfi 6 barech (87 PSI)
je spotfeba vzduchu stroje 175 I/min (46 US gpm).

3.6 CHLADICI KAPALINA

o

Musi se pouZivat chladici kapalina doporucena spolecnosti GYS: 51 : ¢. 062511

e Poutiti jinych chladicich kapalin, a obzvlasté béznych chladicich kapalin, méze zplsobit hromadéni pevnych Castic uvnitf chladiciho systému
(kvdli elektrolyze), coz bude mit negativni vliv na vykonnost chlazeni a mlize dojit ke kompletnimu zablokovani systému. Veskeré poskozeni
stroje zplisobené pouzitim jiného chladiciho média nebude pokryto zarukou. Doporucena Cista kapalina poskytuje ochranu proti mrazu az do
-20 °C. Lze jej fedit, ale pouze demineralizovanou vodou; k fedéni kapaliny nepouzivejte vodu z vodovodu!

e Pro dosazeni nejlepSich vykon@ stroje naplfite nadrz az po oznaceni MAX.

eV kazdém pripadé je nutné, aby byla nadrz alespori naplnéna na Groven MIN. Stroj se pfepne do ochrany v pripadé problém{ se zapalovanim
chladiciho okruhu (na displeji se zobrazi chyba).

Na jakékoliv skody na stroji zplisobené zamrznutim chladici kapaliny se nevztahuje zaruka.
Pfi pInéni nadrZe chladici kapaliny postupuijte takto:

- Umistéte pneumatickou svorku na jeji podpéru.
- Nalijte 5 litr& kapaliny (1,32 US galoni) do nadrze. Pokud je to nutné, doplrite kapalinu az po Groveri MAX.

Bezpecnostni idaje pro chladici kapalinu :

- pri zasazeni oCi vyjméte kontaktni ¢ocky, pokud je nosite, a oci nékolik minut diikladné omyvejte vodou. V pfipadé
potfeby vyhledejte Iékare. - v pfipadé kontaktu s kiZi se diikladné omyjte mydlem a okamZité odstrarite kontaminovany
odév.
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FR



NAVOD K OBSLUZE
© OBSLU Originalni navod GYSPOT PTINEO -400 V

4. SPUSTENI STROJE

e  Zapnuti se provadi prepnutim vypinace do polohy ON (Obr. 1 — ¢. 8). Stroj spusti testovaci a iniciacni cyklus, ktery trva piiblizné 10 sekund (na
displeji se zobrazi symbol presypacich hodin).

Po skonceni tohoto cyklu je stroj pfipraven k provozu.

e Vypnuti se provadi prepnutim do polohy OFF. Pozor! Nikdy nepferusujte napajeni stroje béhem provadéni bodového svarovani.

e Jakmile je stroj pod napétim, kapalina mize proudit v kabelech. Zkontrolujte tésnost.

4.1 Prvni manipulace a aktualizace vaseho produktu

PFi prvnim pouZiti vaseho stroje si stahnéte nejnovejsi verzi softwaru na adrese https://planet.gys.fr/
getlastupdate nebo naskenujte QR kdd vedle.

Umistéte stazeny soubor ,..egf* pfimo do USB klice a postupujte podle nize uvedeného navodu.

Doporucuje se kazdoro¢né ovéfit, zda je k dispozici nova verze softwaru, abyste mohli vyuZzivat nejnovéjsi
vylepseni vaseho stroje.

System Update - V1.02
Please Wait ...
SN _Full.egf

Check File Integrity

- —|
-G

OFF ON
Po aktualizaci se stroj normalné restartuje.

4.2 OVLADANI STROJE

4.2.1 Kontrolka klesti

Kontrolka umisténa na rukojeti svérky (€. 16 Obr. 2) poskytuje informaci o stavu stroje.
Béhem faze auto-check stroje kontrolka blika Cervené a zelené.

Blikajici zelena kontrolka :

- Stroj v préib&hu svarovani
- Stroj v préibéhu kalibrace

Pevna zelena kontrolka :

- Stroj pripraveny k svafovani ,Cekajici*
- Svarovaci parametry byly dosazeny (pokud je aktivovana volba Kontrola kA/daN: viz § 4.2.2.3)

Pevna cervena kontrolka :

- Svarovaci parametry nebyly dosazeny (pokud je aktivovana volba Kontrola kA/daN : viz § 4.2.2.3)
- Byla detekovana porucha zafizeni
- Stroj prehraty

YN

Blikajici cervena kontrolka :

- PoZadovana nova kalibrace v automatickém rezimu

- Probiha postup vymény klobouckd

- Sila utazeni nedosazitelna

= Tlak vzduchu pfilis nizky nebo pfili§ vysoky, problém s napdjenim ze sité (LED se vrati zpét na zelenou, jakmile zavada zmizi)

4.2.2 Uzivatelské rozhrani generatoru

Po zapnuti se stroj inicializuje a provede automatickou kontrolu svych periferii
(napajeci napéti, rlizné senzory, IGBT tranzistory, diody, elektromagnetické ventily,
Cerpadla atd.).

Patientez *-*
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4.2.2.1 Hlavni displej

1  2maB in@rTER GEcHNDLOGY

a) 1337w @& 7T5bar €9
: Pracuje se svorkou nebo jednobodovou pistoli.

: Aktudlni ¢as

: USB KIic pFipojeny k zafizeni

: Sledovatelnost aktivovana

: Pocitadlo bod(i

: Tlak v siti stla¢eného vzduchu

: Pravé tlacitko Pfistup do hlavniho menu nebo potvrzeni.

: Navigacni a vybérovy otoény ovladac Dlouhy stisk umozni pfistup do pokrocilého
menu.

Prét & souder

0NV

9 : Levé tlacitko : PFistup do hlavniho menu nebo zruseni. Dlouhy stisk umozni
pristup k funkci vymény kap.

10 : Vybrané rameno a kloboucky, stejné jako provozni rezimy stroje.
11 : LiSta prdibéhu pro pristup k funkci zmény klobouckd.

4,2.2.2 Hlavni menu

Do obecné nabidky se dostanete kratkym stisknutim
pravého nebo levého tlacitka.

. G1-H=100mm — . @ 1 : PHistup do nabidky pro zménu ramene nebo vybér pfisludenstvi k pistoli.
Q@ Coté de caisse ,@ 2 : PFistup k provoznimu reZimu (automaticky, rucni nebo synergicky).

2 Auto 3 : Oprava zony Viditelné pouze, kdyz je sledovatelnost aktivovana
. . ) (viz § 4.5.3 Sledovatelnost). Umoziuje zadat opravenou zénu, aby se zobrazila ve
&+ Parametres avancés — @ zpravé o opravé generované softwarem GYSPOT.

4 : PFistup do menu nastaveni (reZim Lepeni, kontrola parametr(i svarovani).
5 : Navrat na hlavni zobrazeni.

<—®

Menu pro vyménu ramene Rezim provozu Menu Nastaveni
N M (@) colle - OFF
Q Compteur de points - ON
. Manuel
'+
G 1 D Synergique
|
<< 022768~ [200:H100mm K K

4.2.2.3 Hlavni displej

(@8 colle - oFF

Compteur de points - OFF

=== Controle de |a soudure - ON Rezim lepeni

V manualnim a synergickém rezimu mdZe uzivatel upfesnit pfitomnost lepidla mezi plechy. Pokud
je aktivovan rezim lepeni, provede se pfed bodem svafovani predsteh. Délka tohoto pfedbodu je
nastavena v milisekundach, od 0 (VYP) do 400 ms, po krocich 50 ms. KdyzZ je vybran rezim lepeni,
napis ,Lepidlo" se zobrazi na spodni ¢asti hlavniho displeje.

<K
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Pocitadlo bodt

UZivatel mUze aktivovat nebo deaktivovat pocCitadlo bod. Pro resetovani pocitadla na nulu stisknéte pravé tlacitko na displeji.&

Kontrola kA/daN

Toto nastaveni slouzi k aktivaci nebo deaktivaci fizeni upinaci sily a upinaciho proudu béhem svarovani.

Volba Kontrola kA/daN aktivovana a Volba Kontrola kA/daN aktivovana a svarovaci Yovani bez k v KA/d
svarovaci parametry dosazeny sila nebyla dosazena Svarovani bez kontroly kA/daN
af) 1337 = 75 bar an 1337 = 7.5 bar WY 1337 = 7.5 bar
Effort faible
@ 188 O 500ms 1119 © 425ms @ I188ka  © 500ms
10 295daN ¥ 35mm a1 374 daN afll 295daN = 3.5mm
Prét a souder Prét & souder Prét a souder

| — | — —

4.3 REZIMY CINNOSTI

At uz v jakémkoli provoznim reZimu (Automaticky, Synergicky, Rucni, Konstrukéni), podminky svafovani musi byt
zkontrolovany na zacatku kazdé zakazky.

Zkusebni svarovaci body musi byt provedeny na kusech plechu reprezentativnich pro provadénou praci. Provedte 2
svarovaci body rozmisténé ve stejné vzdalenosti jako na stavbé. Vyzkousejte vytazeni 2. mista svaru. Bod je spravny,
kdyz trhani zplsobi vytrzeni jadra roztrzenim plechu, pfiemz minimalni primér jadra je v souladu se specifikacemi
vyrobce.

Nedostatecny tlak vzduchu

(3”430?)4;'?390" Pokud je vstupni tlak nedostateCny k zajisténi pozadovaného tlakovani, stroj to oznami prfed bodem
réseauinsuffisante - hovou zpravou ,Nedostatedny tlak v siti®. Druhym stisknutim spoudté je mozné ,vynutit" provedeni bodu,
i kdyZ hrozi, Ze nebude dosazeno pozadovaného pritlaku.

Funkce adaptivniho svaFovani

Kdyz stroj pracuje v automatickém nebo synergickém rezimu, algoritmus ,Adaptive Welding"

prlibéZzné upravuje svarovaci parametry v redlném Case podle tlaku v siti stla¢eného vzduchu a napajeciho

napéti.

Tato funkce neni aktivni v rezimu Rucnim a Konstrukénim. Doporucuje se proto pouzivat automaticky nebo synergicky
rezim.

4.3.1 Automaticky rezim

Tento rezim funguje pouze v rezimu svérky. Tento rezim se zobrazi automaticky pfi spusténi stroje, pokud neni pfipojen zadny hofak. Umoziuje
svarovani plechl bez nutnosti zadavat jakékoli parametry na displeji. Stroj si sam uréuje vhodné svafovaci parametry.

Menu pro vyménu ramene Rezim provozu Hlavni displej
a0 1337 = 75bar @ 1 an 1337 = 75bar @ 1 an 1337 = 75bar B 1

Attente de calibration

yr ———

T o | > > >
i:;‘n ::' Calibration réussie Prét a souder

‘I

Pro pouziti tohoto rezimu je na zaCatku pozadovana kalibrace, pfi kazdé vyméné ramene a klobouckd a po kazdych 25 bodech.

K tomu proved'te bodové svarovani na prazdno (bez plechu mezi elektrodami). Po Uspésné kalibraci stroj zobrazi ,pfipraven k svarovani®. V ptipadé
neuspéchu kalibrace se ujistéte, Ze kloboucky jsou v dobrém stavu, Ze rameno je spravné zamknuté, a zopakuijte kalibracni postup.

Kdy?z je stroj pfipraven, zaviete svérku na svafované ploSe, aby se spustilo svarovani.
Stroj zobrazi chybu, pokud zméfi spojeni plechl vétsi neZ 7,5 mm nebo nulovou tloust’ku.

.\\\

i

4.3.2 Synergicky rezim

Tento rezim urcuje parametry svarovani na zakladé tloustky plechd a typu oceli.

Tloustka kazdého plechu mize byt zadana mezi 0,5 mm a 3 mm. Typy oceli jsou: ocel a potazena ocel, ocel HLE/THLE, ocel UHLE a borova ocel
(BORON).

Je mozné zadat spojeni az 3 plechd pro maximalini tloustku spoje 7,5 mm.
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ﬁ 08mm ACIER i ‘ 20nn  BORON
\ "~ 08mm ACIER 2 U \ "~ 20mm HLE
_ > o&d MM >
\ 0.8mm ACIER ) \ 4 08mm ACIER
Epaisseur téle
o oomemee o crsmemee

Pouzijte ovladaci kolecko pro vybér tloustky a typu oceli pro kazdy plech. Pro aktivaci tfetiho plechu jej vyberte a zadejte jeho tloustku. Pro jeji
deaktivaci zadejte nulovou tloustku ,---".

Pro usnadnéni Cteni displeje je typ materialu identifikovan barevnym kodem.

- Modra : OCEL

- Zluté : HLE (a THLE)

- Oranzova : UHSS

- Fialova : BORON

4,3.3 Rezim Konstruktor

Tento rezim funguje pouze v rezimu svérky. Umoznuje nominalné vyvolat predem zaregistrovany bod podle technickych pozadavkd opravce vyrobce.
Jakmile je tento rezim vybran z hlavni nabidky, vyberte vyrobce a bod definovany v instrukcich opravného manualu.

" = HONDA g‘j 13:37 = @ 0/100
= @ = VOLKSWAGEN
- <= TESLA JOB 1
ot <= PEUGEOT >
= HYUNDAI
| VOLKSWAGEN |

« [ eiommene ]

4.3.4 Manualni rezim

a) 1337 = 75bar B 6
a0 100daN Tento reZim umoziuje manualné nastavit parametry svarovaciho bodu podle pokyné v opravarenské
“ A pfiruCce. Parametry, které je tfeba v tomto rezimu nastavit, jsou :
I 5.5kA o kA - Intenzita
® 150ms I Courant i Ca? o
- Upinaci sila
L etwee
| —

Omezeni parametri sily a proudu v zavislosti na typu ramene.
Aby se predeslo poskozeni ramene, stroj automaticky omezuje maximalni silu a maximalni proud, které mdZze uZivatel vybrat v zavislosti na typu
ramene.

Priklad: Rameno G1 Max. proud = 13 kA Max. sila = 550 daN
Rameno G7 Max. proud = 5,5 kA Max. sila = 150 daN

Vliv napajeci sité na svarovaci proud

Maximalni svafovaci proud (I2cc) zavisf také na napéti v siti. Cim niz&i je napéti, tim nizsi je proud.

Stroj analyzuje napéti v siti a upravuje maximalni svafovaci proud, ktery mize uzivatel zvolit.
Napfiklad pokud je napéti 400 V, 12cc je 13 kA. Pokud toto napéti klesne na 380 V, I2cc se sniZi na 12,5 KA.
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4.4 VYMENA RAMENE

Zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni zplisobené nespravnou montazi ramen G-svorky.

Diilezité:
- NepouZivejte médénou vazelinu na ramena.

- UdrZuijte Cistou podrazku ramen a drzak ramen na svérce, aby byl zajistén dobry prichod proudu mezi kontaktnimi dily.
- PFi dlouhodobé necinnosti vzdy skladujte stroj s ramenem namontovanym na svérce, aby se zabranilo usazovani prachu na drzaku ramene.

Postup vymény ramen :

Pfi vyméné ramen musi byt Cerpadlo chladiciho okruhu vypnuto. Kromé toho jsou svafovaci parametry zavislé na typu ramene. Dvé moznosti :

Moznost 1 : Pfistupte k menu pro vyménu ramene z hlavniho

menu a zadejte rameno namontované na stroji.

MozZnost 2 : Vypnéte elektrické napajeni stroje, proved'te

vymeénu ramene, restartujte stroj a zadejte nové rameno.

Le]
0
P

"I-

Gk 0

<< 022799 - L200-H500m

3) Sipky musi byt zarovnany.

1) Z&mek vycnivé na strané uzamcené klicem.
2) Paka musi byt v zardzce v zadni poloze (~120°).

4) Naklonte rameno asi 0 15° a vyjméte jej z pouzdra (Cepy se musi zasunout do drazky) Pfejdéte do nabidky Obecné a vyberte rameno.

4.5 Pokrocilé menu

Pristup k pokrocilému menu se provadi z hlavniho displeje dlouhym stisknutim ovladaciho kolecka HMI.

aly 1337 m e 75bar B 1

Prét a souder

T

Dlouhy stisk
kolecka

->

Paramétres Systeme

<

Ch

Portabilité

Nl

Toto menu poskytuje pristup k sledovatelnosti a systémovym informacim stroje (Cas, jazyky atd.).
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PARAMETRY

Tato zalozka umoznuje vybrat rezim Easy nebo Expert stroje. Vybrat jazyk (EN, FR atd.), systém jednotek (bar, PSI)
a jas obrazovky.
Stroj je ve vychozim nastaveni v rezimu Easy.

ReZim Expert umozfiuje nastavit dalSi parametry (pocet bod@ pfed vyménou klobouck@l, pocet bodé mezi dvéma
kalibracemi v automatickém reZimu, aktivace rampy proudu).

Pro ziskani reZimu Expert je nutné poZadat svého distributora / prodejce.

4.5.1 SYSTEM

Obsahuje nastaveni data a asu, moznost resetovani stroje na tovarni nastaveni, stejné jako vsechny informace o verzi
hardwaru a softwaru (vyZaduje se pfi zasahu servisu).

4.5.2 PRENOSNOST
Tento panel se pouziva pro technickou podporu a poprodejni servis.

4.5.3 SLEDOVATELNOST

Tato funkce umoziuje zaznamendvat operace ve formé zpravy o pracovni zakdzce a exportovat je na USB kli¢, aby mohly byt naCteny a vyuZzity na PC
s programem GYSPOT (viz odstavec ,Software GYSPOT").

Operace provedené s prislusenstvim mono-bodovou pistoli nejsou zaznamenany.
Pro zahajeni zéznamu vyberte .

2

Na obrazovce se zobrazi seznam dfive vytvofenych projektd.

Pro vytvofeni nového projektu : Dlouze stisknéte pravé tlacitko
Kratce stisknéte kolecko pro pokraCovani v existujicim projektu.

2

Stisknéte pravé tlacitko @REC, abyste spustili zaznam.
Symbol @ umistény v horni Casti obrazovky oznaCuje, Ze body svafovani se pravé zaznamenavaij.

7

Pro zastaveni sledovani se vratte do menu Sledovani a vyberte l
Pro exportovani zpravy o probihajicim projektu je nutné zastavit zaznam.

Pripojte USB kli¢ dodany s produktem k USB portu stroje, vyberte Exportovat .
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4.6 VYMENA KLOBOUCKU

Al 1337 = 7.5 bar

Stroj poCita pocet bodl provedenych kazdym ramenem nezavisle.

Varovny piktogram {43 a zprava se zobrazi na obrazovce, kdy? je dosaZeno limitu bod(l provedenych
klobouc¢kami. =

Zprava zlstane zobrazena po kazdém bodu, dokud nebude provedena vyména klobouck@.

Ve vychozim nastaveni je nutné kloboucky vymeénit po kazdych 50 bodech.

Prét a souder

Pro zahajeni postupu vymény klobouckd stisknéte levé tlacitko na HMI, dokud nebude liSta postupu kompletni .@. — @

PouZzijte kli¢ na demontaz klobouckd k odstranéni opotfebovanych klobouckd a nasad'te novy par.

o Stisknéte tlacitko na klestich, dokud se kloboucky nedotknou. Stroj automaticky pokracuje v utazeni
klobouckd.

Changement des caps

<

5. SOFTWARE GYSPOT

Tento software ma za cil editovat a ukladat zpravy o pracovnich zakazkach vytvorené pomoci ¢asového zaznamniku GYSPOT (nebo nytovaciho stroje
GYSPRESS 10T PP CONTROL). Software GYSPQOT Ize nainstalovat ze soubor{ na pamét'ovém zafizeni USB dodaném s vyrobkem. V adresafi \GYSPOT V
X.XX dvojité kliknéte na soubor INSTALL.EXE a postupujte podle pokyn{ pro instalaci softwaru na vasem PC. Na plose vaseho pocitace se automaticky
vytvori ikona GYSPOT.

Software GYSPOT funguje pouze na PC.

5.1. VYBER JAZYKA

Software obsahuje nékolik jazykd: V soucasné dobé jsou k dispozici tyto jazyky Francouzstina, angli¢tina, némcina, Spanélstina, nizozemstina, danstina,
finstina, italStina, Svédstina, rustina, turectina.

Pro vybér jazyka kliknéte v menu na ,MoZnosti" a poté na ,Jazyky". Upozoriiujeme, Ze po vybéru jazyka se GYSPOT automaticky restartuje s novym
jazykem.

5.2. VYBER STROJE

Funkce systému GYSPOT jsou vazany na typ pouzitého stroje (Casové hodiny nebo pripojeny nytovac). Pro vybér casového zdznamniku kliknéte v
menu na ,Rezimy", poté na ,GYSPOT" a nasledné na ,Sledovatelnost". Pfi pristim spusténi GYSPOT bude automaticky v rezimu GYSPOT (Casovy
zdznamnik).

Ve vychozim nastaveni se software GYSPOT otevie v rezimu «Sledovani». Nastaveni uzivatelského bodu neni na tomto
stroji k dispozici.

5.3. IDENTIFIKACE UZIVATELE

BB Identite - X
Identitié logo |
Raison sociale | |
Adresse | ||| Pro personalizaci vydani s vasimi osobnimi Udaji jsou vyZadovany urcité informace.
| ||| Cheete-li je vyplnit, kliknéte v nabidce na polozku MoZnosti a poté na polozku Identita. Na displeji se
Vile | |ce | ||| zobrazi nové obrazovka s nésledujicimi informacemi: Obchodni nazev Adresa / PSC / Mésto Telefon / Fax

Téephone | |Tekeope | ||| / E-mail / Webova stranka Logo Tyto informace budou nasledné zobrazeny na vystupech.
Email [ |
Site Web [ |
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5.4. NAHRAJTE ZPRAVY O ZASAHU ULOZENE NA VASEM USB FLASH DISKU

Chcete-li importovat servisni zpravy GYSPOT (dFive uloZzené na kli¢i USB ze stroje, viz ¢ast ,Sledovatelnost™) do pocitace, vlozte klic USB do portu USB
poitace. Poté vyberte jednotku, ve které je viozen disk USB, a kliknéte na tla&itko Ei

Pfi importu se provedené operace seskupi podle identifikdtoru zakazky na opravu. Tyto identifikdtory odpovidaji nazviim zprav specifikovanym v
GYSPOT (viz Sledovatelnost).

Tento identifikator je zobrazen na karté ,Probiha". Po importu vykazll je mozné jednotlivé vykazy vyhledavat, upravovat nebo archivovat. Chcete-li
zobrazit dokoncené operace sestavy, vyberte sestavu. Provedené operace jsou zobrazeny v tabulce.

Pro vyhledavani vypliite vyhledavaci pole a kliknéte na tlacitko p
Pro Upravu zpravy vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko %

Pro archivaci zpravy vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko ]gf Upozorfiujeme, Ze importované zpravy nelze odstranit, dokud nejsou archivovany.

5.5. INFORMACE OBSAZENE VE ZPRAVE O ZASAHU

U kazdého svarového bodu jsou uvedeny: rezim provozu (Automaticky, Manualni atd.), pouZité rameno, nastavené parametry a skutecné dosazené
hodnoty. Zméfena tloustka v pfipadé bodu v automatickém rezimu a stav bodu, pokud je aktivovana volba Kontrola svarovani.

1 31./12/2053 00:00:00
0000000000000000 2 Normal Pince en Gn™1 620 ] 375 58 275 Poirt Ok 31/12/2095 00:00:00
0000000000000000 3 Muttiéles Pince en Gn®1 710 0.7 425 107 275 Poirt Ok 31/12/2053 00:00:00
0000000000000000 4 MNomal Pince en Gn™ 620 RE] 375 g 275 Paint Ok 31/12/2099 00:00:00
0000000000000000 5 Auto Pince en Gn™1 1160 115 540 10,1 300 8.0 Pairt Ok 31/12/2099 00:00:00

5.6. KONSULTOVAT ARCHIVOVANE ZPRAVY O BODECH

Pro zobrazeni archivovanych zprav kliknéte na ,Archivy". Soubory jsou setfidény podle roku a mésice.
Chcete-li zobrazit provedené operace, vyberte sestavu. Provedené operace jsou zobrazeny v tabulce.

U archivovanych zprav je mozné zpravu vyhledat, upravit nebo odstranit. Vezméte prosim na védomi, Ze zprava, ktera byla archivovana a poté
odstranéna, bude pfi novém importu znovu importovana, pokud nebyl odstranén adresar sledovatelnosti klice USB. Pro provedeni vyhledavani vyplrite

vyhleddvaci pole a kliknéte na tlacitko p
Pro Upravu zpravy vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko %

Pro smazani zpravy vyberte zprévu a kliknéte na tlacitko J€.

5.7. SMAZAT SOUBORY SLEDOVANI NA USB FLASH DISKU

Odstranénim se odstrani vSechny operacni zpravy ulozené na pamétovém zafizeni USB.

Pro smazani téchto soubord sledovatelnosti viozte USB kli¢ do PC, poté v menu kliknéte na ,Moznosti*, nasledné na ,GYSPOT" a potom na ,Smazat
sledovatelnost USB". Vezméte prosim na védomi, Zze pfi mazani budou automaticky importovany dokoncené sestavy webu, které jesté nebyly
importovany. Soubory sledovatelnosti je mozné odstranit také pfimym odstranénim soubord obsaZenych v adresafi :

PFenosny’l disk\SLEDOVATELNOST
5.8. DOPLNIT INFORMACE V ZPRAVE

Intervenant |"-.-"a|errtin DLUBATEAL | Marque |Tes|a |
| | Modsle IModel 3 |
Numero de chassis | |

Intervention | | Immatriculation |F‘H-I}'I 1-GV |

Commentaires |Hé|:|arati|:|n aile AVG | Mise en circulation

Kazdy zaznam miZe obsahovat nasledujici informace:

- Zasahovy pracovnik

- Typ vozidla

- Opravy objedndvky

- Registracni Cislo

- Zpusténi do provozu

- Zasah

- Komentare

Pro vyplnéni téchto (idajl vyberte zpravu a zadejte informace v zahlavi zpravy.
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5.9. TISKNOUT ZPRAVU

Pro vytiSténi zpravy vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko % Zobrazi se nahled Upravy.
Kliknéte na tlacitko % pro zahajeni tisku.

6. POUZITI RAMENE G11 (VOLITELNA VYBAVA)

Vypnéte stroj nebo postupujte podle postupu vymény ramene popsaného v § 4.4 Montdz a vyména
ramene.

Odstrarite rameno z klesti a odsroubujte elektrody pomoci plochého kli¢e o velikosti 17 mm. Pozor,
abyste neztratili médény injektor, ktery se nachazi uvnitf.

Nasad'te rameno G11 na zakladnu klesti.

Mosaznou elektrodu ramene G11 nasroubujte do hlinikového nastavce klesti pomoci 23mm klice s
otevienym koncem.
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7. POUZITI MONOBODOVE PISTOLE (VOLITELNA VYBAVA)

Stroj je zapnuty, pripojte ovladaci kabel pistole k Jack
konektoru umisténému na rukojeti klesti.

Na obrazovce se zobrazi zprava, ktera vyZaduje stisknuti spousté pistole.

Jakmile je pistole umisténa na klestich (viz nasledujici odstavce), vyberte nastroj
(hvézda, krouzek, vinity drat atd.) a potvrd'te.

Monobodova pistole je pouzitelna v manualnim a synergickém rezimu.

Moznost Kontrola kA/daN (viz § 4.2.2.3) neni dostupna s monobodovou pistoli.

7.1 PISTOLE QUICK-FIX

Nasad'te rozdélovac pistole a stisknéte spoust, dokud se pistole nezablokuje.

Doporucuje se pouZzivat rameno G1 nebo G6 pro dosazeni nejlepsiho vykonu s monobodovou pistoli Quick Fix.

25
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7.2 PRIPAD STARSI GENERACE PISTOLE

Pripevnéte zemnici kabel na pohyblivou elektrodu. Pfesunujte a utdhnéte kolecko.

\, Odstrafite rameno z klesti a na jeho misto pfipojte kabel pistole.

Zkontrolujte, zda je Sroub spojujici podlozku s kabelovym ostruhem pevné utazen.

8. OPATRENI PRO POUZITI A UDRZBU

Skoleni uzivatele

UZivatelé tohoto stroje by méli absolvovat Skoleni pFizplisobené pouZiti stroje, aby mohli plné vyuzit jeho vykon a provadét praci v souladu s normami
(priklady : Skoleni pro opravy karoserii).

Priprava dilt k montazi

Je nezbytné oCistit a pritisknout oblast k svafovani. V pripadé pouziti ochranné vrstvy se ujistéte, Ze je vodiva, provedenim testu na vzorku predem.
Svarovani pomoci jedno-bodové pistole

Pred opravovanim automobilu zkontrolujte, zda vyrobce automobilu povoluje tento proces svarovani.

Mnozstvi a Gucinnost chladici kapaliny

Hladina chladici kapaliny je dilezita pro spravnou funkci stroje. Musi byt vyménén kazdé 2 roky.
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9. ANOMALIE, PRICINA, NAPRAVA

PROBLEMY PRICINY ODSTRANEN]
Pouzité kloboucky jsou opotfebované. Vyména klobouckd
Svér nedr¥i / neni spravny Spatné ocisténi plechd. Zkontrolujte pripravu povrchd.
Zadané rameno neodpovida nainstalovanému Zkontrolujte rameno zadané v softwaru.
ramenu.
Pouzité kloboucky jsou opotfebované. Vyménte kloboucky
g Svarecka zplsobuje v oceli diry Nedostatecny tlak vzduchu. Zkontrolujte tlak v siti (min. 8 bar).
E Povrch neni spravné pripraven. Pripravte povrch pro praci.
; Problém s elektrickym napajenim. Zkontrolujte stabilitu napéti v siti.
*©
o " . " . < . o
’% Nedostatek vykonu. ZCernalé nebo poskozené kloboucky. Vyména klobouck{
> f s Odkazujte se na kapitolu ,Montaz a vyména
0 Nespravny zamek ramene. “
ramen®.
- Rychlé prehrati stroje. «Zaneseni ventildtoru.» Zkontrolujte, zda vzduch proudi
- Ventilator méze byt poskozen. ) ventilatorem.
- Zastaveni Cerpadla Pekéka v chladicim obvodu (skFipnuta Zkontrolujte plast’ rukojeti mezi vozikem.
- Znecisténa chladici kapalina hadice) P Zkontrolujte, zda Cerpadlo pracuje spravné.
- Ucpavani obvodu ) Zkontrolujte stav chladici kapaliny.
% PR Zkontrolujte utazeni sklicidla, skli¢idla s
Spatné utazeni sklicidla. vr Y vy
drzakem hvézdic a stav plaste.
() vy v v
O | Anomalni zahfivani pistole. Uvolnéni plasté na pistoli. Vymente plast’ tak, aby se vzduch uvnitf
-+
] pistole ochlazoval.
= ey, ., s Zkontrolujte, Ze zemnici podlozka je v kon-
O Nespravné umisténi zemnici podlozky. P
g taktu s spravnym plechem.
% Spatny kontakt se zemnici podlozkou. Zkontrolujte kontakt zemnéni.
> re e v s rv. v v _ - v e rv. vr v ’
@ | Nedostatek vykonu u pistole. Ngspravne utazeni skliCidla nebo pfislusens Zkontro,IVUJvte utazeni sklicidla a prislusenstvi a
tvi. stav plaste.
Poskozeny spottebni material. Vymérite spotrebni material.

10. ZARUCNI PODMINKA FRANCIE

Sluzby vyrobce poskytnuté v zarucni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materidlu, které se objevi béhem 24 mésicli po zakoupeni zafizeni.

Zaruka se nevztahuje na :
» Poskozeni pfi transportu.

 Opottebitelné dily (napf. distancni podlozky, : kabely, svorky, atd...).
 Poskozeni neodbornym pouzitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
« Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

V pfipadé poruchy zaslete prosim aparat zpét k vasemu dodavateli a prilozte: - doklad o koupi s datem (Uctenka, faktura...) - vysvétlujici poznamka

k poruse.
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11. SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /

ESPECIFICACIONES TECNICAS

400V

Caractéristiques électriques / Electrical specifications / Elektrische Daten / Caracteristicas electricas

Tension nominal d’alimentation / Nominal supply voltage / Eingangsspannung / Tensién nominal de alimentacion Uln 3~400V £ 10%
Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia F 50/ 60 Hz
Courant d'alimentation permanent / Permanent power supply / Dauerhafter Versorgungsstrom / Corriente de alimentacion continua Ilp 20A
Puissance a 50 % de facteur de marche / Power at 50% duty cycle / Nennleistung bei 50% ED / Potencia al 50% del ciclo de trabajo S50 19.5 kVA
Puissance permanente / Permanent stable power / Max. Dauerleistung / Energia permanente Sp 13.8 kVA
Puissance maximale instantanée / Instant peakl power / Max. SchweiBleistung / Potencia méxima instantanea Smax 100 kVA
Tension secondaire / Secondary voltage / Sekundérspannung / Tensién secundaria u2d 7.7V
Courant maximal de court-circuit primaire permanent / Maximum current permanent primary short-circuit / Maximaler permanenter

A ] i - X : Ilcc 145 A
Primarkurzschlussstrom / Corriente maxima de cortocircuito primario permanente
Courant secondaire en court-circuit / Secondary current in short-circuit / Max. Kurzschlussstrom / Corriente secundaria en cortocircuito I2cc 13 000 A
Courant secondaire permanent / Continuous secondary current / Max. Permanentstrom / Corriente secundaria permanente 12p 1750 A
Courant maximal de soudage régulé / Maximum current regulated welding / Max. geregelter SchweiBstrom / Corriente de soldadura 13 000 A
maxima regulada
Interrupteur (courbe D) / Switch (D curve) / Netzabsicherung (Kurve D) / Interruptor (curva D) >20A
Facteur de marche / Duty cycle / Einschaltdauer / Ciclo de trabajo 1.8 %

Caractéristiques thermiques / Thermal specifications / Thermische bedingungen / Caracteristicas termicas
(o] (o]
Température de fonctionnement / Operating temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento +:fo,(:: -:":%;E,F
. . -25°C » +55°C
Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de almacenaje -14°F » +131°F
Température de stockage liquide de refroidissement / Storage temperature coolant / Lagertemperatur Kiihimittel / Temperatura de -20°C » +55°C
almacenamiento del refrigerante -4°F » +131°F
, i @ 40°C (104°F) < 50 %
Hygrométrie / Hygrometry / Max. Luftfeuchtigkeit / Higrometria
@ 20°C (68°F) <90 %

. . M . 1000 m
Altitude / Altitude / Max. Héhenlage / Altitud 3800 ft
Protection thermique par thermistance sur le pont de diodes / Thermal protection by thermistor on the diodes bridge / Uberhitzungss- 70°C
chutz durch Thermoastat am Gleichrichter / Proteccidn térmica mediante termistor en el puente de diodos 158°F

Caractéristiques mécaniques / Mechanical specifications / Mechanische daten / Caracteristicas mecanicas
Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / Grado de proteccion 1P20
Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones (LxIxh) 63 x 76 x 127 cm

. . . 56 kg
Poids / Weight / Gewicht / Peso 123 Ibs
Longueur du cordon secteur / Network cable length / Lange Netzkabel / Longitud del cable de alimentacion 286n;t
Longueur du cable de la pince G / G clamp cable length / Kabelldnge der Zange G / Longitud del cable de la pinza G 1; rlnft

Ve . . . L 400 > 450 mm
Plage d’écartement des bras / Arm aperture dimension / Abstandsbereich der Arme / Rango de separacion de los brazos e

1.5to 17.7 inch

Plage de longueur des bras / Arm length dimension / Langebereich der Arme / Rango de longitud de los brazos

100 > 1000 mm

4 to 40 inch
’ . ' . ’ (o 550 daN
Force maximale de soudage / Maximum welding force / Maximale SchweiBkraft / Fuerza maxima de soldadura Fmax 1236 Lbf
. . . - . . ) 100 daN
Force minimale de soudage / Minimum welding force / Minimale SchweiBkraft / Fuerza minima de soldadura Fimin 925 | bf
Caractéristiques pneumatiques / Pneumatic specifications / Pneumatische merkmale / Caracteristicas pneumaticas
Pression d’alimentation maximale / Maximum pression d‘alimentation / Maximaler Speisedruck / Presion maxima de alimentacion nsalx llgsbﬁ;

. - . - L - . . . " P1 8.3 bar
Pression d'alimentation minimale / Minimum supply pressure / Minimaler Speisedruck / Presion minima de alimentacion min 120 Psi
Débit du liquide de refroidissement / Cooling liquid debit / KiihIflissigkeitsdurchfluss / Débit du liquide de refroidissement Q oZéZJ_érgg]m
Perte de charge du fluide de refroidissement / Loss of cooling liquid / Druckverlust der Kiihlfliissigkeit / Perte de charge du fluide de A 1.7 bar
refroidissement p 14.5 Psi




Manuel d’utilisation
uel Gutiisat Noice originale GYSPOT PTI NEO - 400 V.

12. PIECES DE RECHANGE DU GENERATEUR / GENERATOR SPARE PARTS / ERSATZTEILE DES GENE-
RATORS / RECAMBIOS PARA GENERADORES / 3ANACHbIE YACTU FTEHEPATOPA / RESERVE ONDERDE-
LEN / PEZZI DI RICAMBIO o
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Manuel d’utilisation

Notice originale GYSPOT PTINEO -400 V
REF QTY
1 Filtre régulateur / Filter regulator / Filter regulierbarer Druckluftanschluss / Filtro regulador / Regulerend filter / Filtro 53582 1
regolatore
Interrupteur différentiel / Differential switch / Differenzialschalter / Interruptor diferencial / Differentieel schakelaar /
2 X X 52344 1
Interruttore differenziale
Radiateur / Radiator / Kiihler / Radiador / Radiator / Radiatore 72175 1
4 | Ventilateur / Fan / Lifter / Ventilador /Ventilator / Ventilatore 51238 1
5 Raccord lisse D8 / Smooth D8 fitting / Glatter Anschluss D8 / Conectores lisos D8 / Gladde fitting D8 / Connettore 71355 1
liscio D8
6 | Carte driver / Driver card / Treiberplatine / Tarjeta conductora / Kaart driver / Scheda driver E0189C 1
7 Carte commande machine 400V / 400V machine control board / Maschinensteuerungsplatine 400 V / Tarjeta de E0188C 1
control de la maquina 400 V / Besturingskaart apparaat 400V / Scheda di controllo macchina 400V
Pompe / Pump / Pumpe / Bomba / Pomp / Pompa 71876 1
Passe-fil / Grommet / Kabelverschraubung / Conducto / Doorgang draad / Occhiello 55361 1
10 | Réservoir / Tank / Behalter / Depdsito / Tank / Serbatoio M0468 1
1 Carte alimentation 400V / 400V power supply card / 400V-Netzteilkarte / Placa de alimentacion 400V / Voedingskaart E0187C 1
400V / Scheda di alimentazione da 400 V
12 Electrovanne 2 voies DN 3.5 / 2-way solenoid valve DN 3.5 / 2-Wege-Magnetventil DN 3,5 / Electrovalvula 2 vias DN 72169 1
3.5 / 2-weg magneetventiel DN 3.5 / Elettrovalvola a 2 vie DN 3,5
Electrovanne 3 voies / 3-way solenoid valve / 3-Wege-Magnetventil / Electrovalvula 3 vias / 3-weg magneetventiel /
13 ! 71537 1
Elettrovalvola 3 vie
Electrovanne 2 voies / 2-way solenoid valve / 2-Wege-Magnetventil / Electrovalvula 2 vias / 2-weg magneetventiel /
14 ! 71538 1
Elettrovalvola 2 vie
15 | Raccord lisse D6 / Smooth D6 fitting / Anschliisse D6, glatt / Conector liso D6 / Gladde fitting D6 / Raccordo liscio D6 71446 2
16 | Plaque a borne / Terminal plate / Klemmenplatte / Placa de bornes / Aansluitplaatje / Piastra terminale 51563 1
17 Carte condensateurs machine 400V / 400V machine capacitor board / Kondensatorkarte Maschine 400V / Tarjeta de E0191C 1
condensadores de la maquina 400 V / Condensatorprintplaat 400V / Scheda condensatore macchina 400V
18 Pont de diode tri / Three-phase diode bridge / Dreifach-Diodenbriicke / Puente rectificador / Diodebrug tri / Ponte di 52194 1
diodi trifase
19 | Module IGBT / IGBT module / Modul IGBT / Mddulo IGBT / IGBT Module / Modulo IGBT 52200 2
20 | Poignée cintré / Curved handle / Gebogener Griff / Asa / Handgreep / Manici centrati 56047 2
21 | Circuit IHM / HMI circuit / Displayplatine / Tarjeta IHM / HMI circuit / Circuito IHM(interfaccia) E0250C 1




Schéma électrique
g Notice originale GYSPOT PTINEO - 400 V

FR

CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO / SJIEKTPNYECKAS CXEMA /
ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO

Schéma électrique du générateur
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Manuel d'utilisati
anuel d utilisation Notice originale GYSPOT PTI NEO - 400 V
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Manuel d’utilisation
uel Gutiisat Noice originale GYSPOT PTI NEO - 400 V.

13. PIECES DE RECHANGE DE LA PINCE / SPARE PARTS FOR THE CLAMP / ERSATZTEILE DER ZANGE
/ PIEZAS DE REPUESTO PARA LA PINZA / 3AMNACHbIE YACTU A1 3A)KXUMA / RESERVEONDERDELEN
VOOR DE KLEM / RICAMBI PER LA PINZA
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Manuel d’utilisation

Notice originale GYSPOT PTINEO -400 V
REF

1 | Shunt pince / Shunt clamp / Shunt-Klemme / Pinza Shunt / Shunt klem / Pinza Shunt 77060

2 Tuyau rouge D=8mm 4900mm / Red hose D=8mm 4900mm / Roter Schlauch D=8mm/4900mm / Cable rojo F0750
D=8mm/4900mm / Slang rood D=8mm 4900mm / Tubo rosso D=8mm/4900mm

3 Bornier 2 points / 2-point terminal block / 2-Punkt-Klemme / Borne de 2 puntos / Aansluitblok 2 punten / Morsettiera 51432
a 2 punti

4 Circuit voyant + BP pince PTI / LED circuit + PTI clamp / Schalter + BP PTI-Zange / Circuito indicador + Pinza PTI BP E0236C
/ Circuit lampje + BP klem PTI / Circuito indicatore + morsetto PTI PB

5 | Coque B/ Hull B/ Schale B / Carcasa B / Behuizing B / Gusci B 56179
Socle pince interchangeable / Interchangeable clamp base / Sockel fiir austauschbare Zange / Base de pinza

6 |: ; f " > L 90976
intercambiable / Sokkel verwisselbare klem / Base pinza interscambiabile
Joint torique 13x1 / O-ring 13x1 / O-Ring 13x1 / Junta térica 13x1 / O-ring 13x1 / Guinti torici 13x1 55227
Joint torique 7x1 / O-ring 7x1 / O-Ring 7x1 / Junta térica 7x1 / O-ring 7x1 / Guinti torici 7x1 71125
Joint torique 10x2 / O-ring 10x2 / O-Ring 10x2 / Junta térica 10x2 /O-ring 10x2 / Guinti torici 10x2 55179

10 Protection raccord connecteur pince G / Connector protection clip G / Abdeckung Anschlussklemme G-Biigel / Protec- 56278
cién del connector de la pinza en G / Beveiliging aansluiting G-klem / Protezione del connettore a morsetto G

1 Faisceau CTN PTI PREMIUM / PTI PREMIUM NTC bundle / CTN-Biindel PTI PREMIUM / Haz CTN PTI PREMIUM / S81158
Kabel CTN PTI PREMIUM / Fasciocavi CTN PTI PREMIUM
Ensemble transformateur pont de diodes 400V / 400V diode bridge transformer assembly / Transformatoranordnung

12 | Diodenbriicke 400 V / Conjunto del transformador puente de diodos 400 V / Geheel transformator-diodebrug 400V / A0112
Gruppo trasformatore a ponte di diodi da 400 V

13 Potentiomeétre linéaire 3.4Kohm / Linear potentiometer 3.4Kohm / Linear-Potentiometer 3,4 kOhm / Potencidmetro 63090
lineal 3.4Kohm / Lineaire potmeter 3.4Kohm / Potenziometro lineare 3,4Kohm

14 Raccord équerre male @6 / @6 male angle fitting / Eckverbinder, Stecker @6 / Conector macho de escuadra @6 / 71482
Elleboog fitting mannelijk @6 / Raccordo staffa maschio @6

15 Faisceau jack PTI PREMIUM / PREMIUM PTI jack harness / PTI-Klinkenkabel PREMIUM / Haz jack PTI PREMIUM / S81157
Kabel jack PTI PREMIUM / Cablaggio jack PREMIUM PTI

16 | Coque A / Hull A/ Schale A / Carcasa A / Behuizing A / Scafo A 56178

17 Tuyau bleu D=8mm 4900mm / Blue hose D=8mm 4900mm / Blauer Schlauch D=8mm/4900mm / Cable azul F0748
D=8mm/4900mm / Slang blauw D=8mm 4900mm / Tubo blu D=8mm/ 4900mm
Tuyau transparent D=6mm 4600mm / Transparent hose D=6mm 4600mm / Transparenter Schlauch

18 | D=6mm/4600mm / Cable transparente D=6mm/4600mm / Slang transparant D=6mm 4600mm / Tubo trasparente F0790
D=6mm/ 4600mm

19 Circuit pince PTI Premium / PTI Premium clamp circuit / Klemmenschaltung PTI Premium / Circuito de la pinza PTI E0185C
Premium / Circuit klem PTI Premium / PTI Circuito a pinza Premium

20 Résistance 47ohms 5W / Resistor 47ohms 5W / Widerstand 47 Ohm, 5 W / Resistencia 47 ohms 5W / Weerstand 63138
470hms 5W / Resistore 47 ohm 5W

271 Tuyau jaune D=4mm 400mm / Yellow hose D=4mm 400mm / Gelber Schlauch D=4mm/400mm / Cable amarillo 94607
D=4mm/400mm / Slang geel D=4mm 400mm /

2 Tuyau noir D=6mm 4800mm / Black hose D=6mm 4800mm / Schwarzer Schlauch D=6mm/4800mm / Cable negro F0791
D=6mm/4800mm / Slang zwart D=6mm 4800mm / Tubo nero D=6mm/ 4800mm
Faisceau + pince complet PTI NEO 400V / Complete PTI NEO 400V harness + clamp / Kompletter Kabelbaum +

23 | Klemme PTI NEO 400V / Arnés completo PTI NEO 400V + abrazadera / Compleet PTI NEO 400V harnas + klem / S81162
Cablaggio completo PTI NEO 400V + morsetto

24 Pince seule PTI NEO 400V / PTI NEO 400V single clamp / Einzelne Zange PTI NEO 400V / Pinza simple PTI NEO 400V S81163
/ PTI NEO 400V enkele klem / Pinza singola PTI NEO 400V

25 Faisceau seul PTI NEO 400V / Single-beam PTI NEO 400V / Einzelner Strahl PTI NEO 400V / Haz Unico PTI NEO 400V S81164

/ Enkelstraals PTI NEO 400V / PTI NEO 400V a raggio singolo




Schéma électrique
u Notice originale GYSPOT PTI NEO - 400 V.

CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO / JIEKTPNYECKAS CXEMA /
ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO

Schéma électrique de la pince
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14. PIECES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES PISTOLET / SPARE PARTS AND ACCESSORIES GUN /
ERSATZTEILE UND ZUBEHOR PISTOLE / REPUESTOS Y ACCESORIOS PISTOLA / RESERVEONDERDELEN
EN ACCESSOIRES VOOR PISTOLEN / RICAMBI E ACCESSORI PER PISTOLE

Accéder a la liste des pieces détachées des bras :
Depuis la page produit SAV : 063419 - Bras G

En cliquant sur le lien : Nomenclature Bras G

En scannant le QR-Code :

Access the arms spare parts list :

From the After-Sales Service product page : 063419 - G Arm
By clicking on the link : G arms spare parts

By scanning the QR-Code :

FR
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Schéma Pneumatique

Notice originale GYSPOT PTINEO -400 V

N° Désignation Réf.

1 Cable pistolet Quick fix complet / Quick fix gun cable complete / Pistolenkabel Quick fix komplett / Cable completo de A0334
la pistola Quick Fix / Kabel pistool Quick fix compleet / Cavo per pistola a fissaggio rapido completo

2 Cale plastique pour carte électronique / Plastic wedge for electronic board / Plastikkeil fiir die Platine / Bloque de plas- 10177
tico para tarjeta electrénica / Kunststoffen wig voor elektronische kaart / Cuneo in plastica per scheda elettronica

3 Carte électronique / Electronic board / Elektronikplatine / Tarjeta electronica / Print plaat / Scheda elettrica E0237C

4 Switch pistolet 0.1A 125V AC / Gun switch 0.1A 125V AC / Schalter Pistole 0,1 A 125 V AC / Interruptor de la pistola 77053 ou
0.1A 125V AC / Switch pistool 0.1A 125V AC / Switch pistola 0,1A 125V CA 053267
Sonde thermique + connecteur / Thermal probe + connector / Temperaturfiihler + Anschluss / Sonda térmica +

5 o : 21775
conector / Temperatuursensor + aansluiting / Sonda termica + connettore

6 Coques pistolet monopoint / Single point pistol hulls / StoBpunkter-Pistolenschalen / Carcasas de la pistola monopunto 581050
/ Behuizing enkelpunts pistool / Gusci pistola a punta singola

7 Mandrin (avec ecrou) / Chuck (with nut) / Werkzeugaufnahme(mit Mutter) / Portaelectrodos (con tuerca) / Boorhouder 90370
(met moer) / Mandrino (con dado) (048188)
Ecrou pour mandrin Gyspot / Nut for Gyspot / chuck / Mutter fiir Gyspot-Futter / Tuerca aseguradora para Gyspot /

8 f 90140
Moer voor boorkop Gyspot / Dado per mandrino Gyspot

9 | Support faisceau / Beam support / Kabelbaumhalter / Soporte / Kabel-houder / Supporto cablaggio 56340
Cable masse Quick fix / Ground cable Quick fix / Massekabel Quick fix / Cable de masa Quick Fix / Massa-kabel Quick

10 | - L A0333
fix / Cavo di terra Quick fix

11 Plaque cuivre masse / Ground copper plate / Kupferplatte Masse / Placa de masa / Koperen massa-plaatje / Placca di 91997
massa in rame

12 | Caps type F / Caps type F / Kappen Typ F / Caps de tipo F / Caps type F / Cap tipo F 77028




Pictogrammes

GYSPOT PTINEO - 400V

ICONOS / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS

A

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.

- Warning ! Read the instructions manual before use.

- BHuMaHwe! MpouTuTe UHCTPYKLMIO NEpea Cnonb3oBaHeM

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

- Let op! Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanwijzing door.
- Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso.

Courant de soudage continu - Direct welding current - GleichschweiBstrom - Corriente de soldadura continua. - MoCTOsHHbI CBapoYHbIii TOK - Gelijkstroom

Ampéres - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepbl - Ampére - Amper - Ampére

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt

Hz

Hertz

3~

- Alimentation électrique triphasée 50 ou 60Hz.
- Three-phase power supply 50 or 60Hz

- Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
- Alimentacion eléctrica trifasica 50 o 60Hz

- TpexcdasHoe anekTponuTaHue 50 nnm 60y

- Driefasen elektrische voeding 50 of 60Hz

- Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.

U n

- Tension d‘alimentation assignée - Instructed supply voltage - Versorgungsspannung - Tension de alimentacion asignada - HoMuHanbHoe HanpsixeHue nutaHus - Nomi-
nale voedingsspanning

Ser

- Puissance permanente (au facteur de marche de 100%) - Permanent power (at a 100% duty cycle) - Dauerleistung (Einschaltdauer @100%) - Potencia permanente
(al ciclo de trabajo de 100%) - MocTosiHHas MowwHocTb (Mpu MB 100%) - Permanent vermogen (bij een inschakelduur van 100%)

S so0

- Puissance a 50% de facteur de marche - Power at 50% duty cycle - Leistung bei Einschaltdauer @ 50% - Potencia al 50 % del ciclo de trabajo - MowHocTs npu MB 50
% - Vermogen bij 50% van de inschakelduur.

U 24

- Tension continue a vide - Continued no load voltage - Leerlaufspannung - Tensidn continua en vacio - MocTosiHHOE HanpskeHne XonocToro xoaa - DC nullastspanning

- Courant maximal de court-circuit secondaire - Maximal current of a secondary short circuit - Maximaler, sekundarseitiger Kurzschlussstrom - Corriente maxima de

I cc cortocircuito secundario - MakcManbHbIN TOK KOPOTKOTO 3aMblkaHWsi Ha BTopuuke - Secondaire maximale kortsluitingsstroomsterkte
I - Courant permanent au secondaire - Permanent current to secondary - Sekundérseitiger Dauerstrom - Corriente permanente en el secundario - MoCTOSHHbIN TOK Ha
2P BTOpUUKe - Permanente secondaire stroom
e - Plage d'écartement des bras - Arm aperture dimension - Abstandsbereich der Arme - Rango de separacion de los brazos - PaccTosiHve pa3)xumaHus Mexay
3nekTpofamu nneva - Spreidingsbereik armen
l - Plage de longueur des bras - Arm length dimension - Léngenbereich der Arme - Zona de longitud de brazos - Mpeaens! AnvHblI Nney - Lengtebereik armen
F max - Force maximale de soudage - Maximum welding force - Maximale SchweiBkraft - Fuerza maxima de soldadura - MakcManbHas cuna csapky - Maximale laskracht
P . - Pression d'alimentation minimale - Minimum input pressure - Minimaler Versorgungsdruck - Presion minima de alimentacion - MuHMManbHoe AaBneHue nopaym -
1 min Minimale voedingsdruk
P1 - Pression d'alimentation maximale - Maximum input pressure - Maximaler Versorgungsdruck - Presién méaxima de alimentacion - MakcumanbHoe faBneHve noaaum -
max

Maximale voedingsdruk

- Débit assigné du fluide de refroidissement - Cooling liquid debit instructed - Nominaler KiihIflissigkeitsdurchfluss - Caudal asignado del fluido de refrigeracion -
HomuHanbHbIN pacxog oxnaxaatolen xuakoctv - Nominale toevoer koelvloeistof

- Perte de charge assignée du fluide de refroidissement - Loss of charge of the cooling liquid instructed - Nominaler Druckverlust der Kihlflissigkeit<s - Pérdida de carga
asignada del fluido de refrigeracion - HomuHanbHas noTeps 3apsiakv oxnaxaatollen xuakoctv - Nominaal verlies koelvloeistof

- Masse de la machine - Mass of the machine - Gewicht des Gerats - Masa de la maquina - Macca annapara - Gewicht van het apparaat

- Groupe froid - Cooling unit - Kiihleinheit - Grupo de refrigeracion - Cuctema oxnaxaeHus - Koelgroep

Sortie d’eau - Water outlet - Kiihimittelausgang - Salida de agua - Bbixog »xuakocTu - Uitgang water

O Pjess -

Entrée d'eau - Water inlet - Kiihimitteleingang - Entrada de agua - Bxog »wuakocTu - Ingang water

MAXI

Niveau maximum d’eau - Maximum water level - Maximaler Kiihimittelstand - Nivel maximo de agua - MakcuMarnbHbIi YPOBEHb XUAKOCTM - Maximale waterniveau

MINI

Niveau minimum d’eau - Minimum water level - Minimaler KihImittelstand - Nivel minimo de agua - MuHUManbHbIA ypoBeHb XuaKOCTY - Minimale waterniveau

Les porteurs de pacemaker ne doivent pas rester a proximité de cet appareil. / People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. / Personen
mit Herzschrittmacher miissen nicht in der Nahe dieser Produket bleiben. / Personas utilizando estimuladores cardiacos no deben dejar cerca de este aparato. /
Dragers van een pacemaker mogen niet in de buurt van het apparaat verblijven. / Os pcesos de pacemaker nad podem ficar em proximidade do appareillo. / Jiuua,
MCONb3yHoLLWe SNEKTPOKAPANOCTUMYISITOPBI, HE AOMKHbBI HAXOAUTLCS BENN3M AaHHOTO annaparta.

Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étres informées. - Warning! Major magnetic field. Persons

with active or passive implants must be informed.- - Achtung! Starkes Magnetfeld. Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, missen informiert werden. -
iAtencién! Campo magnético importante. Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. - Let op! Sterk magnetisch veld. Dragers van actieve
of passieve implantaten moeten worden geinformeerd.- BHumMaHue! CunbHoe MarHuTHoe none. Jiuua, MMetoLme akTUBHbIE UK NAaCCUBHbIE MMMIAHTaTbl JOMKHbI ObITh
MH($OPMUPOBaHbI.

Ne pas utiliser I'appareil en plein air. Ne pas utiliser I'appareil sous des projections d’eau. - Do not use the machine in the open air. Do not project water onto the
machine. - Gerét nicht in AuBenbereichen verwenden. Gerédt nicht ohne Schutz gegen Nésse verwenden. - No utilice la herramienta al aire libre. No utilice el aparato
bajo proyecciones de agua. - Gebruik het apparaat niet in de open lucht. Het apparaat niet gebruiken onder spattend water. - He ucnons3ytite annapat Ha ynuue. He
ucnonb3yiiTe annapat nog 6pbi3ramu BoAbl.

- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Device complies with Europeans directives. The EU Declaration of Conformity is available on our website (see cover page).

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitétserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).

- YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AupeKTMBaM EBpocotosa. [eknapaumns UE 0 COOTBETCTBUM AOCTYMHA AN1Si NPOCMOTPA Ha HalleMm caliTe (Cccbinka Ha 0BMoxXKe).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De E.U. verklaring van overeenstemming kunt u downloaden op onze website (adres vermeld op de oms-
lag).

- Dispositivo conforme alle direttive europee La dichiarazione UE di conformita e disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).
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Pictogrammes

GYSPOT PTINEO - 400V

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co) CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co) CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserklarung Co) CMIM) ist auf unserer Webseite verfligbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co) CMIM) esté disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYeT HopMaM Mapokko. [leknapaums Co) CMIM) AOCTYNHa ANst CKauMBaHUs Ha HaLLeM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHOW CTpaHuLE).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co) CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co) CMIM) di conformita € disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

IEC 62135-1
ISO 669:2016

La source de courant de soudage est conforme aux normes IEC62135-1 et EN ISO 669. - This welding machine is compliant with standard IEC62135-1 et EN ISO 669.
- Das Gerét entspricht der Norm IEC62135-1 und EN ISO 669 fiir SchweiBgeréate. - La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISO
669. - VicTouHnk cBapoyHOro Toka otBedaeT HopMaM IEC62135-1 n EN ISO 669. - De lasstroombron is in overeenstemming met de normen IEC62135-1 en EN ISO 669.

(R

L'appareil respecte la directive 2013/35/UE. - The machine is compliant with standard 2013/35/EU. - Das Gerét entspricht der Richtlinie 2013/35/UE. - El aparato se
ajusta a la Directiva 2013/35/UE. - Annapat otBeyaeT anpektve 2013/35/UE. - Het apparaat voldoet aan de richtlijn 2013/35/UE.

)i

- Ce matériel fait 'objet d’une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique !

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw away in a household bin!

- Fir die Entsorgung Ihres Gerétes gelten besondere Bestimmungen (sondermiill) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill ent-
sorgt werden.

- Este material requiere una recogida de basuras selectiva segn la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica!

- 370 obopyAoBaHUE NOANEXUT nepepaboTke cornacHo AvpekTuee EBpocotosa 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 06K MycOpOCGOPHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo dispositivo € oggetto di raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

s

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.

- This product should be recycled appropriately

- Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss.

- Producto reciclable que requiere una separacion determinada.
- 3TOT annapaT NOANEXUT YTUAM3aLMK.

- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.

- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

ERL

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYECKOE COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

UK
CA

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitatserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYET TpeboBaHUsSM BennkobputaHuu. 3asBneHne 0 COOTBETCTBUAM Ans BennmkobpuTaHum OCTYNHO Ha HaleM Be6-caiTe (CM. FMaBHyto CTpaHuLy).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Information sur la température (protection thermique).

- Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- UHdopmaumsa no TemnepaType (TepMo3alumTa).

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Informazioni sulla temperatura (protezione termica).

©

Matériel conforme aux exigences chinoises sur I'utilisation restreinte de substances dangereuses dans les produits électriques et électroniques. EX Equipment complying
with Chinese requirements on the restricted use of hazardous substances in electrical and electronic products. EEl Material, das den chinesischen Anforderungen fiir die einges-
chréankte Verwendung gefahrlicher Substanzen in elektrischen und elektronischen Produkten entspricht. Bl Equipos que cumplen los requisitos chinos sobre el uso restringido
de sustancias peligrosas en productos eléctricos y electronicos. ¥ O6opynosanme, COOTBETCTBYIOLLEE KUTACKM TPEHOBAHMSIM MO OrpaHNYEHHOMY UCMOMb30BaHMI0 OMACHbIX
BELLECTB B anekTpuyeckux 1 anektporHbix uagenvsx. M Apparatuur die voldoet aan de Chinese vereisten voor het beperkte gebruik van gevaarlijke stoffen in elektrische en
elektronische producten. Ill Apparecchiature conformi ai requisiti cinesi sull'uso limitato di sostanze pericolose nei prodotti elettrici ed elettronici. ¥ Sprzet zgodny z chinskimi
wymogami dotyczacymi ograniczonego stosowania niebezpiecznych substancji w produktach elektrycznych i elektronicznych.
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