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INFORMACIA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYtACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO

MULTI DTM 4:1
MULTIFUNKCYJNY PODKEAD AKRYLOWY

PRODUKTY

MULTI DTM 4:1 — Multifunkcyjny Podktad Akrylowy.
Utwardzacz 1:4 do Podktadu MULTI DTM 4:1.
Rozcienczalnik do systemow akrylowych.

OPIS PRODUKTU

Woysokiej jakosci 2-komponentowy multifunkcyjny podktad akrylowy z dodatkiem Srodkéw MULT'

FULLER

antykorozyjnych przeznaczony do napraw samochodowych. Dzieki zastosowaniu
zaawansowanej technologii i wysokiej klasy sktadnikow MULTI DTM posiada bardzo szerokie
spektrum zastosowania. Swietnie sprawdza sie zaréwno jako podktad wypetniajacy, jak
i grunt izolacyjny. Moze by¢ aplikowany bezposrednio na metal, stanowigc doskonate
zabezpieczenie przed korozjg dla miejsc przeszlifowanych do gotej stali. Bardzo dobrze izoluje
trudne podtoza i miejsca szpachlowane od powtok lakierowych, zabezpieczajac je przed
efektem tzw. mapowania. Dodatkowg zaleta podktadu jest mozliwos¢ aplikacji technika |
“mokro na mokro”, bez koniecznosci szlifowania. ACRYLIC PRIMER
Podktad wystepuje w 3 kolorach: szarym, biatym i czarnym. Zmieszanie dostepnych koloréw ::::{?‘c':".‘r:‘c&%?émﬁ‘
w odpowiednich proporcjach pozwala na uzyskanie 2 dodatkowych koloréw, co umozliwia _—
prace w petnym systemie szaros$ci widmowych i dobér rekomendowanego koloru podktadu
dla docelowego koloru bazy.
Zalety:

e  Doskonate zabezpieczenie antykorozyjne stali.

e  Silna przyczepnos¢ do réznego rodzaju podtozy.

e  Bardzo dobre witasciwosci izolacyjne i wypetniajace.

e Bardzo krétki czas utwardzania. KOLOR: biaty, szary, czarny

e Mozliwos¢ aplikacji technikg ,,mokro na mokro”. .
e Praca w systemie szarosci widmowych. STOPIEN POLYSKU: mat

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

VOC dla mieszanki (wersja gruntujaca) = 539 [g/I] dla rozciefczenia 4+1+20%

Produkt ten w wersji wypetniajacej oraz gruntujacej spetnia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej (2004/42/EC/II B), ktéra dla tej kategorii
produktéw (C) przewiduje warto$¢ VOC na poziomie 540 g/I.

Wymagania dyrektywy nie sg spetnione dla wersji mokro na mokro.

PRZYGOTOWANIE POD{OZA

Podktad mozna aplikowaé bezposrednio na:

. L . . Dobre przygotowanie powierzchni jest konieczne do
e  Stalialuminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.

osiggniecia najlepszych rezultatéw naprawy.

e  Szlifowanie maszynowe na sucho: (P240-P400)

e  Stal ocynkowana, galwanizowana, po zmatowaniu i odttuszczeniu.
e  Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP). S L "
Lo Polecamy papier Scierny o nastepujgcej gradacji:
e  Szpachlowki poliestrowe. . .
e  Szlifowanie reczne na sucho (P280-P400), na
e  Podktady epoksydowe. mokro (P400-P800)
e  Podktady reaktywne. )
[ ]

Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowaniu i odttuszczeniu.

PROCES APLIKACII

ZASTOSOWANIE LICZBA WARSTW | PARAMETRY DLA PISTOLETU
Do napraw samochodowych. Jako podktad do Opcja do szlifowania: 1+2 warstwy
szlifowania (w wersji wypetniajacej lub gruntujacej) e wersja wypetniajagca - ok 80 um dla pojedynczej
oraz do aplikacji tzw. technika mokro na mokro. suchej warstwy.
wg i e wersja gruntujaca - ok. 50 um dla pojedynczej
PROPORCIE MIESZANIA i wg wagi suchej warstwy.
Podktad 4 100 Parametry pistoletu:
Utwardzacz 1 17,4 RP Dysza: 1,6+2,0 mm; Cisnienie na wejsciu: 2,0+2,2 bar.
Rozciericzalnik: HVLP Dysza: 1,5+1,7 mm; Cisnienie wlotowe: 2,0 bar.
WerSJ:a wype’m.iajaca 5%0%; Wersja mokro na mokro: 1,5 warstwy. Okoto 30um dla
WEI’Sj.a gruntujaca 157205’ pojedynczej suchej warstwy.
WEI’Sj-a mo,kro na mc?kro. 25+30% . N Parametry pistoletu:
Wymleszac"dokfadnle az do uzyskania jednolitej RP Dysza: 1,2+1,4 mm; Ciénienie na wejsciu: 2,0-2,2 bar.
konsystencji. HVLP Dysza: 1,3+1,5 mm; Cisnienie wlotowe: 2,0 bar.
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LEPKOSC NATRYSKOWA

40+30 sekund w 20°C DIN4

25+20 sekund w 20°C DIN4

19+17 sekund w 20°C DIN4

Wersja wypetniajaca (przy rozcienczeniu 5+10%):
Wersji gruntujgca (przy rozcienczeniu 15+20%):

Wersji mokro na mokro (przy rozciericzeniu 25+30%):

CZAS ZYCIA MIESZANKI

Wersja wypetniajgca: okoto 15 minut w 20°C.
Wersji gruntujgca: okoto 15 minut w 20°C.
Wersji mokro na mokro: okoto 20 minut w 20°C.

CZAS ODPAROWANIA

Pomiedzy warstwami: 5+10 minut
okoto 20 minut
Przed lakierowaniem systemem

wodorozcienczalnym: okoto 30 minut

warstwy.

Przed lakierowaniem systemem rozcienczalnikowym:

Czas odparowania zalezy od temperatury i grubosci

CZAS UTWARDZANIA

Czas utwardzania w temperaturze 20°C:
e  Podktad w wersji gruntujacej (50+100 pum): gotowy
do szlifowania po 1,5+2,5 h.
e Podktad w wersji wypetniajacej (80+160 um):
gotowy do szlifowania po 2+3 h.

Czas utwardzania w temperaturze obiektu 60°C
e  Podktad w wersji gruntujacej (50+100 pum): gotowy
do szlifowania po wygrzewaniu przez 15+20 minut
i schtodzeniu powtoki (okoto 1h).
e Podktad w wersji wypetniajacej (80+160 um)
gotowy do szlifowania po wygrzewaniu przez
20+30 minut i schtodzeniu powtoki (okoto 1h).

Temperatura ponizej 20°C znacznie wydtuza czas
utwardzania.

SZLIFOWANIE NA SUCHO

Szlifowanie maszynowe: P360+P500.
Szlifowanie reczne: P320+P500.

szlifowania!

Wersja podktadu mokro na mokro nie wymaga

SZLIFOWANIE NA MOKRO

SUSZENIE PROMIENNIKIEM IR

Podktad w wersji gruntujacej (50+-100 um): 6+8 minut
fal krétkich.

Podktad w wersji wypetniajacej (80+160 um): 8+10
minut fal krétkich.

Szlifowanie maszynowe: P600+P1000 Nie przekraczac temperatury 60°C.
" Szlifowanie reczne: P8064P1000 ’ Stosowa¢ wedtug zalecen producenta sprzetu.
é Wersia odlfiadu- mokr;) na r.nokro nie wymaga Odczeka¢ okoto 10 minut przed rozpoczeciem suszenia
L) sinfoivar?ia' ymag promiennikiem.
TABELA KOLOROW
KOLOR ODCIEN SZAROSCI PROPORCIJE MIESZANIA % wagowo REKOMENDOWANY KOLOR BAZY
RAL 9003 100 % biaty pomaranczowy, biaty, z6tty
RAL 7040 100% szary crerwony
(odcienie czerwieni)
RAL 7045 13:87 jasnoszary , jasnozielony,
(czarny : szary) jasnoniebieski, ciemnoczerwony
RAL 7015 64,3 :35,7 szary, niebieski,
(czarny : szary) ciemnozielony
RAL 9004 100% czarny Czarne

W celu uzyskania koloru RAL 7015 i 7045 nalezy zmiesza¢ podktad czarny z szarym w ponizszych proporcjach objetosciowych

RAL 7045 100 ml 250 ml 500 ml 750 ml 1000 ml
CZARNY 13 ml 33ml 67 ml 100 ml 134 ml
SZARY 87 ml 217 ml 433 ml 650 ml 866 ml
RAL 7015 100 ml 250 ml 500 ml 750 ml 1000 ml
CZARNY 65 ml 162 ml 325 ml 487 ml 649 ml
SZARY 35 ml 88 ml 175 ml 263 ml 351 ml

W celu uzyskania koloru RAL 7015 i 7045 nalezy zmiesza¢ podktad czarny z szarym w ponizszych proporcjach wagowych

RAL 7045 141 g (100 ml) 353 g (250 ml) 706 g (500 ml) 1059 g (750 ml) 1413 g 1000 (ml)

CZARNY 18g 46 g 92g 138 g 184 g
SZARY 123 g 307 g 614 g 921g 1229g

RAL 7015 140 g (100 ml) 348 g (250 ml) 697 g (500 ml) 1045 g (750 ml) 1393 g (1000 ml)

CZARNY 90g 224g 448 g 672 g 896 g
SZARY 50 g 124g 249g 373g 497 g
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DALSZE PRACE

Na 2-komponentowe podktady akrylowe mozna bezposrednio aplikowac: A takze:
e 2-komponentowe lakiery nawierzchniowe. e 2-komponentowe szpachléwki poliestrowe.
e 1-komponentowe lakiery bazowe. e  2-komponentowe podktady akrylowe.

UWAGI OGOLNE

e Nie przekraczac zalecanych ilosci utwardzacza!
o Najlepsze rezultaty osiggnie sie lakierujgc w temperaturze pokojowej. Temperatura otoczenia i temperatura produktu
aplikowanego powinny by¢ zblizone.
e  Podczas pracy z produktami 2-komponentowymi zaleca sie uzywacé sprzetu ochrony osobistej. Chroni¢ oczy i drogi oddechowe.
e  Pomieszczenia powinny by¢ dobrze wentylowane.
e Narzedzia powinny by¢ myte bezposrednio po aplikacji.
Uwaga: W celu zachowania bezpieczeristwa nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie MSDS produktu.

MAGAZYNOWANIE

Sktadniki produktu nalezy przechowywaé w temperaturze od 15 do 25°C, w szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach suchych
i chtodnych, z dala od Zrodet ognia. Nie narazaé na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Uwaga:

1. Zamyka¢ pojemniki natychmiast po uzyciu produktu.

2. Chronic utwardzacz przed mrozem i wilgociq!

OKRES GWARANCIJI

Podktad Akrylowy MULTI DTM 4:1 — 12 miesiecy od daty produkcji
Utwardzacz 1:4 do Podktadu Akrylowego MULTI DTM — 12 miesiecy od daty produkcji
PRODUKTY NR ART

(0,81 +0,21): 14700; 14701; 14702

Podktad Akrylowy MULTI DTM 4:1 (3.61): 14696; 14697; 14698

Utwardzacz 1:4 do Podktadu Akrylowego MULTI DTM 14699 (0,91)

Rozcienczalnik do systemow akrylowych 300002258; 300002260 (11; 51)
Rozcienczalnik do systemow akrylowych slow 14712 (5l)

Rozcienczalnik do systemow akrylowych fast 14713 (5I)

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Informacje zawarte w TDS sg aktualne i poprawne w dniu wydania danej informacji.

Poniewaz firma TROTON nie moze kontrolowaé ani przewidywa¢ warunkdw, w ktérych produkt moze by¢ uzywany, kazdy uzytkownik
powinien przejrze¢ informacje w konkretnym kontekscie planowanego uzycia. W maksymalnym zakresie dozwolonym przez obowigzujgce
prawo firma TROTON nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody jakiegokolwiek rodzaju wynikajace z wykorzystania lub polegania na
informacjach zawartych w niniejszym TDS.

Biorac pod uwage réznorodnosc czynnikdw, ktére moga wptywad na uzytkowanie i stosowanie produktu firmy TROTON, z ktdrych niektdre
sg wytgcznie w zasiegu wiedzy i kontroli uzytkownika, istotne jest, aby uzytkownik ocenit produkt firmy TROTON, aby okresli¢, czy produkt
nadaje sie do okreslonego celu i czy produkt jest odpowiedni do sposobu uzytkowania przez uzytkownika.

W zadnym wypadku firma TROTON nie ponosi odpowiedzialnosci wobec uzytkownika ani oséb trzecich za jakiekolwiek szkody posrednie,
wtorne, przypadkowe, specjalne lub karne, w tym za utrate zyskow wynikajacych z korzystania z produktéw wytwarzanych przez firme
TROTON i / lub ustugi firmy TROTON.

Wszystkie informacje opierajg sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i dtugoletnim doswiadczeniu. Ugruntowana pozycja na rynku nie zwalnia nas z
ciggtej kontroli jakosci naszych produktow. Jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za koricowe efekty przy niewtasciwym przechowywaniu lub uzytkowaniu
naszych wyrobdéw oraz za prace niezgodng ze sztukg dobrego rzemiosta.
TROTON Sp. z 0.0.
Zabrowo, Poland.
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