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E2G970 PODKLAD ANTYKOROZYJNY 108.0970

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

E2G970 to wysokiej jakosci antykorozyjny podklad reaktywny, adhezyjny, bezolowiowy i bezchromianowy.
E2G970 gwarantuje doskonale przyleganie do powierzchni metalowych i posiada doskonale wlasciwosci
antykorozyjne.

E2G970 to przyspieszacz do stosowania na stal, aluminium i wiele metali pokrytych cynkiem. Jest idealny do
nagich powierzchni metalowych, lub oczyszczonych az do golej blachy), zawsze wtedy, gdy konieczne jest
zastosowanie wysokiej jakosci podkladu adhezyjnego.
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DAL 238 o 2 : 3 14"-16" FORD 4 w 20°C 0,7 baréw w dyszy
Odtluszczacz zawierajacy wode 108.0970 150.0971 18"-20" DIN 4 w 20°C 2,0 baréw w uderzeniu

Schniecie powierzchniowe:
10 min. w 20° C
Pod innymi warstwami: P80 - P120 - P320
od 15 min. do 24 h

1-2 Warstw srednio mokrych

8hw20°C

PODKLAD

Stal, powierzchnie galwanizowane, aluminium, Lakiery OEM, wyschniete wypelniacze.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Oczyscic papierem sciernym P80 (w przypadku powierzchni galwanizowanych) lub P120 (w przypadku stali i
aluminium) lub P320 (w przypadku lakieréw OEM i wyschnietych wypelniaczy)

Sherwin-Williams Automotive Europe S.p.A.
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ODTLUSZCZANIE

Przed przygotowaniem metali zelaznych i niezelaznych nalezy odtluscic powierzchnie srodkiem
czyszczacym do narzedzi Gun Cleaner 262.0940.

Po przygotowaniu i przed przystapieniem do nanoszenia odtluscic Zmywaczem silikonowym DAL 238 i

Zmywaczem wodnym. Nie uzywac wodnego srodka odtluszczajacego na stiuki poliestrowe. Osuszyc
niezwlocznie czysta sciereczka.

PROPORCJE MIESZANIA

OBJETOSCIOWO WAGOWO

E2G970 Podklad antykorozyjny 2 100
R7K971 Rozpuszczalnik do podkladu

X 3 123
antykorozyjnego
PISTOLET LAKIERNICZY
Pistolet lakierniczy High Transfer: 21,3-1,4mm
Cisnienie w pistolecie: 2,0 - 2,4 baréw
Pistolet lakierniczy HVLP: 213-1,4mm
Cisnienie: 0,7 baréw w dyszy

2,0 baréw w kolbie

NAKLADANIE

Nakladac 2 srednio mokre warstwy.

SCHNIECIE

15 min. — 24 h w 20° C.

NADAJE SIE DO POKRYWANIA LAKIEREM

E2G970 musi byc pokryty podkladem lub lakierem izolujacym typu Sealer i odizolowany pojedyncza lub
podwdjna warstwa przed ponownym pomalowaniem.

Moze byc pokrywany po 15 minutach i do 24 godzin podkladem HPP. Po 24 godzinach E2G970 musi zostac
oczyszczony czerwonym padem Scotch-brite przed kolejnym naniesieniem.

W przypadku uzywania E2G970 z podkladem High Performance Primer, nalezy zastosowac sie do zalecen
umieszczonych w karcie technicznej produktu.
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DANE TECHNICZNE

B Objetosc
1 litr

B Kolor
szary

B Przechowywanie
36 miesiecy w nienaruszonym opakowaniu, w chlodnym i suchym miejscu (18°-20° C)

B Waga
1,001 g/l

B Suchy osad
14,70 gotowy do uzytku

B Teoretyczna wydajnosc
3,0-6,0 m” litr na produkt gotowy do uzytku w 25-12m

m Pot life
8hw?20°C
m V.OC.

761 g/l produktu gotowego do uzytku

INNE INFORMACJE

Mieszac tylko w plastikowych pojemnikach. Nie uzywac pojemnikéw metalowych.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia oczyscic starannie przy uzyciu srodkiem czyszczacym do narzedzi 262.0940.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

TYLKO DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
» Podczas przygotowania i lakierowania uzywac ochronnej odziezy roboczej.
* Przed uzyciem przeczytac informacje na etykiecie, instrukcje i Karte Bezpieczenstwa.

WYMOGI ETYKIETOWANIA

Produkt jest etykietowany zgodnie z Dyrektywa 2004/42/WE i zawiera piktogram Karty Technicznej
oznaczony nastepujacym kodem:

2004/42/11B(c)(780)761

Europejska wartosc graniczna dla tego produktu (Wykonczenie: 11B ¢) wynosi maksymalnie 780 g/l VOC
gotowego do uzytku. Zawartosc VOC tego produktu wynosi maksymalnie 761 g/l di VOC gotowego do
uzytku

Nasze produkty i nasze techniki sa owocem wieloletnich poszukiwan i badan, zaréwno na poziomie praktycznym, jak i laboratoryjnym. Nie ponosimy
jednakze odpowiedzialnosci za rezultaty ich zastosowania ze wzgledu na niemoznosc przewidzenia czynnikéw, ktére moglyby miec wplyw na koncowe
wyniki. W celu otrzymania dalszych informacji prosimy kontaktowac sie z naszym Biurem Technicznym.



