MONTAZOWNICA DO OPON

PODRECINIK UZYTKOWNIKA
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OSTRZEZENIA

NIEBEZPIECZENSTWO: RUCH CZTEROSZCZEKOWEGO UCHWYTU
OBROTOWEGO ORAZ RAMIENIA ROBOCZEGO MOZE POWODOWAC
POWAZNE ZAGROZENIE DLA ZYCIA LUB ZDROWIA ORAZ USZKODZENIE
SPRZETU.

NIEBEZPIECZENSTWO: ZERWANIE KOtA MOZE POWODOWAC POWAZNE

% ZAGROZENIE DLA ZYCIU LUB ZDROWIA ORAZ USZKODZENIE SPRZETU.
,, NIEBEZPIECZENSTWO: RUCH ODPIEKACZA DO OPON MOZE
q.; POWODOWAC POWAZNE ZAGROZENIE DLA ZYCIA LUB ZDROWIA ORAZ
USZKODZENIE SPRZETU.

NIEBEZPIECZENSTWO: RUCH CZTEROSZCZEKOWEGO UCHWYTU
OBROTOWEGO MOZE POWODOWAC POWAZNE ZAGROZENIE DLA ZYCIA
LUB ZDROWIA ORAZ USZKODZENIE SPRZETU.

NIEBEZPIECZENSTWO: MOZLIWOSC PORAZENIA PRADEM! ZACHOWAC
SZCZEGOLNA OSTROZNOSC.




OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie podanych tutaj zalecen i metod pracy oraz ignorowanie ostrzezen moze doprowadzic
do powaznego zranienia operatora i innych oséb. Nie wigczac urzadzenia przed doktadnym zapoznaniem
sie z niniejszg instrukcjg oraz wszystkimi podanymi w niej informacjami dotyczgcymi bezpiecznej pracy
(niebezpieczenstwo / ostrzezenie / uwaga).

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby wykwalifikowane i upowaznione do jego obstugi.
Wykwalifikowanym operatorem jest osoba, ktéra zapoznata sie doktadnie z trescig niniejszej instrukcji
obstugi, przeszta odpowiednie przeszkolenie oraz posiada wiedze na temat bezpieczestwa pracy oraz
obstugi i regulacji urzadzenia. Zabronione jest obstugiwanie urzadzenia przez osoby bedace pod wptywem
alkoholu lub lekédw pogarszajgcych ich zdolnosci fizyczne lub umystowe. Jezeli jednak lekarz przepisujgcy
lek nie widzi przeciwskazan, operator moze obstugiwac urzadzenie.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych warunkéw:

- Operator musi by¢ w stanie przeczytaé i zrozumiec wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi.

- Operator musi posiadaé petng wiedze dotyczgcg funkcjonowania i charakterystyki urzadzenia.

- Osoby nieupowaznione powinny zachowywac bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcego urzadzenia.

- Urzadzenie nalezy zainstalowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

- Wszystkie osoby obstugujace urzadzenie muszg byé odpowiednio przeszkolone w zakresie jego obstugi,
muszg przestrzegac prawidtowych metod pracy oraz muszg by¢ wtasciwie nadzorowane w pracy.

- Nie wolno pozostawiaé¢ luzem na urzadzeniu nakretek, srub, narzedzi i innych przedmiotdéw, poniewaz
mogg one dostac sie miedzy ruchome czesci w trakcie pracy urzadzenia.

- Nie dotyka¢ przewoddéw elektrycznych lub wnetrza silnikdw elektrycznych badz innych urzadzen
elektrycznych o ile zasilanie nie zostato wczesniej wytgczone i w sposéb widoczny nie zostata stworzona
przerwa w obwodzie zasilania urzadzenia.

- Nalezy dokfadnie zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi, aby zapewni¢ prawidtowg i bezpieczng
obstuge urzadzenia.

- Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w poblizu urzgdzenia, w miejscu dostepnym dla
operatora, aby umozliwi¢ ewentualne sprawdzenie informacji lub wyjasnienie watpliwosci dotyczgcych
jego obstugi.

OSTRZEZENIE

Nie zdejmowac z urzadzenia tabliczek informacyjnych dotyczacych bezpieczenstwa lub metod obstugi.
Natychmiast zamocowac¢ lub wymienic¢ brakujgce lub nieczytelne tabliczki ostrzegawcze i informacyjne.
Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad zapobiegania
wypadkom w przemysle, dotyczgcych urzadzen zasilanych wysokim napieciem.

- Wszelkie modyfikacje urzadzenia wykonane bez upowaznienia automatycznie zwalniajg producenta od
odpowiedzialnosci w razie uszkodzenia lub wypadku, ktédre mogg mieé zwigzek z dokonanymi przerébkami.
W szczegdlnos$ci dotyczy to demontazu lub manipulowania przy zabezpieczeniach zastosowanych w
urzadzeniu, co stanowi naruszenie przepiséw zapobiegania wypadkom w przemysle.

OSTRZEZENIE

Podczas obstugi i serwisowania urzadzenia nie wolno nosi¢ krawatow, luznej garderoby, naszyjnikéw lub
zegarkdw na reke, ani jakichkolwiek innych przedmiotéw, ktére mogtyby byé pochwycone przez
ruchome czesci urzadzenia. Dtugie wiosy nalezy spigc z tytu lub schowaé pod chustka albo czapka.
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INFORMACJE OGOLNE

Dziekujemy za zakup naszych produktéw. W celu zapewnienia najwyzszej funkcjonalnosci urzadzenia oraz petnego
bezpieczenstwa podczas pracy nalezy uwaznie zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg, ktdra jest integralng czescig
produktu. Prawidtowe uzytkowanie montazownicy do opon, zgodnie z instrukcjg obstugi, zapewni wiekszg wydajnos¢
oraz wygode pracy, a takze dtugg i efektywng ekspolatacje urzadzenia.

AL320 jest przystawka pomocniczg zaprojektowang do wspdtpracy z zaawansowanymi technologicznie
motazownicami produkcji Bright. AL320 wspodtpracuje m.in. z motazownicami model 885, 885A, 885C, 885D, GT895
oraz GT888. Przystawka AL320 moze by¢ stosowany do montazu oraz demontazu opon o ogdlnym, niskim lub
sztywnym profilu i rozmiarze od 10” do 26”.

Chechami charakterystycznymi przystawki AL320 s3:
v’ Szeroki zakres osbtugi ogumienia — mozliwo$é obstugi ogumienia nie tylko produkowanego przez firme Brigth
ale takze przez innych producentow.
v" Konstrukcja techniczna oraz wydajnosé sg na bardzo wysokim poziomie, co gwarantuje wygodng prace z
wieloma rodzajami ogumienia.
v" Obstuga urzadzenia jest intuicyjna, a samo urzadzenie jest bardzo doktadne i precyzyjne. Operacja montazu
i/lub demontazu ogumienia przebiega ptynnie i wydajnie.

Dane techniczne

Zakres cisnienia roboczego: 8 — 10 bar

Cisnienie robocze — 8 bar

Promien obrotu rolki — 677 mm

Odlegtos¢ miedzy ramieniem a stelazem urzadzenia — 180 mm
Wysokos¢ ramienia — 365 mm

Wymiary podstawowe:
AL320

Wysokos¢: 1200 mm
Dtugosé: Max. 1600 mm
Szerokosé: Max. 1410 mm
Waga netto: 70 kg

Srodowisko pracy
Temperatura otoczenia w jakiej urzadzenie moze pracowac 0°C - 45°C }
Wilgotnosé powietrza w jakiej urzgdzenie moze pracowaé 30% ~ 95%

Instalacja urzadzenia powinna zostac przeprowadzona w specjalnie do tego przygotowanym pomieszczeniu majac na
uwadze ogdlne wymiary urzadzenia oraz nalezy upewnic sie, czy pomieszczenie jest wolne od zrédet wody, ognia,
materiatdw wybuchowych oraz chemicznych, a takze innych zanieczyszczen. Nalezy réwnierz upewnic sie, czy
pomieszczenie w ktérym bedzie zainstalowane urzadzenie jest odpowiednio wentylowane. Zaleca sie zachowanie co
najmniej 0.5 — 1 m wolnej przestrzeni, aby zapewni¢ swobode poruszania sie elementom urzgdzenia. W przypadku
instalacji urzgdzenia na zewnatrz, nalezy urzadzenie ochornic przed wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Konstrukcja AL320

Przed przystgpieniem do montazu urzadzenia nalezy uwaznie zapoznac sie listg elementéw. W przypadku
stwierdzenia braku ktéregokolwiek elementu nalezy niezwiocznie skontaktowaé sie z dystrybutorem. W celu
zapenienia sprawnego i efektywnego montazu nalezy zawczasu przygotowac¢ odpowiednie narzedzia.



Opis AL320 .
1. Uchwyt kontrolujgcy ruch w ptaszczyznie poziomej = _
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Rozpakowanie é

OSTRZEZENIE

Przy rozpakowywaniu, montazu i przygotowaniu urzadzenia do pracy nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc.
Nieprzestrzeganie podanych tutaj procedur pracy moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia oraz obrazen u
operatora i innych oséb.

Zdjac goérng czes¢ opakowania i sprawdzié, czy urzgdzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu. W przypadku
pojawienia sie jakichkolwiek uszkodzen, nalezy niezwtocznie skontaktowaé sie z serwisem.
Po rozpakowaniu elementy takie jak folia ochronna, gwozdzie, sruby, elementy drewniane opakowani, kartony itp.
nalezy zutylizowac zgodnie z obowigzujgcymi regulacjami srodowiskowymi oraz prawnymi.

UWAGA
Operator, podczas rozpakowywania urzadzenia, musi mieé¢ zatoione rekawice ochronne w celu unikniecia
obrazen.

Montaz

Przed przystgpieniem do montazu urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac i zrozumiec niniejszg instrukcje. Producent
oraz dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowe] eksploatacji lub
montazu urzadzenia, zwyktego zuzycia eksploatacyjnego oraz braku odpowiedniej obstugi serwisowe]. Producent
réwniez nie ponosi odpowiedzialnosSci za zwykte zuzycie czesci i elementdow urzadzenia, nieprawidtowy transport lub
brak odpowiedniej obstugi serwisowej.

! Operator musi byé w stanie przeczytac i zrozumie¢ wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi.

Operator musi posiadaé petng wiedze dotyczaca funkcjonowania i charakterystyki urzadzenia.

Osoby nieupowaznione powinny zachowywac bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcego urzadzenia.

Urzadzenie nalezy zainstalowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami i normami.

Wszystkie osoby obstugujgce urzgdzenie muszg byé odpowiednio przeszkolone w zakresie jego obstugi,
muszg przestrzegac¢ prawidtowych metod pracy oraz muszg by¢ wtasciwie nadzorowane w pracy.

Instrukcja montazu

Przed zamontowaniem przystwaki AL320 nalezy zatozy¢ naktadke i wyréwna¢ jg wzgledem czterech otworéw do
ktorych dokrecona zostanie przystawka.

Nastepnie natozy¢ przystawke, wyrdwnujac jg wzgledem czterech otwordéw, a nastepnie zamocowac przystawke za
pomoca czterech srub dostarczonych w zestawie.




Sruby dokreci¢, pamietajgc o natozeniu naktadek. Po przykreceniu
przystawki, nalezy podtaczy¢ przewody pneumatyczne do przystawki i do
zaworu. Sprawdzi¢ poprawno$¢ potaczen i dziatanie systemu
pneumatycznego. Jezli nie wykryto nieszczelnosci w  uktadzie
pneumatycznym, instalacja przebiegta poprawnie.

Demontaz opony

Demontaz opony

Wiaczy¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne montazownicy. Przed demontazem opony nalezy usungé¢ odwazniki z
felgi. Odciggna¢ reka dzwignie odpiekacza wprowadzi¢ koto pomiedzy tape odpiekacza a gumowg podkfadke na
$cianie montazownicyi dosungc tape do opony, tuz przy krawedzi felgi.

UWAZAC, ABY tAPA NIE OPIERALA SIE O FELGE !

Przytrzymujac tape odpiekacza we wtasciwym potozeniu nacisngé pedat odpiekacza i przytrzymac go do momentu
oderwania sie opony od krawedzi felgi. W razie potrzeby powtdérzy¢ te operacje w kilku miejscach na obwodzie kofa.
Nastepnie odwrdcié koto i w taki sam sposdb oderwaé opone od felgi z drugiej strony kota.

Za pomocy pedatu otworzyé szczeki stotu (pedat w potozeniu srodkowym i dolnym). Utozy¢ koto na stole
montazowym, tak, aby opona oparta sie na szczekach, i przestawi¢ pedat w potozenie goérne. Sprawdzi¢, czy zaczepy
szczek pewnie uchwycity krawedz felgi

Przestawi¢ pedat w potozenie gérne - kolumna powrdci do pionu (potozenie robocze).

Uchwyci¢ lewa reka za wierzchotek ramienia, a prawg reka za pokretto blokady suwadta. Wysuwajgc suwadto na
odpowiednig odlegtos¢ i naciskajgc na wierzchotek ramienia doprowadzi¢ do tego, aby stopka oparta sie na krawedzi
felgi.

Naciskajgc pedat obraca¢ stotem montazowym w prawo, az do zdjecia gornej krawedzi opony z felgi. W razie
wystgpienia nieprawidtowosci w trakcie zdejmowania opony, np. zakleszczenie, nalezy zwolni¢ pedat, a nastepnie
podnies¢ go stopy do gory. Wowczas stét obrdci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone. Dolng krawedZ opony
zdejmuje sie z felgi nie zmieniajagc zamocowania kota ani potozenia stopki. Nalezy tylko wyja¢ detke, brzeg opony
znajdujacy sie po przeciwnej stronie, niz stopka, wsuna¢ od dotu we wgtebienie felgi i powtdrzy¢ operacje
zdejmowania opony w sposdb opisany powyzej. Pokrettem odblokowac ramie i suwadto. Pedatem odchyli¢ kolumne
do tytu. Pedatem otworzy¢ szczeki stotu montazowego i zdjac felge z maszyny.

Montaz opony

Za pomocg pedatu odchyli¢ kolumne do tytu.
Za pomoca pedatu otworzy¢ szczeki stotu (pedat w potozeniu srodkowym lub dolnym). Utozy¢ felge na stole
montazowym i przestawic¢ pedat w potozenie gérne. Sprawdzié, czy zaczepy szczek pewnie uchwycity krawedz felgi.

Uchwyci¢ lewa reka za wierzchotek ramienia a prawg reka za pokretto blokady suwadta. Wysuwajgc suwadto na
odpowiednig odlegtos¢ i naciskajgc na wierzchotek ramienia doprowa- dzi¢ do tego, aby stopka oparta sie na
krawedzi felgi. Wowczas nalezy przekreci¢ pokretto w prawo - ramie i suwadto zostang zablokowane, a stopka
automatycznie przyjmie potozenie robocze, uwzgledniajgce niezbedny luz miedzy stopka a felga.

Dolny brzeg opony znajdujacy sie po przeciwnej stronie stopki wcisng¢ we wgtebienie felgi. Przeciwlegta krawedz
ostony zatozy¢ na slizgacz stopki i wcisng¢ pod gruszke.



Naciskajgc pedat obracac stotem montazowym w prawo, az do zatozenia dolnej krawedzi opony na felge. W razie
wystgpienia nieprawidtowosci w trakcie zaktadania opony, np. zakleszczenie, nalezy zwolni¢ pedatf, a nastepnie
podnies¢ go stopa do gdry. Wdweczas stot obréci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone.

Zatozy¢ detke.

Wocisnac gérny brzeg opony lezgcy naprzeciw stopki we wgtebienie felgi i zatozy¢ na obrecz gérng krawedz opony,
postepujac tak samo, jak w przypadku dolnej krawedzi. Napompowaé koto za pomocg pistoletu z manometrem.
Pokrettem odblokowad ramie i suwadto.

Pedatem odchyli¢ kolumne do tytu.

Pedatem otworzy¢ szczeki stotu montazowego i zdjgcé koto z maszyny.

Schemat instalacji pneumatycznej
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Gwarancja

Urzadzenie podlega gwarancji przez okres 12 miesiecy. W okresie objetym gwarancjg producent zobowigzuje sie do
wykonania naprawy urzadzenia . Jednak producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate w wyniku
nieprawidtowej eksploatacji lub montazu urzadzenia, zwyktego zuzycia eksploatacyjnego oraz braku odpowiedniej
obstugi serwisowej. Producent réwniez nie ponosi odpowiedzialnosci za zwykie zuzycie czesci i elementéw
urzadzenia, nieprawidtowy transport lub brak odpowiedniej obstugi serwisowej. Producent nie ma obowigzku
informowania klienta o zmianach w urzadzeniu i produkcji urzadzenia, poniewaz nie majg one wptywu na gwarancje
maszyny.Wszystkie reklamacje muszg zawiera¢ model oraz numer seryjny urzadzenia.



Schemat elementéw
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Dystrubutor

Dziat Wyposazenia Warsztatow
www.warsztat.intercars.com.pl

ul. Klonowa 48 Kajetany

05-830 Nadarzyn

Tel. 02273081 70

E-mail: diagnostyka@intercars.com.pl
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