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1. WSTEP

Ostrzezenie

Okres gwarancji na okres jednego roku, pod warunkiem ze maszyna
wraz z systemem operacyjnym, narzedziami i akcesoriami bedzie
uzywana prawidtowo i/lub bez uszkodzen. W tym okresie
producent naprawi lub wymieni zwrdcone czesci lub samg maszyne,
ponoszac koszty, ale nie przyjmujgc odpowiedzialnosci za normalne
zuzycie czesci eksploatacyjnych, nieprawidtowe uzytkowanie lub
transport lub niewykonanie konserwacji. Producent nie
poinformuje klienta o jakichkolwiek ulepszeniach produktéw ani

modernizacji linii produkcyjnej.

Wprowadzenie

Celem niniejszej instrukcji jest dostarczenie wtascicielowi i
operatorowi tej maszyny zestawu bezpiecznych i praktycznych

instrukcji dotyczacych uzytkowania i konserwacji wywazarki két.

Stosowanie sie do zapiséw niniejszej instrukcji zagwarantuje

odpowiedng wydajnosc i czas pracy urzadzenia.

Ponizsze akapity okreSlaja poziomy zagrozenia zwigzanego z

maszyna.

A DANGE

NIEBEZPIECZENSTWO: Odnosi sie do bezposredniego

niebezpieczenstwa z ryzykiem powaznych obrazen ciata lub $mierci.

A WARNING

OSTRZEZENIE: Niebezpieczerstwa lub niebezpieczne procedury,

ktére moga spowodowac powazine obrazenia lub $mier¢.

CAUTION

UWAGA: Niebezpieczenstwa lub niebezpieczne procedury, ktére

mogga spowodowac drobne obrazenia lub uszkodzenie mienia.

Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé niniejsza
instrukcje. Nalezy zachowaé niniejszg instrukcje i ilustrowane
materiaty dostarczone wraz z urzadzeniem w folderze w poblizu

miejsca pracy, aby umozliwi¢ operatorom maszyn zapoznanie sie z

dokumentacjg w dowolnym momencie.

Instrukcje uznaje sie za wazng tylko dla numeru seryjnego
urzgdzenia i modelu podanego na dotgczonej tabliczce

znamionowej.

i

A NOTICE

Read entire manual before assembling,

installing, operating, or servicing this
equipment.

Instrukcje i informacje opisane w niniejszej instrukcji muszg by¢
zawsze przestrzegane: operator ponosi odpowiedzialnos$¢ za kazdg
operacje, ktora nie jest specjalnie opisana i autoryzowana w

niniejszej instrukcji.

Niektére ilustracje zawarte w niniejszej broszurze zostaty
zaczerpniete ze zdje¢ prototypdw: standardowe maszyny
produkcyjne mogg sie nieznacznie rézni¢ pod pewnymi wzgledami.
Instrukcje te sg przeznaczone dla personelu z podstawowymi
umiejetnosciami  mechanicznymi. W  zwigzku z  tym
skondensowalismy opisy kazdej operacji, pomijajgc szczegotowe
instrukcje,na przyktad, jak poluzowa¢ lub dokreci¢ urzadzenia
mocujace. Nie probuj wykonywac czynnosci, chyba ze jestes osobg
odpowiednio wykwalifikowang lub posiadajagca odpowiednie
doswiadczenie. W razie potrzeby nalezy skontaktowaé sie z

autoryzowanym serwisem w celu uzyskania pomocy.

Instalacja

A WARNING

Nalezy dotozy¢ wszelkich staran podczas rozpakowywania,
montazu, podnoszenia i ustawiania maszyny, jak wskazano ponizej.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze uszkodzi¢ maszyne i zagrozi¢
bezpieczenstwu operatora.

Usung¢ oryginalne materiaty opakowaniowe po umieszczeniu

ich w sposdb wskazany na opakowaniu.

A\ WARNING




Przy wyborze stanowiska instalacji muszg by¢ przestrzegane
wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa w miejscu pracy.

W szczegdlnosci maszyna moze by¢ zainstalowana i obstugiwana
wytgcznie w srodowiskach chronionych, w ktérych nie ma ryzyka
narazenia na kapanie/zalanie/ wilgo¢.

WAZNE: dla prawidtowej i bezpiecznej pracy maszyny, poziom
osSwietlenia w miejscu uzytkowania powinien wynosi¢ co najmniej
300 luksow.

Srodowiskowe warunki eksploatacji musza spetnia¢ nastepujace
wymagania:

- Wilgotnos¢ wzgledna od 30% do 80% (bez kondensacji);

- Temperatury od 0° do+50°C.

A WARNING

Podtoga musi by¢ wystarczajgco mocna, aby utrzymadé obcigzenie

rowne ciezarowi urzadzenia plus dopuszczalne maksymalne

obcigzenie.

A WARNING

Urzadzenie nie moze by¢ eksploatowane w przestrzeniach

zagrozonych wybuchem.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

A WARNING

Niezastosowanie sie do instrukcji i ostrzezen o niebezpieczenstwie

moze spowodowac powazne obrazenia operatora lub innych oséb.
Nie uzywaj urzadzenia, dopdki nie przeczytasz i nie zrozumiesz
wszystkich powiadomieri o niebezpieczenstwie/ostrzezeniach w
niniejszej instrukcji.

Prawidtowe uzytkowanie tego urzadzenia wymaga
wykwalifikowanego i autoryzowanego operatora. Operator ten
musi by¢ w stanie zrozumie¢ pisemne instrukcje producenta, by¢

przeszkolony i zna¢ procedury i

przepisy

bezpieczeristwa. Operatorzy nie moga korzystac z urzadzenia pod

odpowiednio

wptywem alkoholu lub narkotykéw, ktére mogtyby mie¢ wptyw na

jego zdolnos¢ fizyczng i umystowa.

Niezbedne s3 nastepujace warunki:

- przeczytad i zrozumie¢ informacje i instrukcje opisane w
niniejszej instrukcji;

- mie¢ doktadna wiedze na temat funkcji i wtasciwosci
maszyny;

- trzymaé¢ osoby nieupowaznione z dala od obszaru
roboczego;

- upewnic sie, ze maszyna zostata zainstalowana zgodnie ze
wszystkimi obowigzujgcymi normami i regulacjami;

- upewnic sie, ze wszyscy operatorzy maszyn sg odpowiednio
przeszkoleni, ze sg w stanie prawidlowo i bezpiecznie
korzysta¢ z maszyny oraz ze sy odpowiednio nadzorowani
podczas pracy;

- nie dotykac linii energetycznych ani wewnatrz silnikéw
elektrycznych lub innych urzgdzen elektrycznych przed
upewnieniem sie, ze zostaty one wytgczone;

- uwaznie przeczyta¢ te broszure i dowiedziec¢ sie, jak
prawidtowo i bezpiecznie korzystaé z urzadzenia;

- Zawsze trzymaj te instrukcje obstugi w miejscu, w ktorym

mozna jg tatwo skonsultowac i odniesc sie do niej.

A WARNING

Nie usuwac ani nie zamaza¢ naklejek DANGER, CAUTION,
WARNING lub INSTRUCTION. Wymien brakujace lub

nieczytelne naklejki. Jesli jakie$ naklejki zostaty odtgczone

lub uszkodzone, mozliwe jest ich uzyskanie od najblizszego
sprzedawcy.
dotyczacych  zapobiegania

-Przestrzega¢  przepiséw

wypadkom przemystowym, ktére dotyczg wysokiego
napiecia i maszyn wirujgcych, gdy maszyna jest uzywana lub
serwisowana.

- Wszelkie nieautoryzowane zmiany lub modyfikacje
wprowadzone do urzadzenia automatycznie zwalniajg
producentaz jakiejkolwiek odpowiedzialnosci w przypadku
uszkodzenia lub wypadkéw wynikajacych z takich zmian lub

modyfikacji.



A WARNING

WYtACZ ZASILANIE MASZYNY
PODCZAS OBStUGI SERWISOWE)

Znaczenie naklejek (w tym te wskazujgce na ostroznos¢)
Symbol btyskawicy: Ta naklejka, mieszczona z tytu

A urzadzenia, wskazuje, gdzie nalezy wiozy¢ kabel zasilajgcy i

ostrzega uzytkownika, aby zwrdcit uwage na jego

bezpieczenstwo.

Ostrzezenie dla obracajacej sie czesSci maszyny.
Ta naklejka, mieszczgca sie obok watu wywazania,

przypomina uzytkownikowi, ze jest to czesé

obrotowa i dlatego jest niebezpieczna i nie

powinna by¢ dotykana rekami. Strzatka wskazuje kierunek obrotu.
Symbol uziemienia: Ta naklejka, mieszczona z tytu
po lewej stronie maszyny, wskazuje, gdzie nalezy

podtaczyé przewdd uziemiajacy.

DIAGRAM LOKALIZACJI NAKLEJEK

Tabliczka znamionowa

P —

voltage [ | Freoquesep: [ ]
Poase: [ ] loput Foweri [ ]
Currenti [ ] Weight:

Date of Maoufacture: | |

Uwaga: Nastepujgce informacje pochodzace =z tabliczki

znamionowej
Tabliczka znamionowa znajduje sie po $rodku na goérze, z tytu

maszyny. Znaczenie kazdej czesci jest nastepujace:

CB 9XX B
I—VZ pokrywa ochronng
» Model
> Wywazarka kot
Certyfikat CE

C€

Ten znak wskazuje, ze ten model maszyny uzyskat Certyfikat CE

3 pierwsze znaki numeru seryjnego jest skrétem modelu. Srodkowe
4 to data produkcji, a ostatnia 4 to numer serii produktow firmy.
Na linii poprzecznej jest nazwa i adres firmy, a pod linig nie
wyjasnione wyzej, ale znamionowe parametry elektryczne, takie jak
napiecie/czestotliwos$é/moc/ilo$¢ faz i prad petnego obcigzenia,
oraz waga i data produkcji maszyny.

Jesli w numerze maszyny jest oznaczenie B - oznacza to, ze maszyna
wyposazona jest w

pokrywe ochronng. Jesli nie ma B w

numerze - oznacza to, ze maszyna jest bez pokrywy ochronne;j.



2. INSTALACJA | EKSPLOATACIA

Przed instalacja i uzyciem wywazarki két nalezy uwaznie
przeczytac te instrukcje: instalacji i obstugi. Nalezy zachowac ten
podrecznik w miejscu dostepnym w dowolnym momencie. Nalezy
upewni¢ sie, ze wszyscy operatorzy zapoznali sie z niniejsza
instrukcjg, aby zagwarantowal najwyzszag doktadnosé funkcji

maszyny i kazdorazowo bezpieczernstwo.

2.1 INSTALACJA WALU GtOWNEGO
Przed instalacjg uzyj alkoholu etylowego i sprezonego powietrza,
aby oczysci¢ centralny otwér watu i podtgczy¢ czesé. Uzy¢ klucza i

Sruby, aby zamocowa¢ wat gwintowany na wale gtéwnym (Rys. 2)

FIG2

2.2 PRZYtACZE ELEKTRYCZNE | UZIEMIENIE
Zgodnie z etykietg przewodzie tgczacym miedzy kablem

zasilajgcym a korpusem, gniazdo tgczgce kabel zasilajacy

musi by¢ uziemione niezawodnym przewodem uziemiajacym.

Wszystkie instalacje urzadzen elektrycznych muszg byé
wykonane przez wykwalifikowany personel. Przed instalacjg
nalezy sprawdzi¢ czy system zasilania jest zgodny z
parametrem technicznym oznaczonym na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

Okablowanie urzadzenia musi mie¢ bezpiecznik i doskonate
uziemienie. Zainstalowac bezpiecznik przeciw przepieciowy
za zrédtem zasilania (na kablu). Zaleca sie stosowanie

stabilizatora napiecia, jesli owo jest niestabilne w sieci.

A WARNING

Kazde potaczenie elektryczne w warsztacie odbywa sie

wylacznie przez wykwalifikowany personel techniczny i
powinno spetnia¢ obowigzujace przepisy.

Kazde potaczenie elektryczne musi byé zgodne z
nastepujgcymi zasadami:

e Zasilanie zgodne z tabliczka znamionowa urzadzenia;

e Spadek napiecia nie moze przekracza¢ 4% napiecia
znamionowego na tabliczce znamionowej przy petnym
obcigzeniu (10% przy uruchomieniu)

-Operatorzy muszg::

e Zamontowac wtyczke;

e zainstalowad wytacznik 30ma;

e zainstalowad bezpiecznik kabla zasilajgcego;

e zapewnienie skutecznego podtgczenia elektrycznego
warsztatu do masy;

- zapobiec nie autoryzowanej pracy i wyciggna¢ wtyczke, aby
przedtuzy¢ zywotnosc, gdy nie korzysta sie z urzgdzenia.

- Jesli maszyna jest bezposrednio podtgczona do Zrddta
zasilania za posrednictwem ptyty zasilajgcej, a nie wtyczki,

powinnismy dopuszczaé¢ wykwalifikowanych operatoréow do

A WARNING

Idealne uziemienie jest niezbedne do prawidtowego

dziatania. Nie podtgczaj urzadzenia rurg powietrzng, rurg
wodng, linig telefoniczng i innymi nieodpowiednimi

przedmiotami.



3. PARAMETRY TECHNICZNE

3.1 CECHY::
- wysokiej jakosci komputer, wydajny i o wysokiej stabilnosci
- mechaniczny wat gtéwny podparty na wysoko precyzyjnym fozysku
napedowym, odporny na zuzycie, niski poziom hatasu
- nacisng¢ przycisk zatrzymania, aby zrealizowa¢ zatrzymanie
awaryjne
- petna automatyczna kontrola wagi dynamicznej/statycznej
- 3 programy wywazania obreczy ALU i 1 kota motocyklowego
- samo kalibracja i petna

automatyczna diagnostyka problemoéw

3.2 Czujnik gtéwny
Czujnik wywazajacy testuje sygnat niewywazenia i przesyta go do
mikroprocesora za posrednictwem przetwornika A/D. Procesor
obliczy warto$¢ niewywazenia poprzez zsynchronizowang analize

sygnatu niewywazenia i sygnatu katowego watu gtéwnego.

4. INSTALACJA | TRANSPORT

4.1 TRANSPORT

-Umiesci¢, przewiezé i przechowywaé maszyne zgodnie ze
wskazaniem etykiety na opakowaniu.

-Srodowisko przechowywania: wilgotnoé¢ 20%-95% temperatura -
10°C-+60°C

-Podczas transportu i korzystania z maszyny, nie obcigza¢ watu

pomiarowego, bo moze to spowodowac jego trwate uszkodzenie.

A WARNING

Nie podnosi¢ urzadzenia w zadnym innym potozeniu.

4.1.1 Po upewnieniu sie, ze opakowanie maszyny jest idealne,
mozesz przenies¢ wywazarke kot do miejsca instalacji. (Rys. 3).
Wybdr miejsca instalacji powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
Temperatura otoczenia 0°C,-50°C, wilgotno$¢ <85%, a miejsce

instalacji, jak pokazano na rysunku4

L
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4.1.2 Zdejmij gérng pokrywe opakowania i sprawdz i potwierdz stan
wywazarki két, czesci zamienne i dokumenty zakupione zgodnie z

listg opakowan. W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z



dealerem. Materiaty pakujgce, takie jak plastik, PBV, gwdzdz, Sruba,
drewno i karton, muszg by¢ umieszczone w pojemniku na ztom w

celu obrébki zgodnie z lokalnymi przepisami.

4.2 INSTALACJA

Wykreé sruby mocujace do palety. Przenie$ wywazarka kota,
aby umiesci¢ ja na ptaskiej i solidnej podtodze. Powinno sie
przechowywaé maszyne w pomieszczeniu, aby unikngc

narazenia na dtugi dziatanie promieni stonecznych i wilgoci.

5. BEZPIECZENSTWO | SRODKI

OSTROZNOSCI

5.1.1 Przed rozpoczeciem pracy nalezy potwierdzié, ze przeczytates
wszystkie etykiety ostrzegawcze i instrukcje obstugi. Postepowanie
nie zgodnie z instrukcja bezpieczenstwa moze spowodowaé
obrazenia operatoréw i 0séb postronnych.

5.1.2 Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od miejsca, w ktorym
istnieje potencjalne niebezpieczeristwo. Przed uruchomieniem
urzadzenia nalezy sprawdzié, czy istnieje jakiekolwiek uszkodzenie
maszyny lub jej czesci. W przypadku pekniecia lub uszkodzenia
urzadzenie nie moze by¢ uzywane.

5.1.3 W sytuacji awaryjnej, jesli opona nie jest zamocowana, nalezy
nacisng¢ przycisk "STOP", aby zatrzymaé obrot kota. Zamocowana
pokrywa ochronna o wysokiej wytrzymatosci, zapobiega spadnieciu
kota w dowolnym kierunku i moze ono spas¢ tylko na ziemie, aby
chronié¢ bezpieczeristwo operatordéw.

5.1.4 Przed wywazeniem operatorzy powinni sprawdzi¢ wszystkie
opony i kofa, aby znalez¢é mozliwe usterki. Nie wywaza¢ uszkodzonej
opony i kota.

5.1.5 Nie przekracza¢ maksymalnego obcigzenia wywazarki kot i nie
probuj wywazy¢ kota wiekszego niz zaprojektowany wymiar.

5.1.6 Nosi¢ odpowiednig odziez, takg jak odpowiedni kombinezon
ochronny, rekawice, okulary czy kombinezon roboczy. Nie nosi¢
krawata, dtugich wtoséw, luznych ubrai. Podczas pracy maszyny
operatorzy powinni sta¢ obok  maszyny. Zabezpiecza¢ przed
nieautoryzowanym personelem.

5.1.7 Przed wywazeniem nalezy potwierdzi¢ odpowiedni montaz
kota. Przed startem wywazania nalezy upewnic sie, ze nakretka
dokrecita sie o 4 obroty wokét watu gwintowanego i jest mocno

zablokowana na wale gtéwnym.

OGOLNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Wywazarki kot opisane w niniejszej instrukcji musza by¢ stosowane

wytgcznie do pomiaru niewywazenia két samochodowych, o
parametrach w granicach okreslonych w sekcji danych technicznych.
Ponadto modele wyposazone w silniki muszg by¢ wyposazone w

odpowiednia ostone.

A WARNING

Kazde uzycie inne niz opisane w niniejszej instrukcji nalezy uwazac

za niewtasciwe i niewykonalne.

A\ CAUTION

Nie uruchamiaj urzgdzenia bez nakretki blokujacej koto.

A WARNING

Pokrywa ochronna odgrywa wazng role bezpieczernstwa.

A CAUTION

Nie czysci¢ ani nie my¢ két zamontowanych na maszynie sprezonym

powietrzem lub strumieniami wody.

A WARNING

Poznaj swojg maszyne. Najlepszym sposobem zapobiegania

wypadkom i uzyskania najwyzszej wydajnosci maszyny jest

upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy wiedzg, jak dziata maszyna.

A WARNING

Poznaj funkcje i lokalizacje wszystkich kontrolek.

A WARNING

Doktadnie sprawdz, czy wszystkie elementy sterujgce urzadzenia

dziatajg prawidfowo.

A WARNING

Maszyna musi by¢ prawidtowo zainstalowana, obstugiwana

prawidtowo i regularnie serwisowana, aby zapobiec wypadkom i

urazom.



6. KONFIGURACIA

Jesli koto jest niewywazone, podczas jazdy bedzie miato
drgania i moze przeniesc je na koto kierownicy, co spowoduje,
ze ukftad kierowniczy zwiekszy luzy i moze uszkodzi¢
amortyzator oraz elementy ukfadu kierowniczego, co
zwieksza ryzyko wypadkéw drogowych. Wywazenie kota
pozwala unikng¢ tych problemoéw.

Przed uzyciem tego urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac
niniejszg instrukcje, aby zapewni¢ bezpieczng prace i
prawidtowe dziatanie wywazarki két.

Nalezy unika¢ nieautoryzowanego usuniecia lub wymiany
czesci urzadzenia;

Gdy wymagana jest naprawa, skontaktuj sie z dziatem obstugi
technicznej;

Przed wywazeniem kota upewnij sie, ze koto jest prawidtowo
zablokowane i oparte na kotnierzu maszyny.

Operatorzy powinni nosi¢ dopasowane ubrania robocze, aby
zapobiec ztapaniu ich przez obracajgce sie czesci, personel
nie przeszkolony nie uruchamia urzadzenia;

Wywazarka két nie moze byé uzywana do obstugi két z poza
zakresu okreslonego w tej instrukcji.

1. Dane techniczne i funkcjonalnosci
1.1 Dane techniczne:

() max. waga kota: 70Kg;

® Mocsilnika el.: 250W;

® Zasilanie: 220V 50hz;

® doktadnosé wywazania: * 1g;

® Predkos obrotowa: 200r/min;

® Precyzja pozycji: 1,55

® Cykl pomiarowy: okoto 10s;

® Srednica obreczy: 10"~24"(256mm  ~
610mm);

® Hatas: mniej niz 70 db;
1.2 Funkcjonalnosci:
® Wiele trybow pracy, pozwalajgcych zaréwno
zacisngc ciezarek jak i przykleic.
®  Funkcja automatycznej kalibracji;
® Automatyczna funkcja diagnostyki i ochrony

Obstuguje felgi stalowe i aluminiowe.

1.3 Srodowisko pracy:
® Etempratura otoczenia: 5~ 50 ° C;
®  Wysokos¢ n.p.m: <4000 m;

®  Wilgotnosé wzgledna: <85%

Struktura wywazarki

Wywazarka két zawiera zespdét mechaniczny i czesci
elektryczne:

2.1 Zespét mechaniczny:

Cze$¢ mechaniczna sktada sie z ramy nosnej, ramy
wahadtowej i obracajgcego sie watu, ktére sg potgczone ze
sobg na korpusie gtéwnym.

2.2 Czesci elektryczne:

(1) system mikrokomputerowy sktadajacy sie z uktadu
scalonego o wydajnym obiegu, taki jak nowy mikroprocesor
ARM, cyfrowy wyswietlacz lampowy i klawiatura.

(2) system pomiaru predkosci i pozycjonowania z ptytg
kodujaca i zebatka;

(3) dwufazowy silnik asynnchroniczny i elektryczny obieg
sterowania;

(4) czujniki napiecia poziomego i pionowego;

(5) Pokrywa chronigca kota.

7. INSTALACIA

1. Sprawdzi¢ po rozpakowaniu

Rozpakuj urzadzenie i sprawdz kompletnos¢ i/lub obecnosé
uszkodzen. W razie pytan, skontaktuj sie z dystrybutorem
niezwtocznie.

2. Instalacja mechaniczna

2.1 wywazarka musi by¢ zamontowana na twardym i
satbilnym podtozu. Nieprzytwierdzona podstawa spowoduje
btad pomiaru.

2.2 Upewnij sie, ze wokét wywazarki kota bedzie wolna
przestrzen w celu wygodnej obstugi.

2.3 Powinno sie przymocowy¢ maszyne za pomocg $rub u
podstawy.

3. montaz watu wywazania

Zamontowac pret gwintowy na wale gtdwnym za pomoca
Sruby M14x140 dostarczonej z maszyng, a nastepnie dokrecié¢
(Rys 2-1).

Rys.2-1



(Uwaga: opone mozna zainstalowa¢ na wale gtéwnym po
dokreceniu $ruby i przytrzymaniu opony recznie, aby unikng¢
obracania sie watu gtéwnego razem srubg))

4. zamocowanie kota na wale

Sprawdzi¢ i oczysci¢ z kurzu i btota i czy istnieja ciata obce,
takie jak metal i kamien, wbite na powierzchni opony. A takze
sprawdzi¢ czy cisnienie powietrza w oponie jest zgodne z
okreslong wartoscig. Sprawdz, czy na powierzchni
przylegania obreczy i otworu montazowego nie wystepuja
deformacje.

Sprawdz, czy w oponie znajduja sie ciata obce. Usun

wszystkie odwazniki z kofa.

Pozycjonowanie dodatnie

Wat gtéwny — koto —stozek — nakretka

Pozycjonowanie ujemne

Wat gtéwny — stozek — koto — nakretka z pierscieniem z

tworzywa sztucznego
Uwaga: nie nalezy przesuwac kofa na wale gwintowanym

podczas instalacji lub zdejmowania go, aby uniknac

zarysowania.

8. PANEL WYSWIETLACZA | PRZYCISKI

1. Wyswietlacz i funkcje przyciskdw

g

a N ey 1
’ |[Go2
6 17 13
1. Wyswietlacz trybu ALU
2. Wyswietlacz trybu CAR/SUV/MOTO
3. Okno wyswietlania wartosci niewywazania lewej strony
4. Wskaznik pozycj przyklejenia ciezaru lewej strony
5. Konfigurowanie wyswietlacza
6. Woyswietlacz miejsca klejenia ciezarka
7. Wskaznik pozycji niewywazaenia
8. Przycisk regulacji wartosci odlegtosci
9. przycisk regulacji wartosci szerokosci
10. Przycisk regulacji wartosci srednicy
11. Przycisk wyboru trybu CAR/SUV/MOTO
12. Przycisk wyboru trybu ALU
13. Przycisk Start
14. Przycisk funkcjonalny (przycisk Menu)
15. Przycisk Stop
16. Okno wyswietlania wartosci prawej strony
17. Wskaznik pozycj przyklejenia ciezaru prawej strony

18. Wyswietlacz danych kota

Funkcje:

Nacisnij przycisk F przez dtugi moment: wprowadz funkcje
podziatu wagi, gdy swieci sie ikona podziatu wagi, i wprowadz

OPT, gdy swieci sie ikona OPT

9. OPERACJA WYWAZANIA

Operacje w trybie wywazania:

1. W zaleznosci od pozycji i sposobu dodawania wagi,
wybierz z nastepujgcych réznych trybéw wywazania, w
tym samochadd, SUV, Motocykl (trzy tryby). Nacisnij

(=]

klawisz 11, aby wybra¢ odowiedni tryb. ™~ 1

r..\

MODE
Naciénij klawisz 12, k J aby zmieniac rdzne tryby pracy,
a po kazdym uruchomieniu maszyna automatycznie wejdzie

w ostatni ustawiony tryp pracy.



2. Wymiary kota wywazanego

To urzadzenie moze automatycznie mierzy¢ wartos¢ A (lub Al,
A2) kota i wartos¢ D (lub D1, D2) kota. Wartos¢ B musi by¢
wprowadzana recznie. (Jesli maszyna jest wyposazona w
miernik szerokosci, urzadzenie moze dokonaé
automatycznego pomiaru).

Wartosé A (lub A1, A2) i D (lub D1, D2) - wprowadzanie
wartosci automatyczng metodg wprowadzania:

Wyciagnij  wskaznik ~ pomiarowy aby  urzadzenie
automatycznie zmierzyto (A1) lub wartos¢ A i D (lub D1).
Wyciagnij miernik, aby zmierzy¢ 1 pozycje (lewa) i obréé¢ go
do obreczy kota, przytrzymaj okoto 2 sekund po przytozeniu
miernika do miejsca klejenia ciezarka. Wartos¢ A (lub A1) i D
(lub D1) zostanie potwierdzona i automatycznie
wprowadzona. Jesli biezgcy tryb réwniez wymaga aby
wprowadzi¢ wartos¢ dla urzadzenia A2 i D2, maszyna
automatycznie wejdzie w stan oczekiwania na pomiar A2i D2.
Wyciggnij skrajnie do zewnetrznej pozycji pomiarowej A2 na
obreczy kota (prawa strona), przytrzymaj okoto 2 sekund po
potozeniu do obreczy. Wymiary A2 i D2 potwierdza sie i

zostang automatycznie wprowadzone.

Wartos$é A (lub A1,A2) i warto$¢ D (lub D1, D2), metoda

recznego wprowadzania:

Wyciggnij wskaznik wewnetrzny i umies¢ go na krawedzi
pomiaru kota, nacisnij klawisz nr 8, aby dopasowac i zapisac

wartos¢ A zgodnie z wynikiem wskazania miernika::

Zgodnie ze wskazaniem na obreczy kota mozemy potwierdzi¢

Srednice obreczy, poprzez wprowadzenie klawiszami nr 10,
DIA+

DIA -

wartos¢ wejsciowg D

Uzyj przyrzadu pomiaru szerokosci (cyrkla) szerokosci obreczy,

LAR+
J—

nacisénij klawisz nr 9 i wprowadz wartos$¢ wejéciowg B..A%

(Po nacisnieciu przycisku, powino by¢ stycha¢ sygnat

dzwiekowy przycisku maszyny)

Kiedy uzywamy trybéw ALS1 i ALS2

=

W tym momencie, ikona wyswietla BAA q1.

Wyciagnij miernik odlegtosci od krawedzi obreczy Iub
krawedzi wewnetrznej felgi, gdzie chcesz przykleja¢ ciezarki
(tryb ALS1 - pociagnij wskaznik odlegtosci do wewnetrznej
tryb  ALS2-

Wartos¢ Al , wprowadz klawiszami

powierzchni  obreczy; dowolny obszar

wewnetrzny), odczytaj

DIS+ DIA +

Nr. 8 DIS - . Nastepnie nacisnij klawisz Nr. 10 m aby

wpisa¢ Wartos¢ D1 (Srednica wewnetrzna felgi).

=

Po wcisnieeciu przycisku nr 9, aby zmienié¢ ARA ; d1 na

d2. W ten sposéb mozemy wprowadzi¢dajg wartos¢ danych

drugiej grupy.

W tym momencie ponownie wyciggamy wskaznik odlegtosci

i wybieramy drugg pozycjg, w ktorej chcemy przyklejac

ciezarki. Zgodnie ze wskazaniem miary wprowadzamy
DIS+

DIS -

odlegtosci, przyciskiem nr 8 wprowadzamy wartos$¢

DIA +

A2. Nastepnie nacisnij klawisz Nr. 10 m , aby
wprowadz wartos¢ D2.
Metody recznego pomiaru Srednic D1,D2

Metoda 1: pomiar wejsciowy bezposredni

Typ programu

Srednica wewnetrzna dal

Srednica zewnetrzna da2

ALST

Wprowad?zi¢ nominalng srednice obreczy|

Wprowadzic  rzeczywistq  Srednice
da2 zmierzong za pomocq miarki. Pomiar|
musi  by¢ wykonany na plaszczyZnie
wybranej do wywazania da2.

ALS2

Wprowadzi¢  rzeczywistq  Srednice
daizmierzong za pomocq miarki. Pomiar
musi by¢ wykonany na pfaszczyZnie

wybranej do wywazania dai.

Wprowadzi¢  rzeczywistq ~ srednice
daz2 zmierzong za pomocq miarki. Pomiar|
musi  by¢ wykonany na plaszczyZnie
wybranej do wywazania da2.

Metoda 2: Opiera sie na rzeczywistej srednicy po niewielkiej

korekcie.

Z powodu braku

recznego pomiaru

ta metoda jest

wygodniejsza, ale wyniki bedg nieco mniej doktadne.




Progr

R Wewnetrzna srednicadal

Zewnetrzna srednicada2

ALST dal = nominaina srednica obreczy daz=nominalna srednica-2.0 cale (50mm)

ALS2 dal=nominalna srednica-1.0 cal (25mm) | da2=nominalna srednica-2.0 cale(50mm)
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Reczne pomiar odlegtosci ptaszczyzny wewnetrznej w programie ALS2

Reczne pomiar odlegtosci ptaszczyzny zewnetrznej w programie ALS1 i

ALS2

Reczne wprowadzanie wartosci B: :

Naciskaj klawisze nr 10, aby bezposrednio wprowadzi¢
wartosci B (Z wyjatkiem ALS1 i ALS2, pozostate tryby
wymagajg wprowadzenia wartosci z kota A, Bi D.).

Jesli istnieje koniecznos¢ odczytu szerokosci, urzadzenie
jej
pociagnij linijke do wewnetrznej krawedzi kofa. Gdy na

moze automatycznie zmierzyc wartosé. Najpierw
ekranie pojawi sie odlegtos¢ i srednica, pociagnij linijke
szerokosci do zewnetrznej krawedzi kota.

Zatrzymaj sie na 2 sekundy, a zostanie wyswietlona wartos¢
szerokosci.
Poczekaj na sygnat diwiekowy, a nastepnie przywrdc

wskaznik szerokosci do pozycji poczatkowe;j.
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3. Po wprowadzeniu wymiaréw kota nacisnij klawisz START,
aby uruchomié¢ wywazanie. Po zatrzymaniu kota na ekranie
wyswietlana jest wartos¢ niewywazenia.

4. Recznie obracaj kotem, az zaswieci sie kontrolka o
potozenia niewywazenia wewnatrz lub na zewnatrz kofa, a
brzeczyk zadzwoni, wskazujac ze pozycja niewywazenia
(umieszczenia ciezaru) jest tutaj.

Istniejg dwa sposoby aplikowania ciezaru wywazajgcego:

4.1 Jesli ciezarek wywazajacy jest umieszczany na zewnatrz
szprych kota (np. na zewnatrz trybow ALU2 i ALU4), nalezy
umieszcza¢ ciezarek w pozycji 12 godziny kota po

zablokowaniu w pozycji niewywazenia.

4.2 Jesli ciezarek wywazajacy (zewnetrzny/prawy) jest
umieszczany wewwnatrz szprych kota, nalezy umieszczac
ciezarek za pomocga wskaznika pomiarowego lub za pomocg

wskazania laserowej linii.

Uzywanie wskaznika pomiarowego, aby umiescic¢ ciezarek.

Kroki operacji sg nastepujace:

Zdejmij papier samoprzylepny z paska odwaznikéw i odston
powierzchnie kleju odwaznika w kierunku do goéry, a
nastepnie umies¢ pasek na gtowicy wskaznika pomierowego.

Nastepnie wyciggnij miernik.

.

Natozy¢ pasek ciezarkdéw na koto, gdy swieci wskaznik pozycji

ciezaru.



2999999 ¢¢

Utrzymuj pozycje kota nieruchomo (hamulec), wyciagniety
wskaznik obré¢ tak aby gtéwka wskainika z ciezarkiem
dotkneta obreczy kota, a nastepnie docisnij z wyczuciem do
obreczy kota, odciggnij wskaznik

Jesli funkcja sygnalizacji laserowej jest wtgczona, uzyj
laserowej linii wskazujgcej, aby zamocowac ciezarek. Kroki
operacji sg nastepujace:

Recznie obrdéc¢ koto, aby zapali¢ wszystkie swiatta wskazujace
pozycje niewywazenia wewnatrz. W tym czasie linia
wskaznika laserowego automatycznie sie zaswieci, utrzymu;j
pozycje kota (hamulec) i umiesci ciezar wagi w pozycji
liniie lasera na obreczy.

wskazane] prze

Miejsca umieszczania ciezarkdw w kazdym trybie:
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5. Po umieszczeniu ciezarkdw ponownie nacisnij klawisz
START, aby uruchomi¢ wywazarke. Po zatrzymaniu kota wynik

pomiaru zostanie wyswietlony

10. FUNKCJA UKRYWANIA CIEZARKA

(podziatu wagi)

Funkcja ukrywania ciezarka pozwala podzieli¢ ciezarek
wywazajacy na 2 czesci tak, aby ukry¢ obie za ramionami felgi.

Dzieki czemu nie wptywamy na wyglad zewnetrzny kota

Ta funkcja ma zastosowanie do kilku trybdw, takich jak ALU2,
ALU3, ALS1, ALS2 itp.(ikona zostanie podswietlona, gdy
mozna wykona¢ operacje ukrycia ciezarka). Berzemy tryb

ALS2 jako przyktad, aby zilustrowa¢ metode dziatania funkcji

ukrytej wagi. @

W trybie ALS2 wprowadz wartosci Al, D1, A2 i D2 kota i
uruchom wywazarke, aby uzyska¢ wyniki pomiaru. Jesli
zewnetrzny pasek ciezarkédw znajduje sie miedzy dwoma
szprychami/ramionami, mozna uzy¢ funkcji ukrytej wagi.
Kroki operacji sg nastepujace:

1. Po wyswietleniu wyniku pomiaru zatézmy, ze pozycja
ciezarka zewnetrznego (prawa strona) znajduje sie miedzy
szprychami 1 i 2. Nacisnij dtugo klawisz F, aby wywotac

funkcje ukrytej wagi.



2. Wyswietlacz pokazuje ,,SPO. - 1”, wyciggnij wskaznik, zbliz
go do szprych kota, umies¢ wskaznik na szczycie obreczy,
obrd¢ koto, ustaw wskaznik za szprychg 1, nie ruszaj kofa,

cofnij wskaznik i nacisnij przycisk START, aby potwierdzié.

// 7 & /T%\\
.o

/\ S ); /\\\
() 1
(Jesli funkcja wskaznika laserowego jest wtgczona, skieruj
linie lasera na szpryche 1 (obré¢ kotem) i nacisnij przycisk

START, aby potwierdzi¢)

3. Wyswietlacz pokazuje "SPO.--2", wyciagnij wskaznik, zbliz
go do szprych kota, umies¢ wskaznik na szczycie obreczy,
obroc¢ koto, ustaw wskaznik za szprychg 2, nie ruszaj kota,

cofnij wskaznik i nacisnij przycisk START, aby potwierdzic.
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(Jesli funkcja wskaznika laserowego jest wtgczona, skieruj

linie lasera na szpryche 2 (obrd¢ kotem) i nacisnij przycisk

START, aby potwierdzic)

4. W ten sposdb waga ciezarka wywazajacego na zewnatrz
zostata podzielona na 2 czesci i wyznaczone miejsce ich
przyklejenia za 2 szprychami/ramionami kota. Po obréceniu

kota mozna wyswietli¢ dwie pozycje ciezarkow i wartosci.

W trybie DYN

niewywazenia statycznego przekraczajg 30g, zaswieci sie ikona

Zgodnie z zastosowang metodg; jak opisano w poprzednim
rozdziale; na obreczy za pomoca wskaznika nakfada sie
ciezarek wywazajacy wewnatrz i dwa ciezarki na zewnatrz

kota.

5. Po umieszczeniu ciezarkdw nacisnij ponownie klawisz
START, aby uruchomié¢ maszyne. Po zatrzymaniu kotfa

zostanie wys$wietlony wynik pomiaru.

11. FUNKCJA OPTYMALIZACII (OPT)

Gdy wartos¢ niewywazenia statycznego jest zbyt duza to
mozemy skorzysta¢ z tej funkcji, ktéra moze znacznie
zmniejszy¢ niewywazenie opony, zmniejszy¢ ciezarki uzyte do

wywazenia kota.

OPT

lub statycznym, gdy zmierzone wyniki

@. W tym czasie dtugo nacisnij klawisz F, aby wywoftac

funkcje OPT, a po prawej stronie ekranu wyswietli sie napis

"180", co oznacza, ze potozenie obreczy wzgledem opony musi
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by¢ obrdcone o 180 stopni.

Zaznacz wzajemng pozycje osi wywazarki i powierzchni
obreczy, aby po ponownym zainstalowaniu kota, mozna byto
zamontowal je z powrotem w tej samej pozycji. Uzyj
montazownicy opon, aby obrdéci¢ opone o 180 stopni
wzgledem obreczy, nadmuchaj opone i zamontouj koto na
wywazarce w jego pierwotnej pozycji (uzywajac zrobionych

wczesniej znakéw). Nacisnij przycisk "start", aby wykonaé

pomiar. Po zakonczeniu testu zostanie wyswietlony wynik:

&

]
o

3 KE

Lewe okno wyswietla komynikat: funkcja OPT po operacji

moze zmniejszy¢ o ten procent statycznej wartosci
niewywazenia (% wyswietla maszyna jako ~ = )
Prawe okno wyswietla: biezgca statyczna wartosé

niewywazenia. Dla wartosci na powyzszej ilustracji, wartos¢



niewywazenia statycznego po OPT mozina zmniejszy¢ do
okoto 9 gramow (45* (1-80%).).

Powoli obracaj opone recznie, aby zapali¢ dwa Swiatta
zewnetrznego wskaznika potozenia niewywazenia. Oznacz
cyfra ,1” na zewnatrz opony na godzinie 12. Nastepnie
powoli obracaj opone recznie, aby zapali¢ $wiatto
wewnetrznego wskaznika potozenia niewywazenia. Oznacz
cyfra ,2” na zewnatrz obreczy na godzinie 12 o 'clock.
Zdejmij koto, zdemontuj opone z felgi i zmontuj z powrotem
tak, aby zewnetrzne oznaczenie opony ,1” z zewnetrznym
zoanczeniem ,,2” na obreczy byty w tym samym miejscu.

W powyzszym przyktadzie mozna zmniejszy¢é 80% wartosci
45g

niewywazenia wynosi okoto 9g.

statycznego niewywazenia, a pozostata wartosc

Etapy kalibracji urzadzenia sg nastepujace:
Nacisnij klawisz F, aby przejs¢ do trybu konfiguracji

1. Kalibracja 100g
2. Automatyczna kalibracja wskaznika odlegtosci i $rednicy
3. Kalibracja wskaznika szerokosci (JeSlimaszyna jest bez

wskaznika szerokosci, pomin ten krok)

4. Jesli jest wyposazony w zestaw adaptera motocyklowego,
przeprowadzi¢ kalibracje adaptera motocykla

Kalibracja 1.100g

1.1 zainstalowac koto, ktérego niewywazenia mozesz znaé,
wprowadz dane wejsciowe obreczy (wartosci A, B, D) i
wejdz do programu kalibracji 100g.

1.2 nacisng¢ klawisz "START", aby uruchomic pomiar. Po
zatrzymaniu kofa, recznie obrécic koto, aby swiatta
zewnetrznego wskaznika niewywazenia byty zapalone, i
przybij ciezarek 100g kalibracji na godzienie 12 na
zewnetrznym rancie kota.

1.3. Nacisnij klawisz "START", aby uruchomic¢ proces
wywazania, a po zatrzymaniu kota, zdejmij ciezar 100g z

zewnetrznego rantu, recznie obrdc¢ koto, az zapalg sie
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wewnetrzne wskazniki niewywazenia i przybij ciezarek 100g
wewnatrz kota na godzinie 12.

1.4. Nacis$nij przycisk "START", aby uruchomi¢ wywazanie.
Po zatrzymaniu kofa kalibracja zostaje zakoriczona i zostanie
wyswietlona wartos¢ niewywazenia kota zmierzona podczas
ostatniego obrotu.

2. Automatyczna kalibracja wskaznika odlegtosci i Srednicy
2.1. Zamontowac¢ koto na wywazarce i wprowadzi¢ program
automatycznej kalibracji wskaznika odlegtosci i srednicy.

2.2. Po lewej stronie jest wyswietlany "d16". Naci$nij DIA+/-
aby zmodyfikowaé wartos¢ d do wartosci $rednicy
zainstalowanego kofa.

2.3. Po lewej stronie wyswietla sie "-15". Wyciaggnij wskaznik
15 cm, nacisnij klawisz "F", aby potwierdzi¢. Ekran pokazuje
"END", a kalibracja odlegtosci jest skoriczona. Nacisnij klawisz

"F", aby powrdci¢ do gtéwnego interfejsu.
3.Kalibracja wskaznika szerokosci

3.1 zainstalowac¢ koto na maszynie wywazajgcej i wprowadzic
program kalibracji wskaznika szerokosci.

3.2 "b6.2" jest wyswietlany po prawej stronie ekranu.
Nacisnij klawisz LAR+/-, aby zmieni¢ warto$¢ b na wartos¢
szerokosci kota montazowego.

3.3 pociagnac do

pomiarowego kota i umiesci¢ wskaznik pomiaru szerokosci

wskaznik  odlegtosci potozenia
kofa na zewnatrz kofa.

Po okoto 2 sekundach ekran wyswietli pomysing kalibracje
wskaznika szerokosci kota i wyswietli "END".

Nacisnij klawisz "F", aby bezposrednio powréci¢ do gtéwnego

interfejsu.
4. Kalibracja adaptera motocykla

4.1 Wprowadz maszyne w tryb kalibracji adaptera
motocykla. "CAL not".

4.2 Zainstaluj adapter motocyklowy i koto motocyklowe,
nacisng¢ klawisz "START", aby uruchomi¢ pomiar. Gdy
maszyna sie zatrzyma, obrdé¢ koto motocykla o 180 ° w
stosunku do adaptera MOTO, a nastepnie nacisnij
klawisz "START", aby ponownie uruchomi¢ maszyne.
4.3 po zatrzymaniu kota, zakonczy¢ kalibracje adaptera

motocykla
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14. LISTA BLEDOW

Ne. Przyczyna Rozwigzanie

1 Uszkodzona ptyta | 1. Jesli wat moze sie
kodujaca; ptyta zasilajgca | obracaé, zmien ptyte
uszkodzona; uszkodzony | kodujacg;
silnik. 2. Bfad 1 pojawia sie gdy

wat sie obraca, moze by¢
ptyta zasilajaca uszkodzona
lub silnik.

3. Btad 1 pojawia sie gdy
wat sie nie obraca, moze
ptyta zasilajaca by¢
uszkodzona lub silnik.

2 Nie  zainstalowano kotfa | Zainstaluj koto lub
lub pas napedowy jest zbyt | wyreguluj napiecie pasa.
napiety.

3 Wartosé niewywazenia | Sprawdz czy koto zostato
jest zbyt duza. zainstalowane dobrze lub

czy nie ma na nim ciat
obcyh/ starych ciezarkdw.

4 Obrot kota w  ztym | Sprawdzi¢  prawidtowosé
kierunku podtaczenia elektrycznego

silnika

5 Nie opuszczona pokrywa | Wyregulowac lub zmienié
ochronna. czujnik zamkniecia

pokrywy

6 Uzycie przycisku STOP | Wykonaj operacje pomiaru
przez uzytkownika. ponownie.

7 Btad chipa Wymienié ptyte zasilajaca

9 Nie zchowano wskaznika | Zchowaj wskaznii
odlegtosci odlegtosci i zresetuj

maszyne.

10 2-gi krok kalibracji bez | PrzeprowadZ prawidiowag
wagi 100g. kalibracje.

11 3-ci krok kalibracji bez | Zréb prawidtowg
ciezaru 100g wewnatrz lub | kalibracje lub  sprawdz
nieprawidtowe pofaczenie | potgczenia czujnika lub
czujnika zmien czujnik.

13 Niewtasciwa dtugosci | Zrobi¢ prawidtowg
podczas kalibracji | kalibracje wskaznika
wskaznika odlegtosci odlegtosci lub sprawdzié

pofaczenie przewodu
wskaznika lub  zmieni¢

ptyte skali.
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14 Nieprawidtowy kat | Zrobié prawidtowg
podczas kalibracji | kalibracje lub sprawdzié
wskaznika odlegtosci potaczenie przewodu

potencjometru lub zmienic

potencjometr.

15 Zapamietany Zmienic plyte zasilaja

nieprawidtowy parametr

16 Wskaznik odlegtosci nie | Ustaw w pozycji pierwotnej

jest w pierwotnej pozycji | wskaznik odlegtosci

po wtgczeniu maszyny.

17 Wybrano zte szprychy/ | Wybra¢ dwie sasiednie
ramiona w programie | szprychy/ ramiona
ukrycia wagi zewnetrznej pozycji

ciezarka

18 Uszkodzony chip Wymieni¢ ptyte zasilajaca

19 brak tarczy zgarniajacej | Wyregulowac pozycje ptyty

zeby kodujacej
20 Uszkodzony chip Wymieni¢ ptyte gtéowna
CPU

22 Siatka dtugosci bez sygnatu | Zmien tablice skali

zerowego

15. KONSERWACIJA | ZLtOMOWANIE

KOstrzezenie

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w
przypadku roszczen wynikajgcych z uzywania nieoginalnych

czesci zamiennych lub akcesoridw.

Ostrzezenie

Odtacz urzadzenie od gniazda i upewnij sie, ze wszystkie
ruchome czesci zostaty zablokowane przed wykonaniem

jakiejkolwiek regulacji lub konserwacji.

Ostrzezenie

Nie nalezy usuwac ani modyfikowa¢ zadnej czesci urzadzenia

(z wyjatkiem interwencji serwisowych).

@Ostroznosc

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.



Nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza i/lub strumieni wody
do usuwania brudu lub pozostatosci z urzadzenia. Podjac
wszelkie mozliwe $rodki, aby zapobiec nawarstwianiu sie
pytu/kurzu/brudu podczas czyszczenia.
kot,

zabezpieczajacego, stozki centrujace i kotnierz w czystosci.

Utrzymuj watek wywazarki nakretke pierscienia
Sktadniki te mozna czysci¢ za pomoca szczotki uprzednio
zanurzonej w przyjaznych dla srodowiska rozpuszczalnikach.
Ostroznie obchodzi¢ sie z stozkami i kotnierzami, aby uniknag¢
przypadkowego upuszczenia i pozniejszych uszkodzen, ktére
mogtyby wptyna¢ na doktadnos¢ wysrodkowania.

Po uzyciu nalezy przechowywac stozki i kotnierze w miejscu,
w ktérym sg odpowiednio chronione przed kurzem i brudem.
Procedure kalibracji nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na

sze$¢ miesiecy.

Smarowania

Jedynymi obracajgcymi sie cze$ciami wywazarki kot sg silnik i
watek wywazajgcy. Czesci te muszg byé okresowo
smarowane przez operatorow. Jesli maszyna jest uzywana
bardzo czesto, wiecej niz 2godziny dziennie, powinnismy
okresowo sprawdzac tozysko. tozysko nalezy sprawdzac raz w
roku, jesli maszyna jest uzywana mniej niz 2 godziny dziennie.
Podczas badania nie nalezy otwiera¢ tozyska, wiec nalezy
wiozy¢ srubokret do badania hatasu. Z uwagi na to, ze funkcjg
tozyska jest zamocowanie i podparcie watu i dostep do niego
jest utrudniony, to nie zaleca sie profilaktycznej wymiany
smaru. Ponadto predkosc jego jest mniejsza w poréwnaniu z
innymi czesciami maszyny. Jesli zauwazysz pogorszenie pracy
tozyska lub wystepowanie hatasu, to dopiero wéwczas zmien
tozysko. Jesli klient potwierdzi, ze praca tozyska nie ulegta
pogorszeniu, wystarczy tylko wymieni¢ smar. Zdemontowac
tozysko i otworzy¢ pierscien uszczelniajacy i napetni¢ smar
XHP103. Czynnosci te powinny by¢é prowadzone przez
personel zawodowy i zakonczone kalibracja maszyny po
wymianie smaru. JeSli zmiana smaru nie jest
przeprowadzona prawidtowo, wptynie to na doktadnosc¢
urzadzenia. Po uzupetnieniu smaru nalezy ponownie
zainstalowac pierscien uszczelniajgcy i zmontowaé maszyne i

ponownie wyregulowac.

Karta techniczna smaru do wywazarki kot
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Smar Mobil XHP 103
Stopiert NLGI 3
Rodzaj zageszczacza Li-complex

Kolor, wyglad Ciemnoniebieski
Penetracja przetworzonego przedmiotu 25°, | 235
ASTM D 217, mm/10

Punkt rosy, °C, ASTM D 2265 280
Lepkos¢ podstawowa oleju, ASTM D 445, cSt | 100
@ 40°C

Zmiana konsystencji penetracji, ASMT D | 10
1831, mm/10

Test 4 kulek, ASTM D 2266, mm 0.5
Test 4 kulek, ASTM D 2509, kg 315
Test obcigzenia Timken OK, ASTM D 2509, | 45

Ib

Metoda Stabilnosci bomby utleniania, | 35
ASTM D 942, spadek cisnienia po

100 godzinach, kPa

Zapobieganie korozji, ASTM D 1743 Zdane

R rdzy EMCOR, IP 220, zmy¢ wodg kwasowg 0

Ochrona przed rdzg, IP 220-mod, zmy¢ | O
wodg destylowang
Korozja miedzi, ASTM D 4048 1A

Odpornos¢ na rozpylanie wody, ASTM D | 15

4049, % rozpylania

Zmy¢é woda, ASMT D 1264, utrata (waga%), @ | 5
79°C

Ztomowanie

Jezeli maszyna ma by¢ ztomowana, nalezy oddzieli¢ wszystkie
elementy elektryczne, elektroniczne, plastikowe i zelazne i
zgodnie z obowigzujgcymi

zutylizowaé¢ je oddzielnie,

przepisami lokalnymi.
INFORMACJE O SRODOWISKU

Jezeli maszyny majg przekreslony symbol pojemnika na

tabliczce znamionowej, nalezy zastosowa nastepujaca

procedure usuwania. ==
Produkt ten moze zawieraé substancje, ktdre mogg byc
niebezpieczne dla Srodowiska i zdrowia ludzkiego, jezeli nie

sg prawidtowo usuwane.



Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie moze by¢
unieszkodliwiany w zwyktych odpadach komunalnych, ale
musi by¢ oddzielnie zbierany w celu ich wifasciwego

przetwarzania.

Przekreslony symbol pojemnika, == umieszczony na
produkcie i na tej stronie, przypomina uzytkownikowi, ze
produkt musi by¢ prawidtowo usuniety po zakoriczeniu jego
eksploataciji.

W ten sposéb zapobiega sie niebezpiecznym konsekwencjom,
jakie nieprofesjonalne przetwarzanie substancji zawartych w
tych produktach lub niewtasciwe stosowanie ich czesci moze
mie¢ na srodowisko lub zdrowie ludzkie. Ponadto pomaga to
odzyskaé, poddac recyklingowi i ponownie wykorzystac wiele
materiatdéw zawartych w tych produktach.

Producenci i dystrybutorzy urzadzen elektrycznych i
elektronicznych stworzyli w tym celu odpowiednie systemy
zbidrki i przetwarzania tych produktow.

Skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem, aby uzyskac
informacje na temat procedur zbiérki odpaddéw pod koniec
okresu uzytkowania produktu.

Przy zakupie tego produktu, dystrybutor poinformuje Cie
rowniez o mozliwosci zwrotu innego sprzetu po zakonczeniu
eksploatacji bezptatnie, o ile jest rownowazny i miat takie
same funkcje jak zakupiony produkt.

Jakakolwiek utylizacja produktu przeprowadzona w inny
sposoéb niz opisany powyzej bedzie podlega¢ karom
przewidzianym w przepisach krajowych obowigzujgcych w
kraju, w ktorym produkt jest usuwany.

Zalecane sg dalsze srodki ochrony srodowiska: recykling
wewnetrznego i zewnetrznego opakowania produktu oraz
wtasciwa utylizacja zuzytych baterii (tylko wtedy, gdy s3
zawarte w produkcie).

Twoja pomoc jest kluczowa dla zmniejszenia ilosci
zasobéw naturalnych wykorzystywanych do produkgcji
sprzetu elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowania
wykorzystania sktadowisk odpadéw do usuwania produktéw
i poprawy jakosci zycia, zapobiegajgc uwalnianiu potencjalnie

niebezpiecznych substancji do sSrodowiska.
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SRODKI GASNICZE DO WYKORZYSTANIA

Zapoznaj sie z poniiszg tabelg, aby wybraé najbardziej

odpowiednig gasnice.
Suche materiaty

Woda TAK

Pianka TAK

Proszek TAK*

CO2 TAK*

TAK* Uzywaj tylko wtedy, gdy nie ma pod reka bardziej
odpowiednich gasnic lub gdy ogien jest maty.

Ciecze fatwopalne
Woda NIE

Pianka TAK
Proszek TAK

CO2 TAK

Sprzet elektryczny
Woda NIE

Pianka NIE
Proszek TAK

CO2 TAK

@Ostrzeie nie

Ta tabela zawiera ogdlne instrukcje, ktére majg by¢ uzywane
jako wskazéwki dla uzytkownikéw. Wszystkie zastosowania
kazdego typu gasnicy muszg by¢ uzyskane od odpowiedniego

producenta.



