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CHARAKTERYSTYKA:

Szybkoschngcy, dwusktadnikowy podktad akrylowy posiadajgcy witasciwosci antykorozyjne. Charakteryzuje sie
tatwa aplikacja, wysoka sitg krycia oraz doskonata obrébka Scierng juz po 2 - 2,5 h suszenia w 20°C. Posiada dobrg
przyczepnos$¢ do stali, aluminium, powierzchni ocynkowanych, podktadéw kataforetycznych, laminatéw
poliestrowych oraz powierzchni naprawianych szpachléwkami poliestrowymi. Moze by¢ aplikowany w trzech
wersjach: wysoko wypetniajgcej, wypetniajacej oraz w technologii mokro na mokro.

SPOSOB UZYCIA:

Wersja wysoko wypetniajaca i wypetniajaca:
Zalecane utwardzacze: Standard w zestawie z podktadem
VA

Mieszanke A+B odmierzy¢ objetosciowo: 4 czesci objetosciowe podktadu (A) i 1 cze$¢ objetosciowq
utwardzacza (B), a nastepnie doktadnie wymiesza¢. Dodac rozciericzalnik (C) w ilosci 5% obj. na sktadnik A (dla
wersji wysoko wypetniajacej) lub 10 - 20% obj. na sktadnik A (dla wersji wypetniajgcej). Naktadac pistoletem
natryskowym (dysza 1,6 -2,0 mm) w 1 - 2 warstwach z 7 - 10 minutowg przerwa na odparowanie rozpuszczalnikow.
Obrdébka materiatami Sciernymi na sucho P400 - P500 lub na mokro P800 - P1000.

Wersja mokro na mokro:

Zalecany utwardzacz: Standard

Zalecany rozciericzalnik: Standard ORS402-1L w temperaturach < 20°C, Specjalny bardzo wolny 0RS407-1L
Mieszanke A+B odmierzy¢ objetosciowo: 4 czeSci objetosciowe podktadu (A) i 1 cze$¢ objetosciowq

utwardzacza (B), a nastepnie doktadnie wymieszac. Dodac rozcienczalnik (C) w ilosci 25 - 30% obj. na sktadnik A.

Naktadac pistoletem natryskowym (dysza 1,3 mm) w 1 warstwie. Przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego

odczekaé 25 - 30 minut w 20°C (czas na odparowanie rozpuszczalnikdw).

DANE TECHNICZNE:

Zawarto$¢ LZO w produkcie gotowym do uzycia: max. 540 g/l Dopuszczalne LZO: 540 g/I
Podktad ORS130-1.25L:
Termin waznosci: 12 miesiecy Gestosé (20°C): 1,60 — 1,65 g/cm? Kolor: szary
Utwardzacz standard / bardzo szybki
Termin waznosci: 12 miesiecy Gestosé (20°C): 0,96 — 1,01 g/cm? Kolor: bezbarwny/ lekko zétty
Rozcieniczalnik standard ORS402-1L/ specjalny bardzo wolny ORS407-1L :
Termin waznosci: 24 miesiecy Gestos¢ (20°C): 0,88 — 0,90 g/cm? Kolor: bezbarwny
PROPORCIJE MIESZANIA
- objetosciowo wagowo
: Podktad (A) 4 100 g
Utwardzacz (B) 1 152 g
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Rozcienczalnik (C)

5% obj. na sktadnik A
(wersja wysoko wypetniajaca)
10 - 20% obj. na skfadnik A
(wersja wypetniajaca)

25 - 30% obj. na sktadnik A
(wersja mokro na mokro)

2,88
(wersja wysoko wypetniajaca)
55-11g
(wersja wypetniajgca)
13,5-16,0¢g
(wersja mokro na mokro)

LEPKOSC DO NATRYSKU

Os

Kubek DIN 4 mm (20°C)

25 - 45 s (wersja wysoko wypetniajgca)
18 - 35 s (wersja wypetniajgca)
15 - 21 s (wersja mokro na mokro)

APLIKACIJA | SCHNIECIE — wersja wysoko wypetniajgca i wypetniajaca

Pistolet dysza cisnienie
>l* zasilany 1,8 - 2,0 mm (wysoko wypetniajgcy) ci$nienie robocze wg zalecen producenta
grawitacyjnie 1,6 - 1,8 mm (wypetniajacy) pistoletu
liczba c.za; odparowanlz; o'edg:::lzz?z,uche' grubos¢ suchej
warstw | POM'e zy. prze. pojedy ) ) powtoki
warstwami | suszeniem warstwy
70-90 um
(Wysoltlo 70 - 180 um
. . . (wysoko wypetniajacy)
Aplikacja 1-2 7 - 10 min 10 min wypetniajacy) 40 - 120 um
40 - 60 pm oW
(wypetniajacy) (wypetniajacy)
1,57 | 0-2min 10 min - 70-80um
(wypetniajacy)

wypetniajgcej

*) Naktada¢ % warstwy + 1 petna. Aplikacja 1,5 warstwy jest rekomendowana tylko dla wers;ji

Wydajnosc teoretyczna

7 - 8 m?/I (wersja wysoko wypetniajaca przy grubosci warstwy 90 pm)
9,5 - 10,5 m?/I (wersja wypetniajaca przy grubosci warstwy 60 um)

Czas zycia (20°C)

15 - 20 min (wersja wysoko wypetniajaca)
20 - 50 min (wersja wypetniajaca)

&

Czas schniecia

liczba warstw temperatura obiektu
20°C 60°C
1-15 1,5-2h" 15 - 20 min®
*) Niezaleznie od zastosowanego utwardzacza
2-2,5h 20 - 25 min
z utwardzaczem z utwardzaczem
) bardzo szybkim bardzo szybkim
2,5-3h 25 -30 min
z utwardzaczem z utwardzaczem
standard 086 standard 086
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8-10 min
Suszenie IR Przestrzegac zalecen producenta lampy IR.
Zachowac czasy odparowania przed suszeniem.
Szlifowanie P400 - P500
na sucho
Szlifowanie
P800 - P1000
na mokro

APLIKACJA | SCHNIECIE — wersja mokro na mokro

Pistolet dysza cisnienie
>’* zasilany 13 mm cisnienie robocze wg zalecen
grawitacyjnie ¢ producenta pistoletu
L liczba warstw grubos¢ suchej powtoki
Aplikacja
1 20-30 um
Wydajno$¢ teoretyczna | 18 - 19 m?/I przy grubosci warstwy 30 pm
Czas zycia (20°C) 0,5-1h
Czas
i1 odparowania 25 - 30 min
(20°C)
UWAGI:

Podktad posiada wtasciwosci wysoko wypetniajgce. Dla osiggniecia najlepszych rezultatéw, maksymalna grubos¢
suchej powtoki nie powinna przekracza¢ 200 um. Wyzsza grubosé wydtuza czas schniecia oraz moze spowodowacé

defekty powtoki.
Zalecane warunki aplikacji: temperatura 18 - 22°C, wilgotnos¢ 40 - 60%.

Doprowadzi¢ produkt do zalecanej temperatury aplikacji w sposdéb niewymuszony (unika¢ gwattownego
ogrzewania/schtadzania). Temperatura produktu, obiektu i otoczenia powinny wynosi¢ ok. 20°C.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTU:
Chroni¢ przed mrozem, cieptem, swiattem stonecznym i wilgocig. Przechowywad szczelnie zamkniete w suchym,

chtodnym miejscu. Zalecana temperatura przechowywania: +10 do +30°C.

Producent/Dostawca:

Inter Cars S.A.

ul. Powsinska 64,

02-903 Warszawa

Telefon: +48 22 714 10 70
Fax: +48 22 714 17 18
ic.diagnostyka@intercars.eu



