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Clanok 1: Udrziavajte vyvazovaci hriadel, rychloupinaciu maticu,
prirubu a d'alSie ¢asti Cisté. Inak to ovplyvni presnost a fungovanie
vyvazovacky.

V servise byva prostredie znecCistené,

ak je matica znecistena prachom a
olejom nemoze fungovat spravne.

Priruba je pokryta prachom.

Princip cinnosti vyvaZovacky je vypocitat bod
nevyvazenosti kolesa podla odstredivej sily.
Vyvazovaci hriadel, rychlo-upinacia matica,
priruba a dalSie Casti sU priamo zapojené do
procesu.

Prostredie  pneuservisu byva znecistené,
vyvazovaci hriadel, kuzel a dalSie ¢asti budu plné
oleja a prachu - taky problém mobze ovplyvnit
presnost vyvazovacky.

Preto pri kazdodennom pouzivani musime tieto
Casti udrziavat Cistenim, utieranim atd. Zaistite
dobré fungovanie dielcov.

Vysledky testov vyvazenia budu potom presné a
zabezpecdia bezpecnost a spokojnost zdkaznikov.
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Clanok 2: Kuzel a prirubu pouzivajte opatrne, aby ste zabranili
poskodeniu sposobenému nahodnym padom alebo narazom, ktory
ovplyvni presnost centrovania kolesa na hriadeli.

Kuzel, priruba a dalsie casti sa nachadzaju
priamo na vyvazovacke. Ich uloha je nielen
fixovanie, ale aj spravne vystredenie kolesa. Pri
dennom pouZivani moéze doéjst k nahodnému
padu alebo narazu. Ak sa poskodi vnutorny
povrch kuZela alebo iné casti, nemozu byt

R

: inStalované na vyvazovaci hriadel. Ak sa poskodi
vonkajsi povrch moze to ovplyvnit vystredenie

-

Kénus a hriadel sd &asto opotrebované | UPNutého kolesa. Ak su poskodenia vyrazne,
a razy a opotrebenie ovplyvnia ovplyvnia presnost vyvazovania. Preto musime
presnost vyvaZovania. byt pocas operdcie opatrni, dat kuzel a prirubu

do zaistenej polohy a postarat sa o ne.
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Clanok 3: Klavesnicu a panel displeja udrziavajte v istote a podla
potreby utrite vlhcenymi vreckovkami

PoCas procesu vyvazenia je nevyhnutny
zobrazovaci panel a klavesnica.

Cistota stroja modZe priniest zakaznikom
pohodlnejsi pocit. Prevadzkovatelia musia
zadat parametre a potvrdit ich pocas
procesu vyvazenia.

V niektorych obchodoch s pneumatikami
su panely neupravené, mastné a
zaprasené, blokuju rozhranie displeja a

Ak je klavesnica zanedbana a Spinava, tlaf:ldlz_a IK?NY' V tomvt.o prOStr.edl .tO
staZuje to pracu zakaznika a méZe to viest urychli poskodenie tlacidla a displeja.
az k poruche tlacidiel Operdtorovi to mbze spdsobit zbytoéné

tazkosti.
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Clanok 4: Vyvazovacka sa kalibruje kazdé tri mesiace (konkrétny ¢as sa
urcuje podla situacie v servise)

PretoZe vyvazovacka je presny meraci pristroj, jeho presnost je velmi dblezita.
Vyvazovaci stroj sa sklada z dosky s plosSnymi spojmi a mechanickej konstrukcie.
Takze je stroj narocnejsi ako napriklad vyzuvacka pneumatik.

Elektrické casti maju vysoké pozZiadavky na teplotu, vihkost a dalSie faktory
prostredia.

Mechanické Casti su ovplyvnované opotrebenim, zlymi podmienkami a beznou
prevadzkou v procese vyvazenia, o ovplyviuje meranie snimaca - preto
odporucame stroj kalibrovat sezénne.

Konkrétny cas kalibracného cyklu by sa vsak mal potvrdit v zavislosti od
pouzitia stroja
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Clanok 5: Vidy zabezpecte Cistotu kablov, aby ste predisli akémukolvek
poskodeniu a zaistili bezpecnost

Obvodové dosky a kable su pokryté prachom,
ktory moze sposobit poziar elektrickych
komponentov!

Kabel je hlavnym prvkom prenosu
signalu vyvazovacieho stroja. Spaja
obvod, vysiela informacie a signal atd".
Zabezpecenie Cistoty kablov zabranuje
elektrickému Uniku alebo statickej
elektrine v procese pouzivania, ktory
sposobuje  poskodenie os6b a
zariadeni.

Hlavnhym dévodom musi byt osobna
bezpecnost!

Chceme tiez zabezpecit integritu
kablového pripojenia, predchdadzat
chybam, problémom s prenosom
signalu a unikom elektriny atd.
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Clanok 6: Pravidelna kontrola a mazanie vyvazovacieho hriadela

Hriadel je kompletne pokryty
prachom. Hriadel by mal byt Cisteny
a mazany pravidelne.

Hriadel je  hlavny rotujuci komponent
vyvazovacky. :
Motor pohana hriadel na ktorom je upnuté
koleso a tym padom dava rotaciu kolesu. Senzory
ziskavaju numerickl hodnotu o nevyvazenosti
cez vybracie tohto hriadela.

Rotacia vyvazovacieho hriadela najviac zavisi na
loziskach. Ked vyvazovaci hriadel rotuje, vytvara
tlak na gulicky nachadzajuce sa na spodnej strane
lozisk, pritomnost prachu mozZe spo6sobit ich
poskodenie. Poskodené loziska vedu k nestabilite
stroja.

Operator ma kontrolovat a vykonavat udrzbu na
hriadeli pravidelne, aby zabezpecil spolahlivost
stroja. Privelké trenie pocas rotacie spbsobi zZe
rychlost rotacia nebude dostatocna pre meranie.
Nasledne stroj ohlasi chybu.
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Clanok 7: Pravidelne kontrolujte remen a spravne nastavte jeho napnutie

Ak napnutie remena nie je dostatocné,
vedie to k volnobehu, alebo stroj ohlasi
chybu, a pod.

Remen je spojkou medzi motorom a vyvazovacim
hriadelom a nastrojom na prenos energie.
Vyvazovaci hriadel je pohariany motorom cez
remen. Pas nového stroja je tvrdy, takze pri novom
stroji je pas napnuty. Ked ho vSak operator
POUZIVA uréitt dobu, pas sa stdva makkym,
flexibilita sa zvySuje a tesnost pasu sa uvolfiuje. Ak
nie je v€as nastaveny, nastane jav volnobehu. Treci
odpor medzi pasom, motorom a vyvazZovacim
hriadelom sa zniZi, stroj nemo6ze bezat normalne,
zobrazi sa chyba.

Popruh je navyse spotrebnym dielom. Pas je
pohanany trenim, takze v procese poutzitia vzniknu
straty. Mali by sme ich odhalit vcas pocas
inSpekcie, aby sme sa vyhli preklzavaniu pasu.
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Clanok 8: Zabranite kolizii medzi kolesom a hriadelom pri upniti na
vyvazovacku, aby ste zabranili poskodeniu hriadela alebo snimaca
sposobenému nadmernou silou.

V procese uputia pneumatik, ak sa so
strojom pracuje priliS tvrdo, mdze rafik
poskodit hriadel, ¢o mozZe ovplyvnit
presnost merania.

Moze dojst aj k ohnutiu
hriadela.

V dennej prevadzke, ked su pneumatiky na trhu
Coraz vacsSie a tazsie, operator doslova hodi
koleso na vyvazovaci hriadel. Ak to neurobi
spravne, moze dojst k poskodeniu
vyvazovacieho hriadela alebo rafika.

Okrem toho je upevriovaci sp6sob centrovania
kolesa, upevnovanie kolesa na hriadeli
pomocou matice. Ak je koleso cCasto hadzané
priamo na vyvazovaci hriadel, moZe to sposobit
jeho ohnutiea naslednu hadzavost. Ak k tomu
dbjde prilis c¢asto, snima¢ bude poskodeny a
moZe to viest k nepresnym Gdajom o merani.

Mozeme mat vytah pre vyvaZovaci stroj, ktory
zdviha kolesa. Setri to pracovnu silu, etri ¢as a
chrani stroj pred zbyto¢nymi problémami
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Clanok 9: Je zakdzané pouzivat ruéné naradie na stlacanie tlacidiel
na ovladacom paneli. M6zZe to zapricinit poskodenie stroja

Klavesnica je vyrobena z plastu a je
zaistena skrutkami M4. Za zadnej strany
je doska plosnych spojov.

Ak pouZijete tazky predmet, napriklad
kladivo, a stlacite klavesnicu, klavesnica
sa najskor poskodi a jej zlyhanie spbsobi
poruchu vyvazovacky kolies.

Je tiez mozné poskodit dosku plosSnych
Spojov.

Destruktivne stlacenia a udery
poskodia klavesnicu a obrazovku.
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Clanok 10: Je zakazané umiestfiovat na vyvazovacky akékolvek nadoby
s vodou alebo inymi tekutinami. Uistite sa, Ze sa zariadenie vyhyba

vode

Voda kvapkajuca na vyvazovacku moze
preniknut do vnutra stroja drobnymi
prasklinami, ¢o mozZe sposobit skrat, ktory
moze zranit obsluhu.

Vyvazovaci stroj je elektronicky stroj,
ktory obsahuje vela energetickych
zariadeni. Je zakazané klast nan vodu
alebo iné tekutiny. Unik kvapaliny do
stroja spoOsobi skrat a elektricky unik.
Tym sa stroj nielen poskodi, ale moéze
dojst k zraneniu obsluhy!
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EVERTCB6Xx series machine

kalibracia

-4 s

ALU

ALs

Potrebné naradie: 14 alebo 15 palcovy plechovy disk s pneumatikou; 50
gramové pridavné zavazie
1. Stcasne stlacte F + P3. Na obrazovke sa zobrazi ~ SER SER G- GEr

2. Stlacte P3 @,, zobrazi sa C H L C R r
3. Stlacte P3 @n zobrazi sa CALO

4. Zatvorte kryt a roztocCte stroj bez kolesa. Ked' zastavi zobrazi sa na displeji

5. Upnite koleso a manualne vlozte 3 parametre kolesa.
Zatvorte kryt a nechajte rotovat koleso.

6. Ked' zastavi, posuvajte koleso rukou dokym lavy displej zobrazi 50 CAL
GO L.

7. Pridajte 50gramove zavaZie na vnutornu stranu rafika na 12 hodinu,
Zatvorte kryt a nechajte rotovat koleso.

8. Ked' zastavi, otacajte koleso rukou pokial pravy diplej nezobrazi CAL 50
CAL 50

9. Odstrante 50 g zavaZie z vnutornej strany rafika a poloZte toto 50g
zavazie na vonkajsiu stranu rafika do polohy 12 hodin a zatvorte kryt a
nechajte rotovat koleso.

10. Nakoniec sa po zastaveni automaticky vrati do rozhrania Standardného
reZzimu a kalibracia je ukoncena.
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, . . , . Nainstalujte na stroj pneumatiku so znamym priemerom (napr. 15 ") a zmerajte
EVERTCB6X seria, kalibracia ju automatickym predlZovacim pravitkom. Ak sa namerana hodnota nezhoduje so
. . skutoénou hodnotou 15", mierka priemeru kolesa sa kalibruje nasledovne:
ramienka priemeru P ’

1Stlacte P7 a P3 sucasne, SER SER sa zobrazi na obrazovke SEr ; SEr
2. Stlacte Pl raz na zobrazenie CAL DIS na displeji  f=¥§ d 15
3. Stla¢te P4 (4 )dvakrat aby ste zobrazili CAL DIA CARL d A

4, Stla¢ P1 m na zobrazenie hodnoty na lavom displeji, ktory potrebuje byt
upraveny podla predoslej nameranej hodnoty.

~Jd s Av Aas

5. Napriklad, ak je predchadzajuca namerand hodnota 17 palcov (2 palce vacsie
ako skutoc¢na hodnota) a zobrazena hodnota je 1,01, ramienko je potrebné trochu
nadvihnut, aby sa hodnota zvysila na 1,02 alebo 1,03. Ak je namerana hodnota 14
palcov (o 1 palec menej ako skutoéna hodnota), musi sa ramienko vytiahnut a
trochu stlacit, aby sa hodnota zniZila na 1,00.

6. Drzte ramienko a stlacte P2 @ na potvrdenie.

7. Stlacte P1 raz, na zobrazenie CAL DIA CARL d
8. Stalcte P4 raz, na zobrazenie CAL RET CAL rE

9. Stlatte P1 %E | na zobrazenie SER SER CEr SEr

10. Sucasnym stlacenim P7 + P3 sa vratite na hlavné rozhranie

Zmerajte znovu koleso. Ak sa nezhoduje so skuto¢nou hodnotou, opakujte vyssie
uvedené kroky so zameranim na Upravu hodnoty v kroku 5.
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EVERTCBG6X séria, kalibracia

ramienka Sirky

~d sm aw
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Upnite na vyvaZzovacku koleso so zndmou Sirkou(napriklad 6.0 palcov) a
zmerajte ho pomocou ramienka. Ak sa namerana hodnota nezhoduje so
skuto¢nou hodnotou 6 palcov, meracie ramienko Sirky skalibrujte nasledovne:

1. Stalcte P7+P3 sucasne, SER SER sa zobrazi na dispeji SEr S5Er
2. Stlacte P1 m raz, zobrazi sa CAL DIS CAL d5
3Stlacte P4 @l raz, na zobrazenie CAL LAR CAL LAr

4. Stlacte P1 m pre zobrazenie hodnoty na lavom displeji, ktora
potrebuje byt upravena podla predoslej nameranej hodnoty.

5. Napriklad, ak predchadzajuca hodnota merania bola 8,0 palca (2 palce vacsie
ako skutocna hodnota) a zobrazena hodnota je 1,66, ramienko Sirky by sa malo
trochu posunut doprava, aby sa hodnota zvysila na 1,67 alebo 1,68. Ak namerana
hodnota je 5,0 palca (o 1 palec mensia ako skuto¢na hodnota), posunutim
ramienka Sirky trochu dolava znizte hodnotu na 1,65.

6. Drzte ramienko Sirky a stlacte P2 pre potvrdenie

7.stlacte P1 (M) raz, na zobrazenie CAL Lar CAL LAr

8. Stlacte P4 @. dvakrat pre zobrazenie CAL RET CAL rEL

9. Stladte P1 pre zobrazenie SER SER 9606 SEr

10. Stlacte P3+P7 naraz pre navrat do hlavného zobrazenia

Zmerajte znovu pneumatiku. Ak sa nezhoduje so skuto¢nou hodnotou,
zopakujte vyssie uvedené kroky so zameranim na Upravu hodnoty v kroku 5.
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Potrebné naradie: 14“ alebo 15“ palcové obuty plechovy disk;
100 gramové kalibraéné zavazie

CB9 séria, kalibracia

1. Upnite koleso, a manualne zadajte 3 parametre kolesa.

2. Stlacte tlaéidlo- pre zobrazenie -P — na lavom displeji n
3. Stlacte Dis+- pre zobrazenie set-up

Dige ¢
: - : L 4, Stlacte tlacidlo - dvakrat a zobrazi sa POS-XXX
R BALANCER

&5
5. Pootocte koleso na nastavenie hodnoty POS - 110 a
stlacte msklavesnicu raz

6. Pootocte koleso na hodnotu POS-120 a stlacte m

klaves raz , zobrazi sa add-0 na obrazovke .

7. Stlacte tlacidlo pre zacatie, a zobrazi sa Add-100 m

8. Ked koleso zastavi, pootacajte ho dokym sa nerozsvietia vSetky svetelné
indikatory polohy, potom pridajte 100 gramové zavazZie priamo na vonkajsiu
stranu disku na 12 hodinu a stlacte tlacidlo pre spustenie.

1N
9. Ked koleso zastavi,zobrazi sa 100-ADD m Odstrante 100g

zavazie z vonkajsej strany, pootacajte koleso dokial sa indikatory polohy plne
rozsvietia, pridajte 100g zavazie na vnutornu stranu na 12 hodinu, a stlacte
tlacidlo pre spustenie.

M

10. Ked sa dokonci rotovanie kolesa, zobrazi sa SAU — DAT a zapne sa zvukova
signalizacia, kalibracia je hotova.



