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‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | VA == |

EVERTCB9x, CB460, CB448 Séria, vyvazovacky pre plechové disky

1. Upnite koleso na stroj. 2. PouZite meradlo na | 3. Podla priemeru kolesa,
Povytiahnite interné meradlo | meranie $irky disku a Udaje | vloite hodnotu v palcoch
pre meranie vzdialenosti aivloite manualne. imanuélne.

vlozte hodnotu manualne. ' :




‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | A4 == d |

EVERTCB9x, CB460, CB448 Séria, vyvazovacky pre plechové disky

4. Zaklopte kryt kolesa ' 5.Po zastaveni kolesa zdvihnite kryt. | 6. Otacajte koleso pomaly
pre spustenie rotdcie 'Zobrazi sa vysledok nevyvazenosti. 'rukou az kym sa rozsvietia
kolesa a hriadela - Pomaly pootocte rukou koleso, kym vsetky vonkajsie kontrolky.
§sa vsetky  vnutorné kontrolky Potom nabite pozadované
. rozsvietia. Potom nabite Izava2|e na vonkajsiu hranu
' poZadované zavaZie na vnutornd | rafiku

" hranu rafiku na 12 hodinu. |




g DTen ‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | V4 =="d |

EVERTCB9x, CB460, CB448 Séria, vyvazovacky pre plechové disky

7. Zaklopte kryt pre roztoéenie | 8. Po skonéeni rotovania kolesa sa
kolesa .~ zobrazi 0 --- 0 , a vyvaZovanie
kolesa je ukoncené.




‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | A4 == d |

EVERTCB9, CB460, CB448 Séria, ALU vyvaZovanie

1. Upnite koleso na stroj a 2. Povytiahnite interné 3. PouZite meradlo Sirky a
vyberte pozadovany alu | meradlo vzdialenosti a zapiSte | zapi$te idaj manudlne
rezim - Udaj manualne. |




‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | A\YA ==d

EVERTCB9, CB460, CB448 Séria, ALU vyvazovanie

4. Skontrolujte  priemer | 5. Zaklopte kryt kolesa a 6. Po zastaveni kolesa zdvihnite

kolesa a zapiste Gdaj | spustite rotaciu " kryt. Vysledok nevyvaZzenosti sa
manualne ' zobrazi na displeji. Otdacajte
: " koleso pomaly rukou, dokym sa

vnutorné kontrolky plne

' rozsvietia




‘ UzZivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 == d |

EVERTCB9, CB460, CB448 Séria, ALU vyvaZovanie

7. Nalepte nalepovacie
zavazie na vnutornu stranu
disku na 12 hodinu ako je
zobrazené na obrazku

8.0tacajte  koleso  rukou
dokym niesu vSetky vonkajsSie
kontrolky rozsvietené, potom
nalepte nalepovacie zavazie
ako je zobrazené na obrazku

eI F A EICM

9. Zaklopte kryt kolesa pre
spustenie rotacie. Po
ukonCeni  rotacie displej
zobrazi 0---0. vyvazovanie je
ukoncené




‘ UzZivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 == d |

EVERTCB6, CB46 Séria Vyvazovanie plechovych diskov

1. Upnite koleso na stroj. Povytiahnite von 2. Zatvorte kryt pre spustenie rotdacie
ramienko pre meranie: kolesa

Pri CB66 musite manuadlne vlozZit tri hodnoty;
CB67, CB46 poskytuje vloZzenie 2 hodno6t
automaticky;

CB68 poskytuje tri hodnoty automaticky;




‘ UzZivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 == d |

EVERTCB6, CB46 Séria Vyvazovanie plechovych diskov

3. Po ukonleni roticie sa ukd’e | 4. Pootacajte pomaly koleso rukou dokym
nevyvazenost . Rukou pootacajte koleso | sa nerozsvietia vonkajsie indikatory (CB68
dokym sa vnutorne indikitory plne | najde polohu nevyvaienosti pomocou
rozsvietia. (CB68 najde polohu . elektromagnetickej brzdy) Nabite zavazie
nevyvazenosti pomocou el. magnet. na vonkajsiu stranu na 12 hodinu.

brzdy) Potom nabite zavazie na vnutornu
hranu na 12 hodinu




g TOE8 ‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 ==d |

EVERTCB6, CB46 Séria Vyvazovanie plechovych diskov

5. Zatvorte kryt pre rotaciu kolesa 6. Po ukonceni rotacie displej zobrazi
0--0




‘ UzZivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 == d |

EVERTCB6, CB46 Séria Vyvazovaciek, ALU Smart vyvazovanie

1. Upnite koleso a zmerajte parametre. | 2. Zatvorte ktyt pre spustenie rotacie
Povytiahnite meracie ramienko pre zmeranie dvoch | kolesa

nalepovacich poléh pre zavazia. Stroj sa
automaticky preprene do ALU smart (okrem CB66).




‘ UzZivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 == d |

EVERTCB6, CB46 Séria Vyvazovaciek, ALU Smart vyvazovanie

3. Po ukonceni rotacie ukaZze stroj nevyvazenost. Pootacajte kolesom dokym sa vnutorné
indikatory plne rozsvietia(CB68 najde polohu nevyvazenosti pomocou elektromagnetickej
brzdy). Nalepte zavazie podla laseru na 6 hodinu, na vnutornu polohu (okrem modelu CB66 ).




‘ UzZivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 == d |

EVERTCB6, CB46 Series Wheel Balancer ALU Smart vyvazovanie

4. Pootacajte koleso dokym sa 5. Zatvorte kryt pre | 6. Po ukonceni rotacie
rozsvietia vonkajsie indikatory ' spustenie rotacie displej  zobrazi 0—O0.
(CB68 vie pouzit elektromagnet.
brzdu). Nalepte zavazie na 6
hodinu podla ciary laseru, na
vonkajsiu polohu(okrem CB66).

Vyvazovanie je ukoncené.




‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | A\YA ==d

EVERTCB7 Séria vyvazovaciek, vyvazovanie plechovych diskov

1. Upnite koleso na stroj. Zmerajte jeho 2. Zatvorte kryt pre spustenie rotacie
parametre (CB75 meria 2 hodnoty | kolesa.

automaticky ; CB76 meria 3 hodnoty |

automaticky) .




‘ UzZivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | A4 == d |

EVERTCB7 Séria vyvazovaciek, vyvazovanie plechovych diskov

3. Po zastaveni

indikdtory ~ (CB76  mbze
pouzivat funkciu magnet. |
brzdy). Potom nabite |

zdvaZie na vnutornu stranu |

na 12 hodinu

stroja, |
pootacajte koleso dokym sa
rozsvietia vsetky vnutorné |

4. Pootacajte koleso dokym sa
rozsvietia vonkajSie indikatory
(CB76 mdze pouzit funkciu el.
mag. brzdy). Nabite zavazie na
vonkajsiu stranu na 12 hodinu

5. Zatvorte kryt kolesa
pre spustenie rotacie. Po
skonceni sa zobrazi 0—0.
Vyvazovanie je ukoncené



‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | A\YA ==d

EVERTCB7 Séria vyvazovaciek, ALU vyvazovanie

1. Upnite koleso na stroj. Zmerajte a vlozte tri 2. Vyber vhodny ALU rezim.
hodnoty. (CB75 dve hodnoty sa meraju
automaticky; CB76 3 hodnoty sa meraju
automaticky)

c
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‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | V4 ==d B

EVERTCB7 Séria vyvazovaciek, ALU vyvazovanie

3. Zatvorte 4 Po ukonceni rotacie sa zobrazi 5. Pootacajte koleso dokial’ sa
kryt pre ' nevyvazenie. Rukou pootacajte koleso ' plne rozsvietia vonkajsie
spustenie dokial sa plne rozsvietia vnutorné | indikatory(The CB76 mbie
rotacie kolesa | indikdtory (The CB76 mdZe najst bod | ndjst nevyvaZenie pomocou el.

' nevyvazenia pomocou el. mag. brzdy.) | mag. brzdy) a nabite zavaZie na
' Nabite zavazie na vnutornu stranu disku | vonkajSiu stranu na 12 hodinu
'na 12 hodinu |

“m;«*
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g DTen ‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovacky kolies | V4 =="d |

EVERTCB7 Séria vyvazovaciek, ALU vyvazovanie

6. Zatvorte kryt pre spustenie rotacie 7. Po ukonceni rotacie 0—0 ,
kolesa | vyvazovanie je ukoncené.
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‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | A4 == d |

EVERTCB7 Séria vyvazovaciek, ALU Smart vyvazovanie

1. Upnite koleso a zmerajte parametre. 2. Zatvorte kryt pre spustenie rotacie. Po

Povytiahnite meracie ramienko a zmerajte dve | ukonceni procesu stroj ukaze
polohy nalepovacich zavazi. Stroj sa automaticky | nevyvaZenost. Pootdcajte koleso dokial sa
prepne do ALU smart rezimu. “vnutorné indikdtory plne rozsvietia.(CB76

' mbze pouzit funkciu magnetickej brzdy).
' Nalepte zavazie podla laseru na vnutornu
' stranu na 6 hodinu.
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‘ Uzivatelsky manual pre vyvazovaéky kolies | A\YA ==d

EVERTCB7 Séria vyvazovaciek, ALU Smart vyvazovanie

3. Pootadcajte kolesom dokym sa | 4. Zatvorte kryt pre spustenie rotacie kolesa.
rozsvietia vonkajSie indikatory. (CB76 | Po wukonceni rotacie stroj zobrazi 0—O0.
moZe pouzit magneticku brzdu). Nalepte | VyvaZzovanie je ukoncené

zavazie podla laseru na vonkajsiu stranu
na 6 hodinu.
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