BR63AE
BR65AE

Szlifierka wibracyjno-rotacyjna
przystosowana do odsysania pytow

INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI
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DANE TECHNICZNE

TYP BR63AE BR65AE
KLASA ZABEZPIECZENIA Il I
NAPIECIE ZASILANIA ~230 V - 50 Hz ~ 230V -50 Hz
POBOR PRADU 24 A 24 A
POBOR MOCY 550 W 550 W
ELEKTRONICZNE ZABEZPIECZENIE PRZECIWPRZECIAZENIOWE TAK TAK
ELEKTRONICZNA KONTROLA PREDKOSCI TAK TAK
WAGA 1,9 kg 1,9 kg
CZESTOSC DRGAN 1/min 3000 7000 3000 7000
SKOK MIMOSRODU 3 mm 5 mm
SREDNICA TARCZY ROBOCZEJ 150 mm 150 mm
ODSYSANIE PYLOW TAK TAK
KONTROLA PRZEPLYWU ODSYSANYCH PYLOW TAK TAK

OSTRZEZENIA OGOLNE

Narzedzie musi by¢ poditgczone do wtasciwego systemu odsysania pytow (ktérego nie ma w zestawie).

ROZPOCZECIE PRACY

Przed rozpoczeciem pracy nalezy:
- upewnic sie czy na opakowaniu nie ma sladow uszkodzen powstatych podczas transportu lub przechowywania,
- upewni¢ sie czy narzedzie jest kompletne; nie ma uszkodzern mechanicznych i czy liczba elementéw zgadza sie z liczbg podang w instrukcji obstugi,

- upewnic sie czy instalacja elektryczna, do ktorej ma by¢ przytaczone narzedzie moze wytrzymac obcigzenie podane w tabeli i na tabliczce znamionowej
urzadzenia (patrz str. 10).

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIA WYPADKOM

Instrukcje bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom sa przedstawione w broszurze ,INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA”, ktéra stanowi integralng czesé tych
dokumentow; instrukcja obstugi podaje dodatkowe informacje dotyczgce uzywania narzedzia.



ZAWARTOSC INSTRUKCJI

- niniejsza broszura

- instrukcja bezpieczenstwa

- schemat przedstawiajgcy zapasowe czesci bedgce w wyposazeniu

CZESCI SKEADOWE NARZEDZIA

1 - Tabliczka znamionowa

2 - Przetgcznik ON/OFF (zatgcz/wytgcz)

3 - Regulator predkosci

4 - Przycisk blokady tarczy roboczej (wytacznie po zatrzymaniu)

5 - Regulator przeptywu odsysanych pytow

6 - Otwor przelotowy do podtgczenia odsysacza 29 mm

7 - Uchwyt pomocniczy

8 - Ostona termiczna

9 - Wkrety mocujace ostone termiczna

10 - Rzepowa 6 otworowa tarcza robocza: 150 (912.106, standard)

Zamienne rzepowe tarcze robocze: 150 (905.106 6+8+1)

150 (900.210 6+1)

11 - Otwory wentylacyjne silnika

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA | ZAPOBIEGANIA WYPADKOM

Oprocz standardowych regut okreslonych w ,instrukcji bezpieczenstwa’

nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

— jakiekolwiek zabiegi przeprowadzane na narzedziu musza by¢
wykonywane przy odtgczonym zasilaniu

—nalezy mocno i pewnie trzymac narzedzie, a przed uruchomieniem
nie moze ono stykac sie z obrabiang powierzchnig

— nie wolno uzywac narzedzia bez zamontowanej ostony termicznej

— tarcza scierna musi by¢ wtasciwie zatozona

—narzedzie musi by¢ podtaczone do witasciwego i odpowiednio
wydajnego odsysacza pytow

3

MONTAZ NARZEDZIA

- nalezy umiesci¢ ostone termiczng (8) na przektadni tak, aby otwory do
zamontowania uchwytu pokrywaty sie z tymi na przektadni

- nastepnie przykreci¢ uchwyt pomocniczy (7); uchwyt ten mozna
zamontowac po lewej lub prawej stronie korpusu

- jesli narzedzie ma by¢ uzywane bez dodatkowego uchwytu to ostona
termiczna musi by¢ zamontowana przy uzyciu zatagczonych w
komplecie wkretow.

MONTAZ TARCZY ROBOCZEJ

1. Po zatrzymaniu maszyny nacisnij przycisk blokady tarczy roboczej (4).
2. Trzymajgc wcisniety przycisk blokady nakre¢ reka tarcze robocza.

3. W przypadku demontazu tarczy nalezy odwroci¢ catg procedure.

ZAKEADANIE TARCZY SCIERNEJ
Nalezy docisnac krazek sciermny do tarczy w taki sposob, aby otwory na
krazku i na tarczy pokrywaty sie.

ZANIM URUCHOMISZ NARZEDZIE

Nalezy sie upewnic¢ czy :

— zasilanie jest odpowiednie do wtasciwosci narzedzia

— przewdd zasilajacy | wtyczka sg w idealnym stanie technicznym

— przy wytaczonym zasilaniu przetgcznik ON/OFF dziata wiasciwie

— wszystkie czesci narzedzia zostaty wtasciwie zmontowane i nie majg
uszkodzen

— otwory wentylacyjne (11) nie sg zapchane

— narzedzie jest poditaczone do wiasciwego i odpowiednio wydajnego
odsysacza pytéw (6).



URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE

Aby uruchomi¢ narzedzie przesun wigcznik (2) do przodu; jesli
narzedzie ma pracowac z zablokowanym wtacznikiem to nalezy
wcisngc przednig jego czesc.

Aby zatrzymaé narzedzie nalezy zwolni¢ wtacznik (przesungé go do
tytu), a jesli jest on zablokowany to najpierw nalezy wcisnaé tylng jego
czesc tak, aby powrdcit on do pozycji STOP.

PROBNY ROZRUCH

Uruchom narzedzie i sprawdz czy nie wystepuja jakie$ nienormalne
wibracje wywotane niewtasciwym zatozeniem papieru $ciernego.

W przypadku wystapienia wibracji zatrzymaj narzedzie i usun ich
przyczyne!

WYBOR PREDKOSCI OBROTOWEJ

Predkosé obrotowa moze by¢ regulowana za pomocg pokretta (3).
Predkos$¢ zalezy od rodzaju papieru $ciernego i materiatu, ktéry ma byc
obrabiany.

REGULACJA PRZEPLYWU PYLOW

Przeptyw pytow mozna regulowac poprzez obracanie nakretki
wiencowej (5).

WYMIANA KRAZKOW PAPIERU SCIERNEGO

— Zuzyte krgzki mozna po prostu zedrzec.

— Nowy rzepowy krazek scierny zaktada sie poprzez docisniecie go do
tarczy roboczej w taki sposob, aby otwory na krgzku i na tarczy
pokrywaly sie.

RODZAJE UZYWANEGO PAPIERU SCIERNEGO
Rzepowe krazki scierne o srednicy 150 mm z otworami do odsysania
pytéw.

KONSERWACJA NARZEDZIA

Wszystkie zabiegi konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przy
odtgczonym zasilaniu.

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy i zawsze jesli jest to konieczne
nalezy oczysci¢ narzedzie z pytow za pomoca sprezonego powietrza
zwracajac szczegodlng uwage na otwory wentylacyjne silnika.
Uzytkownik nie moze dokonywa¢ zadnych innych zabiegow
konserwacyjnych.

Konserwacja i czyszczenie wewnetrznych czesci narzedzia tj. szczotki,
fozyska kulkowe, przektadnie, itd. musi by¢ wykonywane wytacznie
przez autoryzowane warsztaty obstugi.

POZIOM HALASU

Poziom hatasu generowany przy normalnych warunkach pracy wynosi
88,7 dB (zmierzony zgodnie z normg EN 50144). Nalezy stosowac
witasciwe srodki ostroznosci aby chroni¢ stuch przed mozliwym
uszkodzeniem na skutek hatasu generowanego przez narzedzie.

SREDNIA WARTOSC PRZYSPIESZENIA
Srednia wartos¢ przyspieszenia wynosi mniej niz 2,5 m/s®.

UKELAD PRZECIWZAKEOCENIOWY FAL RADIOWYCH

Narzedzia majg obnizany wskaznik zaktécen zgodnie z zaleceniem EC
Directive 89/336 dotyczgce| zapobiegania i eliminacji zaktocen fal
radiowych.



SZLIFIERKA WIBRACYJNO-ROTACYIJNA BR63AE
RUPES PRZYSTOSOWANA DO ODSYSANIA PYLU BR65AE
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WARUNKI GWARANCJI

1. Auto-Plast Produkt Sp. z 0.0. wytgczny przedstawiciel firmy RUPES
s.p.a. naterenie Rzeczpospolitej Polskiej gwarantuje najwyzszg jakosc
i poprawne dziatanie urzgdzenia eksploatowanego zgodnie z instrukcja
obstugi.

. Udziela sie Kupujacemu 12-miesiecznej gwarancji liczonej od daty
zakupu urzadzenia. Okres ten ulega przedtuzeniu o liczbe dni
pozostawania urzadzenia w gwarancyjnym serwisie naprawczym.

. Wady urzgdzenia ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usuwane w
terminie mozliwie najkrétszym, nie dluzszym jednak niz 14 dni.
Obowiazujacy termin naprawy rozpoczyna sie z dniem dostarczenia
urzgdzenia do gwarancyjnego serwisu naprawczego.

. Gwarancja nie obejmuije:

a) uszkodzen losowych wyniktych z wspoétpracy urzadzenia z
instalacjg elektryczng lub pneumatyczna,

b) uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploataciji
niezgodnej z zatgczong instrukcjg obstugi,

c) uszkodzen powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z
zatgczong instrukcja obstugi,

d) uszkodzen bedacych nastepstwem napraw zrealizowanych poza
gwarancyjnym serwisem naprawczym,

e) czynnosci eksploatacyjnych zawartych w instrukcji obstugi,

f) elementow eksploatacyjnych jednorazowego uzytku: szczotki
weglowe, elementy gumowe, bezpieczniki itp.

TABLICZKA ZNAMIONOWA NARZEDZIA

ROZMIESZCZENIE | ZNACZENIE PODANYCH
INFORMACJI

. Typ narzedzia.

. Napiecie znamionowe w woltach (V).

. Czestotliwosc znamionowa w hercach (Hz).

. Dane techniczne narzedzia.

. Prad pobierany w amperach (A). Nalezy sie upewnic¢ czy instalacja
elektryczna, do ktorej ma byc¢ przytgczone narzedzie moze
wytrzymac takie obcigzenie.

6. Moc pobierana wyrazona w watach (W).

. Kod narzedzia i numer seryjny.

8. Podwajny kwadrat oznacza, ze urzadzenie jest Il klasy ochronnosci
i nie wymaga zyty ochronnej w przewodzie zasilajgcym.
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NTS

Narzedzia i Technika Serwisowa

05-083 Zaborow tel. (022) 752 06 00 e-mail: nts @nts.com.pl
Borzecin Duzy
ul. Warszawska 749 fax (022) 752 05 92 http://www.nts.com.pl
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