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URE-BLEND™ SRODEK DO CIENIOWANIA 155.0010

OPIS PRODUKTU

Dodatek do cieniowania, uretaniczny Ure-Blend TM 1 K jest $rodkiem do cieniowania gotowym do uzytku
za pomocg natryskiwania, stosowanym do ujednolicenia obszaréw tgczacych wybrane lakiery
wykonczeniowe uretanowe 2K Sherwin Williams. Ure-Blend TM jest srodkiem przystosowanym specjalnie do
matych poprawek z niewidocznymi cieniami, gdy nie ma koniecznosci naprawy catego panela.

X il

NIE ODTEUSZCZAC 1,3 mm

Przezroczysty/ lak. renowacyjny Produkt gotowy do uzytku Na wejsciu 1,5 Bar

Mokro na mokro — zgodnie z
technologig ograniczonego
podsuszania

PODLOZE

Lakiery oryginalne renowacyjne, emalie naprawcze.

SYSTEMY KOMPATIBILNYCH LAKIEROW WYKONCZENIOWYCH

Bezbarwne URE-Flex i naprawcze uretanowe 2K.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

1. Zaleca sie czyszczenie przylegtych paneli lub obszaréw cieniowanych wodg z detergentem ,
stosujgc nastepnie odpowiednie czysciwo do powierzchni Sherwin Williams.

2. Uzywajac tamponu z zoitego, zlotego nylonu, przeciera¢ ptynnym zelem Sciernym. Przecieraé i
szlifowa¢ znacznie poza obszar przezroczystego cienia. Dobrze sptuka¢ czystg woda.

3. Ponownie wyczyscic caty obszar odpowiednim czysciwem Sherwin Wiiliams.

4. Oklei¢ panel i przylegte panele odpowiednim papierem maskujagcym. Pozostawi¢ odkrytg jedynie
naprawiang powierzchnie.

APLIKACJA NA CIENIE

Metoda na DWA PISTOLETY ze $rodkiem Ure Blend 155.0010.

1. Natozy¢ pierwszg warstwe przezroczystg poza obszar bazowy naprawy.

2. Natozy¢ drugg warstwe przezroczystg poza obszar natozenia pierwszej warstwy.

3. Uzy¢ innego pistoletu natryskowego, tylko z Ure-Blend 155.0010, naktadajac jedynie jedng
pojemnosc¢ na cienie, niezbedna, aby wyréwnac brzegi pomiedzy dwoma obszarami.
NIE DODAWAC 155.0010 do lakieru bezbarwnego przed zastosowaniem 155.0010 jako
rozpuszczalnika na cienie.

4. Po catkowitym natozeniu na caty obszar naprawiany lekko wypolerowaé¢ gabka, aby zdjgé nadmiar
zacienienia, wyeliminowac¢ zadrapania i zwiekszy¢ potysk.

Sherwin-Williams Automotive Europe S.p.A.

Niniejsza wersja zastgpuje poprzednia.
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SUSZENIE

Poza napyleniem 1-3 minut przy 20 0C

Suszenie do polerowania po catkowitym zakonczeniu czynnosci i natozeniu na caty obszar
naprawy.

USTAWIENIA PISTOLETU

Pistolety natryskowe HVLP: 1,3 mm

Cisnienie : 1,5 bar na wejsciu

Pistolety natryskowe dalekiego

przenoszenia: 1,2-1,3mm

Cisnienie: 1,8 bar na wejsciu

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Dokfadnie umy¢ srodkiemi 262.0940.

DANE TECHNICZNE

B Opakowanie
1L

B Przechowywanie
36 miesiecy w oryginalnie zamknietym opakowaniu w chtodnym i suchym miejscu (18°-20°C).

H V.0.C.
824 g/l dla produktu gotowego do uzytku, specjalne wykonczenia (< 840 g/l).

B Ciezar wiasciwy
860g/l + 10

B Wydajnos¢ teoretyczna
12 -13 m? z 1 litra produktu gotowego do uzytku na 12,5 p.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO
o Stosowac srodki ochrony osobistej podczas przygotowywania i lakierowania.
e Przed przystgpieniem do prac zapozna¢ sie z etykietami, instrukcjami uzytkowania i Kartg
Charakterystyki.

WYMOGI DOTYCZACE ETYKIETOWANIA

Produkt jest etykietowany zgodnie z Dyrektywa 2004/42/CE i zawiera piktogramy Karty technicznej
kodowanej jak nastepuje:

2004/42/11B(e)(840)824

Europejska wartos¢ graniczna dla tego produktu ( Wykonczenia: 1B e) wynosi maks. 840g/l VOC gotowego
do uzytku, Zawartos¢ VOC w tym produkcie wynosi maks. 824g/l VOC gotowego do uzytku.

Nasze produkty i nasze technologie sa owocem wielu lat badan i studidw tak na poziomie praktycznym jak i laboratoryjnym, natomiast rezultaty wynikajace
z ich zastosowania nie pociagajg zadnej odpowiedzialnosci z naszej strony, poniewaz ewidentnie uzaleznione sg od czynnikdw, ktore wptywajg na
ostateczny wynik. W celu jakichkolwiek dodatkowych informacji prosimy zwréci¢ sig do naszego Serwisu Technicznego.

Niniejsza wersja zastgpuje poprzednia.



