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PODKLAD ULATWIAJACY PRZYLEGANIE dla czesci plastikowych 108.7226

PRODUCT DESCRIPTION

Podktad ufatwiajgcy przyleganie dla czesci plastikowych , jest podktadem jedno sktadnikowym, nie
nadajgcym sie do szlifowania, szybkoschnacym, pozwalajagcym na malowanie zderzakéw termoplastycznych
i innych wewnetrznych i zewnetrznych czesci plastikowych.

Podktad 108.7226 moze by¢ malowany na wierzchu innymi podktadami, izolacjami lub matowymi bazami

Nie stosowaé¢ na podioza z plastiku winylowego, jak wewnetrzne obicia samochodu lub na podioza
poliweglowe.

Czas suszenia powierzchniowego
10 min. przy 20°C

Natozy¢ 1 lub 2 warstwy Malowane na wierzchu:
ngteg:srgf mokre od 10 min. do 1 godz
9 5-10 mikronéw DFT dla:
Podktadu — Lak. Wykoncz. 2K —
Bazie matowej + Przezroczysty
PODKLAD

Polielefiny termoplastyczne — TPO. Czesci sztywne, pol sztywne, zderzaki.

Nie stosowac¢ 108.7226 na materialy plastikowe winylowe jak wnetrza samochodu lub na poliweglany,
poniewaz rozpuszczalnik zawarty w produkcie moze ostabi¢ plastik.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Jezeli to konieczne uzywac tasme Brite szara.

Sherwin-Williams Automotive Europe S.p.A.

Niniejsza wersja zastepuje poprzednia.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Odtlusci¢ powierzchnie Odttuszczaczem wodnym lub Zmywaczem anty silikonowym DAL 238 a nastepnie
wytrze¢ suchg i czystg szmatka.

PROPORCJE MIESZANIA

Przed uzyciem dokfadnie wstrzasna¢. Przed uzyciem przefiltrowaé. Produkt jest gotowy do uzycia.

PISTOLETY NATRYSKOWE

Pistolet natryskowy zasysajacy: 21,3-1,4mm
Pistolet natryskowy grawitacyjny: 21,3-1,4mm
Cisnienie pistoletu: 3,5-4 bar

Pistolet natryskowy o dalekim

przenoszeniu: 21,3-1,4mm
Cisnienie pistoletu: 2,0-24 bar
Pistolet natryskowy HVLP: 21,3 mm
Cisnienie: 0,7 bar na dyszy

2,0 bar w kolbie

NAKLADANIE

1 lub 2 warstwy dobrze mokre. Zaleca sie nakfadanie warstwy o grubosci 5 — 10 mikronow.

SUSZENIE

10 minut przy temperaturze 20° C

MALOWANIE NA WIERZCHU

W ciggu 1 godziny malowac¢ podktadem lub lakierem wykonczeniowym AWX i ATX.
( zapoznac sie z karta techniczng dla kazdego z tych produktow)

Niniejsza wersja zastepuje poprzednia.
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DANE TECHNICZNE

B Opakowanie
Aerosol 400 ml, 11

B Kolor
Przezroczysty

B Przechowywanie
36 miesiecy w oryginalnie zamknietym opakowaniu , w suchym i przewiewnym miejscu (18°-20° C)

B Ciezar wlasciwy
881+ 10 g/l

B Zawartos¢ masy suchej w ciezarze
11% gotowego do uzytku

B Theoretical yield
8,8 m2 na litr /produktu gotowego do uzycia na 10u

B Pot life
n.d.
H VOC

78449/l produktu gotowego do uzytku

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Dokfadnie wyczy$ci¢ narzedzia Produktem do czyszczenia narzedzi 262.0940.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO
Stosowac¢ odpowiednie osobiste wyposazenie ochronne podczas przygotowywania i lakierowania
Przed przystgpieniem do prac zapoznac sie z etykietami, instrukcjami uzytkowania i kartg Bezpieczenstwa

WYMOGI DOTYCZACE ETYKIETOWANIA

Produkt jest etykietowany zgodnie z Dyrektywg 2004/42/CE i zawiera piktogramy Karty technicznej
kodowanej jak nastepuje:

2004/42/11B(e)(840)784

Europejska warto$¢ graniczna dla tego produktu ( Wykonczenia specjalne: IIB e) wynosi max. 840 g/l VOC
gotowego do uzytku, Zawartos¢ VOC w tym produkcie wynosi max. 784 g/l VOC gotowego do uzytku.

Nasze produkty i nasze technologie sa owocem wielu lat badan i studidw tak na poziomie praktycznym jak i laboratoryjnym, natomiast rezultaty wynikajace
z ich zastosowania nie pociagajg zadnej odpowiedzialnosci z naszej strony, poniewaz ewidentnie uzaleznione sg od czynnikdw, ktore wptywajg na
ostateczny wynik. W celu jakichkolwiek dodatkowych informacji prosimy zwréci¢ sig¢ do naszego Serwisu Technicznego.

Niniejsza wersja zastepuje poprzednia.



