Instrukcja obstugi
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Niebezpieczenistwo: Rami¢ uchwytu i rami¢ mechaniczne
obracaja sie, co moze doprowadzi¢ do obrazenia ciata
operatora lub uszkodzenia mienia!

Niebezpieczenstwo: Koto moze odpas¢, co moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata operatora lub uszkodzenia
mienial

Niebezpieczenstwo: Glowica narzedzia obraca sie, co moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata operatora lub uszkodzenia
mienia!

Niebezpieczenstwo: Uchwyt obraca sie, co moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata operatora lub uszkodzenia
mienial

Niebezpieczenstwo: Porazenie elektryczne, co moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata operatora lub uszkodzenia
mienial
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Dzigkujemy za zakup naszego produktu. Aby w petni korzystac z urzadzenia i zapewnic¢
bezpieczenstwo jego uzytkowania, nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i zachowac jg do
uzytku w przysztosci. Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ produktu. Nalezy zapoznac sie z
etykietami ostrzegawczymi; sg to bardzo istotne informacje z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy.

Instrukcja obstugi dotyczy w petni automatycznej, uniwersalnej zmieniarki opon samochoddw
cigzarowych. Wszystkimi modutami roboczymi urzadzenia mozna sterowac za pomocg ruchome;
konsoli. Urzadzenie pozwala na fatwy montaz / demontaz obreczy centralnie wgtebionych, kot
bezdetkowych oraz pierscieniowych pojazdéw ciezarowych, rolniczych i przemystowych, zwtaszcza o
Srednicy kota 14"-56" (maksymalna $rednica kota wynosi 2300 mm, a maksymalna szeroko$¢ két - 1100
m).

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie do demontazu / montazu opon. Nasza firma nie
odpowiada za uszkodzenie urzadzenia na skutek jego niewtasciwego uzytkowania.

Wazne: Operator powinien przej$¢ odpowiednie szkolenie oraz posiadac specjalistyczng wiedze z
zakresu mechaniki, elektryki, hydrauliki oraz pneumatyki.
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Ostrzezenia

Ostrzezenie! Koto mozna zdemontowac¢ / zamontowac¢, po uprzednim spuszczeniu powietrza !
Ostrzezenie! Zabrania si¢ pompowania kota, gdy jest ono zamontowane na urzadzeniu!

Ostrzezenie! Do serwisowania (przesuwania) szczegoélnie ciezkich opon wymagane sa co
najmniej 2 osoby.

Ostrzezenie! Instalacja i obstuga wszystkich elektrycznych / pneumatycznych / hydraulicznych
czesci musi by¢ przeprowadzana przez autoryzowany personel techniczny.

Ostrzezenie! Aby zachowa¢ gwarancje, czesci zamienne nalezy nabywaé od autoryzowanych
dostawcow lub bezposrednio u producenta.

Ostrzezenie! Zabrania sie przesuwania ramienia narzedzia, gdy hak jest zablokowany.

7

Hak w pozycji blokady — |

Producent nie gwarantuje bezptatnej naprawy urzadzenia, jezeli nie byto uzytkowane zgodnie z
niniejsza instrukc;ja.
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Parametry techniczne

Wymiary ogélne
Diugosé
Szeroko$¢
Wysokos¢
Waga
netto
brutto

Dwie przektadnie predkosci
Predkos¢
Zasilanie
Liczba faz
Zasilanie pragdem
Poziom hatasu
Moc silnika hydraulicznego
Zasilanie pradem
Min. / max. ci$nienie powietrza

Stosowany zakres
Zakres zacisku obreczy
Pierécien zaciskowy (opcja)
Maksymalna $rednica kota
Maksymalna szeroko$¢ kota

2100~2600 mm
1900 mm
870~1750 mm

987 kg
1252 kg

1430 obr. na min / 2870 obr. na min
2,4 kW /3 kW

3

380 V (prad zmienny)

<75db

1,5 kW

380 V (prad zmienny)

8-10 bar

14" ~ 46"
46" ~ 56"
2300 mm
1100 mm
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arakterystyka

4-szczekowy uchwyt hydrauliczny (rys. 1)

Zapewnia osiggniecie dwdch poziomow predkosci
i dwukierunkowy obrét uchwytu. Mozliwa jest
réwniez regulacja sity zacisku.

Szczeka zaciskowa (Rys. 2)

Ksztalt szczeki zaciskowej zapewnia
bezpieczenstwo i niezawodno$¢ zacisku.

Ruchoma konsola (rys. 3)

Zapewnia zintegrowang kontrole ruchu we
wszystkich kierunkach.

Jednostka hydrauliczna (Rys. 4)

Zapewnia odpowiednig site docisku dla obreczy z
rdznych materiatow (stopow). Urzadzenie nie jest
wyposazone w cisnieniowy modut
zabezpieczajacy.

Ramie mechaniczne (Rys. 5)

Jest to szybki system obrotowy, ktory umozliwia
odtgczenie obreczy (o roznej stopce / kotnierzu)
od opony. Gtowica narzedzia stuzy do usuniecia
opony.

wyt hy

Rys. 1 4-szczekowy uch
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Wyposazenie dodatkowe

1

tyzka montazowa (Rys. 6)

Jest stosowana do usuwania twardych opon z kota.

Zacisk opony z pokrywg ochronng i poduszkq
ochronng (Rys. 7)

Uzywana do montazu / demontazu kot
bezdetkowych i kot autobusowych.
4 szt. nylonowe szczeki ochronne (Rys. 8)

Sq uzywane do montazu / demontazu obreczy z
aluminium lub lekkiego metalu.

4 szt. przedtuzenia szczek (Rys. 9)

Specjalne przystawki do demontazu obreczy 46"~
56".

Lyzka 20" / 24" (Rys. 10)

Stuzy do usuwania pierscienia oporowego na
krawedzi obreczy.

Rys. 6 Lyzka montazowa

Rys. 10 Lyzka montazowa
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Akcesoria opcjonaine:
1 2 szt. zaciski obreczy (Rys. 11)

Stuza do odtaczenia obreczy od opony.

2 Jednomodutowy watek (Rys. 12)

Jest uzywany do montazu / demontazu
bezdetkowych opon autobusowych.

Rys. 12 Watek
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Rozpakowanie, transport i montaz

1 Rozpakowanie

Po dostawie urzadzenia nalezy usungé
opakowanie. Zachowac ostroznos¢ podczas
usuwania opakowania / wigzan. Sprawdzi¢, czy

urzadzenie nie jest uszkodzone i czy nie brakuje

zadnych czesci. Jezeli pojawig sie pytania dot.
dziatania urzadzenia, nalezy skonsultowac si¢ z
wykwalifikowanym personelem lub naszym
agentem.

Ostrzezenie! Materiat opakowaniowy (drewno,

Rys. 13 Karton opakowaniowy
plastikowa torba, plyta poliestrowa oraz

gwozdzie) musza by¢ przechowywane poza zasiegiem dzieci, poniewaz moga stanowi¢ dla nich

potencjalne zagrozenie.

2. Przenoszenie i podnoszenie

Jezeli urzadzenie wymaga przeniesienia,

nalezy postepowac wg ponizszych krokdow:

a. Liny: jedna lina ma wymiary 2x1,5m;
druga - 2x2 m. Pozycje do podnoszenia
przedstawia Rys. 14.

b. Za pomocg odpowiedniego podnosnika
podnies¢ urzadzenie (waga netto
urzadzenia wynosi 987 kg). Przy
przenoszeniu urzadzenia, nalezy zadbaé
0 bezpieczenstwo i spetni¢ warunki
techniczne podno$nika.

3 Montaz

Wymiary maksymalne i przestrzen montazowa
(Rys. 15):

maksymalna wysoko$¢: 1750 mm
maksymalna szeroko$¢: 1900 mm
maksymalna dtugo$¢: 2600 mm

Rys. 14 Przenoszenie i podnoszenie

2500mm

600mm

@it 2500mm

Fig2

1000mm
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Rys. 15 Wymiary i przestrzen montazowa

Wybra¢ miejsce, ktore zapewnia
bezpieczenstwo i wygode podtgczenia
urzadzenia zgodnie z obowigzujacymi
regulacjami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy.
Podtoze do montazu urzadzenia musi by¢
plaskie. Wokot urzadzenia nalezy zapewnic¢
wystarczajgco duzo miejsca do swobodnego
przemieszczania si¢ i obstugi urzadzenia. Po
montazu urzadzenia, nalezy uzy¢ sworznia
wtykowego przy kagcie mocowania 3. (Rys. 16). sworzef wiykowy

Rys. 16 Kat mocowania

Jesli urzadzenie ma by¢ zamontowane na zewnatrz, musi ono zosta¢ wyposazone w ostong chronigcq
przed ztymi warunkami atmosferycznymi (deszczem).

| Zabrania sie uzywania urzadzenia na zewnatrz!
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Schemat pofaczen elektrycznych i pneumatycznych

1. Potaczenie elektryczne (Rys. 17)

Wszystkie prace zwigzane z instalacjg,
elektryczng musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel. Nalezy sprawdzi¢, czy
napiecie zasilania odpowiada napieciu
wskazanemu na tabliczce znamionowe;
urzadzenia.

a. Wybra¢ wtyczke zgodnie z lokalnymi
przepisami; wtyczka musi by¢ odpowiednio
uziemiona.

b. Sprawdzi¢ czy uziemienie dziata prawidtowo
(przewodzi prad).

c. Urzadzenie musi by¢ podtgczone do obwodu
gtéwnego poprzez wielopoziomowy
wytacznik obwodu zgodny z norma CE.
Odlegtos¢ do potgczenia wynosi co najmnie;
3m.

d. Sprawdzi¢, czy wtyczka szafki elektrycznej
(Rys. 18) jest prawidtowo podtaczona.

e. Po podtaczeniu urzadzenia, podtaczy¢
wytacznik, aby sprawdzi¢, czy kierunek
obrotéw jednostki hydraulicznej odpowiada
Rys. 19.

f.  Jezeli kierunek obrotow silnika pompy oleju
jest odwrotny, zamieni¢ fazy na wtyczce
zasilania.

g. Jezeli urzadzenie pracuje nieprawidtowo,
natychmiast wytaczy¢ wytacznik zasilania (nr
15 na Rys. 19), sprawdzi¢ przyczyne usterki i
dokona¢ odpowiedniej naprawy.

o)

Rys. 19 Schemat budowy A

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym (odwrotnym)

podiaczeniem kabla zasilajacego.
2. Potgczenie pneumatyczne

Zgodnie z Rys. 20

potaczenie
pneumatyczne |

Rys. 20 Regulator powietrza
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Etykiety ostrzegawcze i urzadzenia zabezpieczajace

1. Etykiety ostrzegawcze

W trakcie pracy z urzadzeniem, nalezy zwr6ci¢ uwage na etykiety ostrzegawcze znajdujace sie na
urzadzeniu.

a. Ostrzezenie 0 mozliwo$ci odpadniecia kota.
Ostrzezenie 0 mozliwo$ci obracania sie gtowicy.

c. Ostrzezenie 0 mozliwo$ci obracania sie uchwytu.

d. Ostrzezenie o nachyleniu ramienia uchwytu i ramienia narzedzia.

e. Ostrzezenie o ryzyku porazenia pradem. A

W przypadku zagubienia sig lub uszkodzenia jednej z etykiet ostrzegawczych, o ktdrych mowa powyzej,
nalezy zamdwi¢ nowg podajac odpowiedni kod.

o

2. Mechanizmy zabezpieczajace zmieniarki opon

1). Ostona zabezpieczajaca uchwyt (Rys. 21)

Do zabezpieczenia dysku przy otwartych szczekach uzywane sg cztery ostony zabezpieczajace.
Zapobiegajg one rowniez nieuzasadnionej ingerencji cztowieka we wnetrzu urzadzenia lub
przypadkowemu kontaktowi z narzedziem, itp.

gumowa ostona

Rys. 21 Ostona zabezpieczajaca uchwyt Rys. 22 Gumowa ostona zabezpieczajaca
uchwyt

2). Ostona zabezpieczajgca uchwyt (Rys. 22)
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Jest stosowana w celu uniemozliwienia nieuzasadnionej ingerencji cztowieka we wnetrzu urzadzenia
lub przypadkowemu kontaktowi z narzedziem, itp. od tytu ramienia uchwytu.

3). Mikroprzetacznik bezpieczenstwa (Rys. 23)
Jest to elektryczne urzadzenie kontrolne, ktére
powoduje natychmiastowe zatrzymanie
urzadzenia w przypadku opadniecia uchwytu.

Ostrzezenie! Natychmiast wykona¢ naprawe,
jesli ktorekolwiek z powyzszych urzadzen
zabezpieczajgcych nie dziata w momencie
wystapienia usterki .

kontrolka

mikro-przetacznik
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Informacje dot. obstugi i konstrukcji urzadzenia

Dot. Rys. 24
Reczny przetacznik sterujacy:

1. ruchem ramienia mechanicznego

2. ruchem gtowicy narzedzia
3. ruchem wozka
4,

©~No o

otwieraniem / zamykaniem szczek 9.

Pedat sterujacy:
B. obrotem uchwytu (w prawo)
C. obrotem uchwytu (w lewo)

Dot. Rys. 24 /19

Wozek

Ramie mechaniczne
Ramie uchwytu
Szczeka

Dysk

. Drazek pozycjonowania gtowicy narzedzia
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Drazek pozycjonowania ramienia mechanicznego
Zbiornik oleju ramienia mechanicznego

Ramig narzedzia

Narzedzie

Wytgcznik zasilania

Wskaznik ruchu obrotu

Wskaznik poziomu oleju

Zawor regulacii cisnienia hydraulicznego
Wskaznik kierunku obrotu pompowni

Rys. 24 Schemat budowy B

Jest to uniwersalna zmieniarka opon stosowana do demontazu / montazu obreczy 14"56" opon
samochoddw ciezarowych, przyczep rolniczych, wyciggéw i tadowarek. Posiada ramie mechaniczne (6)
oraz w petni automatyczny wozek (5). Ruch ramienia mechanicznego i wdzka jest sterowany poprzez

konsole.
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Dziatanie

Kontrola dziatania

Rys. 25 Schemat budowy C

1. Nalezy sprawdzi¢, czy ruch ramienia mechanicznego (6) oraz glowicy narzedzia (9) jest prawidtowy

(Rys. 24 oraz Rys. 25).

e Pociggna¢ przetacznik 1 (Rys. 25 1a) do géry, mechaniczne ramie powinno przemiescic sie w gore.

e Pociggna¢ przetacznik 1 (Rys. 25 1b) do dotu, mechaniczne ramie powinno przemiescic sie w dét.

e Pociggna¢ przetacznik 1 (Rys. 25 1c) w prawo, gtowica narzedzia powinna obrdcic sie w lewo o
180°.

e Pociggna¢ przetacznik 1 (Rys. 25 1d) w lewo, gtowica narzedzia powinna obrdcic sie w prawo o
180°.

o Pociggna¢ przetacznik 2 (Rys. 24) w prawo, ramie narzedzia powinno przemiescic sie w prawo.

e Pociggnac¢ przetacznik 2 (Rys. 24) w lewo, ramie narzedzia powinno przemiescic sie w lewo.

2. Sprawdzi¢ czy kierunek ruchu wdzka (5) oraz ramienia narzedzia (7) jest prawidtowy (zob. Rys. 24):
Wecisna¢ przetacznik 3 w lewo, wozek przesunie sie w lewo.

Weisng¢ przetacznik 3 w prawo, wozek przesunie sie w prawo.

Wecisng¢ przetacznik 3 do gory, ramie narzedzia przesunie si¢ w gore.

Wecisna¢ przetacznik 3 do dotu, ramig narzedzia przesunie si¢ w dot.

3. Sprawdzi¢ czy uchwyt $rodka dziata poprawnie (zob. Rys. 24):

Weisngg przetacznik 4 w lewo, uchwyt otworzy sie.

Wecisng¢ przetacznik 4 w prawo, uchwyt zamknie sie.

Wecisna¢ przetacznik pedatu po stronie B, uchwyt bedzie obracac sie w prawo.
Wecisna¢ przetacznik pedatu po stronie C, uchwyt bedzie obracac sie w lewo.

4. Sprawdzi¢ pionowy ruch ramienia narzedzia oraz obrét glowicy narzedzia:
Wyregulowa¢ przepustnice ptyty montazowej zaworu (Rys. 26), predkos¢ podnoszenia ramienia
narzedzia odpowiednio zwiekszy sie lub zmniejszy.
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Wyregulowac¢ przepustnice cylindra przetaczania kierunku (Rys. 27) w celu zwigkszenia lub
zmniejszenia predkosci obrotowej urzadzenia zmieniajacego kierunek gtowicy narzedzia.

Rys. 26 Ptyta montazowa zaworu Rys. 27 Cylinder przetaczania kierunku

5. Funkcja zacisku opon

Regulacja sity docisku hydraulicznego uchwytu:

Site zacisku uchwytu mozna zmieni¢ odpowiednio regulujac gatkg zaworu spadku cisnienia jednostki
hydraulicznej. CiSnienie wynosi okoto 130 bar i jest wySwietlane na mierniku hydraulicznym. Przy
montazu / demontazu bardzo cienkiej obreczy lub wykonanej z lekkiego stopu, nalezy zmniejszy¢
ci$nienie. Standardowe ci$nienie robocze wynosi 130 bar.

Uchwyt z 4 szczekami moze chwyci¢ dowolng obrecz 14"~56 ". Do obreczy 46"~56", zapewniamy 4
przedtuzenia, ktére mozna zamontowa¢ na szczekach (Zob. Rys. 9).

W przypadku kot o $rednicy ponizej 800 mm lub ponad 1500 mm, do drugiego otworu nalezy wiozy¢
sworzen. (Zob. 11 na Rys. 24).

Do obreczy aluminiowych, zapewniamy 4 nylonowe szczeki zabezpieczajace, ktére mozna zamontowac
na zacisku. Zob. Rys. 28.

nylonowe szczeki
ochronne

Na obreczy ze stopu aluminium nalezy
zamontowac¢ nylonowa pokrywe ochronng
(Rys. 28).

Rys.

28. Montaz ostony nylonowej

Uwaga:

Przy wystapieniu trudnosci przy montazu / demontazu obreczy ze stopu aluminium, mozna umiescic¢ 2
sworznie w otworze zakorczenia obreczy, aby unikng¢ zsuniecia sie nylonowej ostony zabezpieczajacej
z obreczy. Zob. Rys. 8
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Montaz / demontaz kofa

Catkowicie spusci¢ powietrze z kota; nastepnie umie$ci¢ na wozku. Zwrdci¢ uwage na konstrukcje
obreczy. Nachylona koricdwka obreczy powinna znajdowac sie na zewnatrz z dala od uchwytu.
Uruchomi¢ urzadzenie, uzy¢ 4 pazurow do zacisku w pozycji centralnej (lub innej wymaganej). Podnies$¢
ramie urzadzenia na odpowiednig wysokos¢. Przesuna¢ wozek na bok z dala od uchwytu. Zewrze¢
dysk naciskowy na gtowicy narzedzia z zakoriczeniem opony. Obracac kotem, przesunaé wozek w
kierunku opony w celu zwarcia dysku naciskowego z opona. Kontynuowac zacisk. Bedzie mozna
zaobserwowac pewien przeswit pomiedzy opong z obreczg przy nacisku dysku. Rozprowadzi¢ rowng
warstwe oleju wazelinowego w przeswicie. Obracaé kotem dalej, rozprowadzi¢ olej az ptaszczyzna
styku miedzy obreczg a opong bedzie pokryta olejem. Gwattownie przesuna¢ wozek w prawo, aby
odsung¢ dysk nacisku o okoto 200 mm od zakoriczenia opony. Podnie$¢ ramie mechaniczne,
odpowiednio obroci¢ glowice urzadzenia, przesungé wozek na drugg strone opony, obnizy¢ ramie
mechaniczne, obroci¢ uchwyt, nastepnie gwattownie przesuna¢ wozek, aby nasungé¢ dysk nacisku na
zakonczenie opony (az cata opona zostanie oddzielona od obreczy).

Montaz opony

a. Zapomocg uchwytu ztapa¢ obrecz i przymocowac opone na stopce / kotnierzu obreczy z dala od
uchwytu.

b. Umiesci¢ opone na wozku, przesung¢ wozek oraz ramig narzedzia obrotu, aby umiesci¢ szczypce z
boku otworu opony. Obréci¢ uchwyt, aby podnie$¢ opone. Za pomocg dysku nacisng¢ prawe
zakonczenie opony w celu przesuniecia opony w lewo do odpowiedniej pozycji. W tym momencie
stopka (kotnierz) opony jest zamontowana na obreczy. Zdja¢ szczypce opony i kontynuowaé nacisk
na opone w lewo, az prawa strona opony dojdzie do prawej strony obreczy. Zatrzymac obracanie
uchwytu i zamontowac¢ szczypce na dysku naciskowym. Obraca¢ uchwytem w prawo jeden cykl do
zakonczenia montazu opony i demontazu szczypiec.

Montaz / demontaz opony pojazdy technicznego

a. Umiesci¢ koto na wozku, przesung¢ wozek.

b. Zacisng¢ uchwyt w odpowiedniej pozyciji, podnie$¢ ramie narzedzia oraz obrécic koto w prawo.
Poprzez dysk nacisku na gtowice narzedzia, wcisng¢ pierscien oporowy oraz zamontowac 2 klamry
obreczy jak pokazano na Rys. 29.

c. Nastepnie kontynuowa¢ nacisk na opone w celu zblizenia jej do zakoriczenia pierscienia
oporowego. Opona obraca sie 0 2 cykle. Nastepnie przesuna¢ wozek w lewo. Proces ten trwa 15
minut do zwigzania opony i obreczy ze wzgledu na dtugi czas kompresji. Proces ten powinien by¢
zatrzymany, gdy prawa strona opony zostanie catkowicie odtgczona od obreczy. Nastepnie
odtgczy¢ zacisk obreczy.

d. Uzyé tyzki montazowej do podwazenia jednej koricowki pierscienia; przytwierdzi¢ za pomoca dysku
naciskowego. Obroci¢ uchwyt, aby zdjaé pierscien. Kontynuowaé nacisk na obrecz, nastepnie zdja¢
pierscien uszczelniajacy. Obroci¢ uchwyt. Naciskajac pociggnac pierscien oporowy, zdjg¢ obrecz i
pierscien zabezpieczajacy.

e. Przesuna¢ wozek na lewa strone. Za pomocg dysku naciska¢ zakorczenie opony. Gdy opona
odrywa sie od obreczy, nalezy obrdci¢ ramie narzedzia w celu umieszczania opony na wozku.
Nastepnie przesung¢ wozek w prawo, aby zdjga¢ opone z obreczy.

f. Zamontowac koto stosowane do powyzszej procedury.

Ostrzezenie! W przypadku serwisowania bardzo ciezkiego kota, potrzebne sg co najmniej 2 osoby!
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Rys. 29
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Usterki i ich naprawa

Usterka

Przyczyna

Rozwiazanie

Uchwyt obraca sie.

1.

2.

Wtyczka zasilania nie jest
podigczona do gniazdka.
Niewtasciwe okablowanie

1.

Sprawdzi¢, czy wtyczka
zostata odpowiednio
witozona do gniazdka.

wtyczki. 2. Jak przy 2~3, zob.
3. Napiecie zasilania nie rozwigzanie 1.
odpowiada wymogom. 3. Podtaczy¢ wytacznik
4. Wytgcznik gtdwny nie jest gtowny.
podigczony. 4. Wymieni¢ bezpiecznik.
5. Spalony bezpiecznik.
Niewystarczajgca sita obrotu 1. Niewtasciwe napiecie. 1. Nalezy sprawdzi¢, czy
uchwytu. 2. Luzny pas napedowy. napiecie zasilania
3. Zbyt maty poziom odpowiada napieciu
zabezpieczenia wskazanemu na tabliczce

bezpiecznika.

znamionowej urzadzenia.
Wyregulowac naciag pasa.

. Wymieni¢ bezpiecznik.

Hydrauliczne szczeki nie mogg
zacisng¢ obreczy wystarczajaco
mocno.

Niepodtaczony wytacznik
termomagnetyczny.

Zbyt nisko ustawione
ci$nienie robocze zaworu
hydraulicznego.

Zbyt niskie cisnienie uktadu
hydraulicznego.

Sprawdzi¢, czy obrét silnika
pompy oleju jest
prawidtowy.

Wyregulowac cisnienie
robocze zaworu
jednokierunkowego.
Rozwigzac problem z
uktadem hydraulicznym.

Nie pracuje system
hydrauliczny i cate urzadzenie
(wozek, ramie narzedzia i
szczeki)

Nieprawidtowy kierunek
obrotéw pompy oleju
hydraulicznego.
Uszkodzone
zabezpieczenie termiczne
(przed przecigzeniem).
Przepalony bezpiecznik
24V.

Wymieni¢ bezpiecznik we
wtyczce.

Wymieni¢ zabezpieczenie
termiczne.

Wymieni¢ bezpiecznik.

Inne awarie techniczne powinny by¢ naprawiane przez autoryzowany personel techniczny!
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Konserwacja

Urzadzenie powinno by¢ utrzymane w czysto$ci i odpowiednio konserwowane.

Urzadzenie nalezy konserwowac zgodnie z metodami podanymi w instrukcji obstugi dostarczonej przez
producenta.

Przez rozpoczeciem czyszczenia / konserwacii, nalezy odcigé doptyw zasilania (pneumatycznego).

Konserwacja mechaniczna

Okresowo czys$ci¢ uchwyt i wozek. Wykonac doktadne smarowanie przy uzyciu pistoletu.

Sprawdzi¢ poziom oleju jednostki hydraulicznej. Uzupetni¢ olej hydrauliczny o podwyzszonej odpornosé
na zuzycie i wymaganej lepkosci.

Transport
Wymagania dot. liny lub metod uzycia podno$nika - zob. Rys. 15 w niniejszej instrukcji.

Uwaga:
Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka i odpowiednio przechowywac¢ przewdd zasilajacy, jezeli urzadzenie nie
jest uzywane przez dtugi okres czasu.

Naprawy

Niezaleznie do usterki, postepowa¢ wedtug metod okreslonych w P12. Wszelkie inne usterki powinny
by¢ naprawiane przez wykwalifikowany personel lub nalezy skontaktowac sie z dostawca lub
producentem.

Przypomnienie: W przypadku wystapienia awarii i koniecznosci naprawy, nalezy poda¢ nastepujace
informacje:

a. model urzadzenia

b. numer serii

c. szczegOty dot. awarii
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Uwagi dot. napraw i konserwacji

Przed rozpoczeciem napraw lub konserwacji, nalezy odtaczy¢ zasilanie (elektryczne i pneumatyczne),
aby zapobiec wypadkowi operatora przy pracy (osoba odpowiedzialna za urzadzenie powinna okresowo
dokonywac kontroli).

1.
2.

10.

1.

Zasilanie musi by¢ nalezycie uziemione.

Olej w oliwiarce regulatora powietrza powinien by¢ okresowo uzupetniany, a kroplenie oleju -
odpowiednio regulowane. Nalezy zastosowac 1 krople oleju na 4-krotne uzycie danego komponentu
pneumatycznego.

Nalezy zapewnic ci$nienie doptywu powietrza na poziomie 8-10 bar; w przeciwnym przypadku
urzadzenie moze dziata¢ nieprawidtowo.

W jednostce hydraulicznej nalezy stosowac olej hydrauliczny o podwyzszonej odpornosci na
zuzycie HV32. Nie nalezy uzywac olejow hydraulicznych o réznych wtasciwosciach chemicznych.
Olej hydrauliczny nalezy zmienia¢ co 600-800 godzin, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie
elementow hydraulicznych.

Aby zabezpieczy¢ elementy obrotowe uzywac¢ smaru litowego (co najmniej raz na 3 miesigce).

W cyklach tygodniowych sprawdzac potaczenia elementow, aby zapobiec ewentualnym usterkom
(np. wyciekowi oleju).

Aby przedtuzy¢ zywotno$¢ wewnetrznych elementdw uszczelniajgcych, unikac przesuwania si¢
zbiornika hydraulicznego do potozenia kraricowego.

Okresowo (raz na kwartat) uzupetnic olej przektadniowy 320# w skrzyni przektadni. Poziom oleju
powinien znajdowac sie powyzej Srodka okienka oleju.

W razie potrzeby odtaczy¢ zasilanie elektryczne / pneumatyczne, aby przedtuzy¢ zywotno$é
urzadzenia i zapewni¢ oszczednosci energii.

Na koniec dnia pracy lub zmiany, oczysci¢ urzadzenie, aby zapobiec korodowaniu jego powierzchni
(niszczeniu powtoki zewnetrzne)).

Nalezy zwroci¢ uwage na czysto$¢ prowadnic oraz dobre rozprowadzenie smarowania.
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Schemat pneumatyczny
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Schemat hydrauliczny

Motopompa: Y90-4-1.5-220V/380V
Znamionowe ci$nienie robocze: 15 MPa
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2. elektrozawor

3. zbiornik oleju kontrolki wspornika narzedzia
4_zbiornik oleju kontrolki posuwu

5. zbiornik oleju podnosnika

6. elektrozawor H

7.zawor bezpieczenstwa

8. prowadnica oleju

9. ciSnieniomierz

10. zbiornik oleju kontrolki zacisku

)
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Schemat elektryczny

Napiecie sterowania: 24V prad staty; silnik, pompa oleju oraz ptyta zaworu - zaprojektowane do

rozdzielania.
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Schemat szafka elektryczna - terminator, 3 fazy
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