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HARMONIZER BAZY AWX 455.0900

OPIS PRODUKTU:

Harmonizer Bazy 455.0900 na bazie wodnej AWX® jest produktem, ktéry laczy w sobie korzysci i
wszechstronnosc zastosowania typowe dla bazy transparentnej. Harmonizer Bazy AWX® moze byc
nakladany na obszary cieniowania zwiekszajac efekt jednolitosci i przechodzenia koloru, w szczegdlnosci w
przypadku jasnych farb o wysokim stopniu metalicznosci.

Produkt 455.0900 moze byc takze dodawany do formuly AWX® gotowej do uzycia, do 25% w przypadku farb
metalicznych i do 50% w przypadku farb pastelowych oraz w celu uzyskania zadanej przezroczystosci lub
zwiekszenia efektu cieniowania.

Al °

Jako baza przezroczysta:
Gotowy do uzycia

Jako dodatek do formuly:
Farby metaliczne:

1 Czesc: Max 25% Jako baza przezroczysta: Jako baza przezroczysta
Farba juz rozcienczona 23"- 28" FORD 4 w 20°C 0,6 @ w dyszy. 1 jedna srednio-mokra warstwa.
455.0900 22"-24" DIN 4 w 20°C
Jako dodatek do formuly: Jako dodatek do formuly:
Farby pastelowe: 0,4 @ w dyszy. Cieniowac przy niskim cisnieniu.

1 Czesc: Max 50%
Farba juz rozcienczona
455.0900

PODKLAD

Wszystkie podklady zaakceptowane przez Sherwin-Williams ( DTM Primer, HP Primer / Sealer, 0314, 0808)
Dokladnie przygotowane obszary cieniowania.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Przygotowanie pod powierzchnie do cieniowania.

1. Oczyscic powierzchnie pod cieniowanie przy pomocy odpowiedniego srodka czyszczacego Sherwin-
Williams i natychmiast osuszyc czysta i sucha sciereczka.

2. Obszar pod cieniowanie musi byc przetarty papierem sciernym P800 lub drobniejszym szlifierka
mimosrodkowa 3 mm i tamponem. Zmatowic dokladnie nylonowym tamponem sciernym w kolorze
zlotym i zelem sciernym USP-90. Nalezy zwrdcic szczeg6lna uwage na rowki i zaglebienia.

3. Usunac zel scierny USP-90 czysta woda i natychmiast osuszyc czysta i sucha sciereczka.

4. Przed pokryciem oczyscic powierzchnie srodkiem odtluszczajacym na bazie rozpuszczalnika i
bezposrednio przed nakladaniem srodkiem odtluszczajacym na bazie wody. Natychmiast osuszyc
czysta i sucha sciereczka.

5. Oczyscic substrat z pyléw przy pomocy stezonego powietrza, przetrzec uwaznie sciereczka do
odkurzania.

Sherwin-Williams Automotive Europe S.p.A.
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PROPORCJE MIESZANIA:

Jako przezroczysta baza: Gotowy do uzycia
Tylko z silnie metalicznymi farbami.
Nie stosowac jako bazy pod farby pastelowe.

W przypadku farb metalicznych lub perlowych:
1 Czesc: Max 25%

Farba juz 455.0900

rozcienczona

Farby pastelowe:

1 Czesc: Max 50%
Farba juz 455.0900
rozcienczona

NAKLADANIE:

Fazy zalecane przy stosowaniu Harmonizera 455.0900 jako przezroczystej bazy.
Tylko dla farb metalicznych.

1.
2.

3.

NIE stosowac 455.0900 jako bazy przezroczystej pod farby pastelowe.

Naniesc jedna warstwe harmonizera bazy 455.0900 na bazie wodnej AWX® na obszar cieniowania,
ktéry ma byc wykanczany.

Po wyschnieciu nanosic srednio mokre warstwy farby AWX®, az do uzyskania pokrycia
naprawianego miejsca, przy czym kazda kolejna warstwa musi byc rozprowadzana poza granice
poprzedniej warstwy.

Na zakonczenie naniesc jedna warstwa cieniowania przy niskim cisnieniu, wychodzac poza granice
warstwy kryjacej, tak aby zharmonizowac przechodzenie koloréw pomiedzy naprawianym obszarem,
a otaczajaca go powierzchnia.

Tylko kiedy baza calkowicie zmatowieje i wyschnie, naniesc jeden z przezroczystych lakieréw
Sherwin-Williams (321, 700, 710, 720, 750 lub 790) na cala reperowana powierzchnie.

Fazy zalecane przy stosowaniu Harmonizera 455.0900 jako wzmacniacza cieniowania dla farb
metalicznych/ perlowych i pastelowych.

1.

2.

Nanosic srednio mokre warstwy farby AWX® az do uzyskania pokrycia naprawianego miejsca, przy
czym kazda kolejna warstwa musi byc rozprowadzana poza granice poprzedniej warstwy.

Do kolorowej formuly AWX® gotowej do uzycia dodac Harmonizer 455.0900 AWX® do 25% z farbami
metalicznymi/ perlowymi i do 50% z farbami pastelowymi, aby otrzymac zadany stopien
przezroczystosci i zwiekszyc wlasciwosci cieniowania.

Zastosowac mix farby i harmonizera 455.0900 przy nakladaniu ostatniej warstwy wykonczeniowej
pod niskim cisnieniem wychodzac poza granice warstwy kryjacej, tak aby zharmonizowac
przechodzenie kolorow pomiedzy naprawianym obszarem, a otaczajaca go powierzchnia.

Tylko kiedy baza calkowicie zmatowieje i wyschnie, naniesc jeden z przezroczystych lakieréw
Sherwin-Williams (321, 700, 710, 720, 750 lub 790) na cala reperowana powierzchnie.

(Przy nanoszeniu lakieréw przezroczystych nalezy kierowac sie informacjami zawartymi w
odpowiednich kartach technicznych)
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USTAWIENIE PISTOLETOW LAKIERNICZYCH:

I 5.19

Baza przezroczysta

HVLP: 21,2-1,3mm
Cisnienie: 0,4 - 0,7 bar w dyszy.
Pistolet lakierniczy High Transfer: 212-1,3mm
Cisnienie: 1,5 - 2,0 bar w kolbie

Wzmacniacz cieniowania

HVLP: 21,2-1,3mm
Cisnienie: 0,2 - 0,4 bar w dyszy.
Pistolet lakierniczy High Transfer: ?1,2-1,3mm
Cisnienie: 1,2 — 1,5 bar w kolbie
SCHNIECIE:

Zapoznac sie z informacjami zawartymi w karcie technicznej Bazy Matowej AWX®

NADAJE SIE DO POKRYWANIA LAKIEREM:

. Baza Matowa AWX® i Lakiery Przezroczyste Sherwin-Williams: 321, 700, 710, 720, 750 lub 790.

« Lakier przezroczysty musi byc nalozony w ciagu 7 dni.

DANE TECHNICZNE:

B Objetosc
1 Litr

B Kolor
Neutralny

B Przechowywanie
24 miesiecy w nienaruszonym opakowaniu, w chlodnym i suchym miejscu (18° - 20°C)

B Waga
1016 + 10 g/l

B Suchy osad, Gotowy do uzycia:
Zgodnie z zastosowaniem

B Teoretyczna wydajnosc
W zaleznosci od koloru

m Pot life
4 dni dla produktu gotowego do uzycia zmieszanego z bazami AWX®

m V.O.C.
£ 420 g/l Gotowy do uzycia
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INNE INFORMACJE

NIE dodawac srodkoéw zapobiegajacych efektowi rybich oczu, poniewaz moglyby one wywolac
problemy z przyleganiem.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

B Uwaga
Oczyscic dokladnie pistolety lakiernicze przy uzyciu wody dejonizowanej 455.0600 przed oraz bezposrednio
po ich uzyciu.

B Czyszczenie koncowe

Czyszczenie koncowe pistoletéw lakierniczych moze byc wykonane przy uzyciu Srodka czyszczacego do
Pistoletow lakierniczych GC100.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

TYLKO DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
» Podczas przygotowania i lakierowania uzywac ochronnej odziezy roboczej.
* Przed uzyciem przeczytac informacje na etykiecie, instrukcje i Karte Bezpieczenstwa.

WYMOGI ETYKIETOWANIA

Produkt jest etykietowany zgodnie z Dyrektywa 2004/42/WE i zawiera piktogram Karty Technicznej
oznaczony nastepujacym kodem:

2004/42/11B(d)(420)420

Europejska wartosc graniczna dla tego produktu (Wykonczenia: 11B d) wynosi maksymalnie 420 g/l VOC
gotowego do uzytku. Zawartosc VOC tego produktu wynosi maksymalnie 420 g/l di VOC gotowego do
uzytku

Nasze produkty i nasze techniki sa owocem wieloletnich poszukiwan i badan, zaréwno na poziomie praktycznym, jak i laboratoryjnym. Nie ponosimy
jednakze odpowiedzialnosci za rezultaty ich zastosowania ze wzgledu na niemoznosc przewidzenia czynnikéw, ktére moglyby miec wplyw na koncowe
wyniki. W celu otrzymania dalszych informacji prosimy kontaktowac sie z naszym Biurem Technicznym.



