Instrukcja obstugi




Gtéwne komponenty urzadzenia (Rys.1)

1. Wytacznik gtowny (Rys. 4)

2. Ramie podnoszace

3. Zacisk hydrauliczny

4. Platforma podparcia opony

5. Przetacznik sterujacy

6. Przefgcznik sterujgcy zaciskiem

7. Kontrolka rotacji opon (w prawo / w lewo)

8. Wodzek

9. Modut narzedziowy

10. Drazek blokady modutu narzedziowego

11. Amortyzator

12. Dysk topaty do odrywania (stopki) opony

13. Narzedzie dziobowe

14. Uchwyt pozycjonowania do sterowania
narzedziem dziobowym ii dyskiem topaty do
odrywania (stopki) opony

Parametry techniczne
Zakres obreczy 14" - 26"
Maksymalny ciezar kota 1500 kg
Maksymalna szeroko$¢ kota | 1000 mm
Maksymalna $rednica kota 1500 mm
Motopompa 1,5 kW - 380V - 3 fazy
Silnik przektadni 1,8 KW -380V - 3 fazy
Ciénienie robocze 130 bar - 150 bar
Poziom hatasu <75db
Waga netto 5858 kg

Montaz

Miejsce montazu: Wybra¢ bezpieczna lokalizacje
zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP. Ze
wzgledu na fakt, ze zmieniarka opony ma by¢
podtaczona do sieci elektrycznej, nalezy wybraé
odpowiednig lokalizacje do jej potaczenia z
obwodem elektrycznym. Miejsce montazu §00mm
—d

powinno zapewnia¢ operatorowi swobode ruchu i j
wygode pracy (na Rys. 2 przedstawiono %
wymiary). Jezeli urzadzenie jest zamontowane

na zewnatrz, nalezy zapewnic wiate chronigca,
przed deszczem.

2500mm

2500mm
Rys.2

1000mm

| Zabrania sie uzywania urzadzenia na zewnatrz! |

o Rys. 3 przedstawia charakterystyke podfoza. Podtoze powinno by¢ ptaskie. Podwozie / rama
urzadzenia powinna by¢ przymocowana do podtoza (za pomocg $ruby przez otwédr mocujacy). Gdy
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nachylenie do ptaszczyzny poziomej przekracza 2,5 %o, nalezy zapewni¢ odpowiednie

wypoziomowanie.

Jezeli waga demontowanej opony przekracza 1000 kg,
urzadzenie musi byé przymocowane za pomoca Srub kotwiacych!

e Polaczenie elektryczne

o Miejsce montazu powinno by¢ wyposazona w dziatajace uziemienie ochronne. Uziemienie
nalezy podigczy¢ zgodnie z oznaczeniami na urzadzeniu.

o System zasilania powinien by¢ wyposazony w automatyczny wytgcznik obwodu (30 A).

o Podtaczy¢ urzadzenie do zrodta zasilania elektrycznego. Sprawdzi¢ czy kierunek ruchu
silnika jest taki sam jak kierunek strzatki (Rys. 5). Jezeli kierunek jest odwrotny,
wykwalifikowany personel powinien dokona¢ zmiany fazy.

Generator ulegnie spaleniu w przypadku
wstrzymania jego dziatania (nawet na krotki
czas)!

Wszystkie prace nalezy przeprowadza¢, gdy
modut narzedziowy jest wylaczony /
przestawiony na tryb bezczynnosci (9)!

personel techniczny!

Wszystkie czynnosci z zakresu elektryki powinny byé wykonywane przez autoryzowany

Uwaga: Silnik watu gtéwnego i pompa hydrauliczna sg wyposazone w urzadzenie zabezpieczajace

przed przecigzeniem (Rys. 4).

e Przeprowadzenie rozruchu prébnego
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o Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, nalezy przeprowadzic¢ rozruch prébny. Ma on
na celu sprawdzenie, czy montaz zostat przeprowadzony prawidtowo i urzadzenie dziata
poprawnie.

oAby wykonac rozruch probny, nalezy przestawi¢ modut narzedziowy (9) w tryb
bezczynno$ci. W celu odblokowanie modutu narzedziowego (9), pociagnaé drazek blokady
modutu narzedziowego (10). Nastepnie wyciagnag i przestawi¢ w tryb bezczynnosci.

o Poditaczy¢ gtowny wytacznik szafki elektrycznej (1) i uruchomi¢ silnik hydrauliczny. Wcisngé¢
przetacznik pedatu (7). Po naci$nieciu pedatu po lewej stronie, zacisk hydrauliczny bedzie
sie obraca¢ w lewo; po prawej stronie - w prawo.

o Uruchomi¢ przetacznik sterujacy (5): przy naciénieciu a i b ramie pionowe (2) uniesie sie lub
opadnie; przy nacisnieciu ¢ i d wspornik przesunie sie w lewo lub w prawo. Nacisngc¢
przetacznik sterujacy zaciskiem (6) w prawo, zacisk hydrauliczny otworzy sie
automatycznie. Przy naci$nieciu przetacznika sterujacego (6) w lewo, zacisk hydrauliczny
zamknie si¢ automatycznie.

Niebezpieczenstwo!

Unika¢ przesunigcia sie ramienia
podnoszacego pionowo lub otwarcia sie
zacisku hydraulicznego (z tej przyczyny

nalezy zawsze pracowac poza zakresem 3 12
4 13

jego dziatania)! n ‘4

7 8

Obstuga
Nieprzestrzeganie instrukcji i ignorowanie ostrzezerh moze prowadzi¢ do obrazen
operatora i oso6b trzecich. Urzadzenie nie mozna uruchamia¢ przed zaznajomieniem si¢ z
instrukcja!

e Przed rozpoczeciem uzywania urzadzenia wszyscy operatorzy muszg by¢ odpowiednio
przeszkoleni; pracownicy postronni nie moga przebywac¢ w miejscu pracy urzadzenia. Aby zapobiec
niebezpiecznym sytuacjom, na urzadzeniu nie mozna umieszczac¢ zadnych przedmiotow. Nie
nalezy modyfikowa¢ urzadzenia bez zgody producenta. Podczas pracy nalezy stale zwraca¢ uwage
na bezpieczenstwo. Nalezy unika¢ noszenia dtugich wtoséw, luznych ubran, naszyjnikow,
bransoletek, pierscionkow i zegarkow - wszystkie te przedmioty moga tatwo zaczepic sie o
urzadzenie.

e Zatrzymanie awaryjne

o Przetaczy¢ wytacznik gtowny na 0 lub odcig¢ zasilanie elektryczne.

e Zaciskanie obreczy
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o Urzadzenie pozwala na serwisowanie obreczy o srednicy 14 "- 26" z otworem Srodkowym o
minimalnej Srednicy 120 mm do 700 mm. W zalezno$ci od typu obreczy, inna jest metoda
zacisku i jej potozenie. Zob. Rys. 7.

o Ustawi¢ koto pionowo na wsporniku opony. Nacisng¢ manetke, aby nieznacznie podnies¢
opone. Przesuna¢ przetacznik sterujacy w prawo, aby mocno ztapa¢ opone / obrecz i
przesuna¢ na wysoko$¢ robocza.

o Demontaz opony bezdetkowej

Uzy¢ dysku do odrywania (stopki) opony.

1. UpewniC sie, ze opona jest mocno przymocowana i wolna od powietrza.

2. W trakcie pracy ustawi¢ modut narzedziowy (9). Uzy¢ odpowiedniego narzedzia (drazek blokady
modutu narzedziowego) (10), aby zaczepi¢ wspornik.

Nalezy zawsze sprawdzaé czy drazek blokady modutu narzedziowego wiasciwie zaczepia
wozek (8).

3. Za pomoca przetgcznika sterujacego (5) sztywno oprze¢ dysk topaty do odrywania (stopki) opony o
brzeg obreczy jak pokazano na Rys. 8.

4. Obroci¢ opone i przesung¢ dysk topaty do odrywania (stopki) opony (12) do przodu.

5. Przesuwac do przodu dopoki nie dojdzie do oderwania krawedzi opony. Aby utatwi¢ prace, nalezy
rozprowadzi¢ smar na krawedzi opony, dzigki czemu uniknie sie uszkodzenia opony i obreczy.

Uwaga! Ryzyko zakleszczenia placow reki miedzy opona i narzedziem.

Przy pracy z obrecza zewnetrzng obraca¢ w prawo; z obrecza wewnetrzng - w lewo.

5|Strona




6. Przesung¢ dysk fopaty do odrywania (stopki) opony (12) od obreczy kota. Zwolni¢ drazek blokady
modutu narzedziowego (10). Podnie$¢ / przestawi¢ ramie podtrzymujace na tryb bezczynnosci.
Przesuna¢ dysk topaty do odrywania (stopki) opony (12) do wnetrza.

W przypadku ciezkiej lub ponadgabarytowej opony, nalezy uzy¢ odpowiedniego urzadzenia
podnoszacego, aby zapobiec obrazeniom ciata.

7. Powtdrzy¢ powyzszg czynno$¢ dopoki krawedz opony nie odejdzie po drugiej stronie, jak
przedstawiono na Rys. 9.

e Demontaz opony

1. Przestawi¢ modut narzedziowy (9) na tryb bezczynnos$ci / poza koto. Upewnic sig, ze narzedzie
dziobowe jest skierowane do opony lub uchwyt pozycjonowania jest odczepiony (14). Obroci¢
gtowice narzedzia o 180°, nastepnie obnizy¢ ja by zaczepi¢ wspornik.

2. Zapomoca przetacznika sterowania wyregulowac pozycje narzedzia dziobowego (13) w stosunku
do opony. Aby zaczepi¢ opone, wsung¢ pomiedzy opong i obrecz, a nastepnie umiescic przy
krawedzi opony.

3. Przesungg do dotu dolng krawedz kota, aby zapobiec oddzieleniu sie krawedzi opony od narzedzia
dziobowego.

4. Przesung¢ narzedzie dziobowe na zewnatrz az do osiggniecia zewnetrznej obreczy.

5. Umiesci¢ tyzke montazowg pomiedzy obreczg a opona.

6. Nacisna¢ tyzke montazowg w dét; opuscic koto (odlegto$¢ od obreczy kota do narzedzia
dziobowego powinna wynosi¢ 5 mm (Rys. 10)).

7. Obrocic¢ koto w lewo az krawedz opony catkowicie odejdzie od obreczy (jak na Rys. 11).

8. Przesuna¢ wspornik narzedzia do $rodka opony i mocno oprze¢ (zaprzeé) dysk do odrywania
(stopki) opony o krawedz opony. Obracac koto w lewo dopdki wewnetrzna krawedz opony nie
odejdzie catkowicie od kotfa, a cata opona nie odczepi sie (jak na Rys. 12).

Montaz opony
Upewnic sie, ze obrecz jest mocno zacisnigta przez zacisk hydrauliczny.

Rozprowadzi¢ smar na obreczy i Scianie bocznej opony.
Zacisng¢ szczypce w najwyzszym potozeniu na zewnatrz obreczy kofa (jak na Rys. 13).

W= e
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W przypadku opony o podwyzszonych parametrach lub duzych gabarytach, nalezy uzy¢
odpowiedniego urzadzenia podnoszacego, aby zapobiec urazowi osoby obstugujace;j!

4. Umiesci¢ opone na wsporniku. Obnizy¢ ramie podnoszace w celu regulacji potozenia wspornika
opony w stosunku do ramienia podnoszacego. Zaczepi¢ wnetrze opony na obreczy za pomocq
szczypiec. Upewnic sie, ze szczypce znajdujg sie w najwyzszej pozycji obreczy.

5. Podnie$¢ obrecz i opong; obréci¢ w prawo o 15-20 mm. Oprze¢ obrecz i opone krzyzowo.

6. Sprawdzi¢ czy narzedzie dziobowe jest skierowane do jednego boku opony. Jezeli nie, odtgczy¢
drazek do pozycjonowania, obroci¢ o 180° i przymocowac.

7. Za pomoca przetgcznika sterujacego wyregulowac urzadzenie dziobowe (zewnetrzna obrecz kota w
odlegtosci 5 mm).

8. Obraca¢ w prawo dopoki szczypce nie znajdg sie w najnizszym potozeniu.

9. Zdjac szczypce z obreczy kota i wyja¢ narzedzie z opony.

10. Przesung¢ modut narzedziowy w kierunku zewnetrznej strony opony i przymocowac.

11. Zacisng¢ szczypce na zewnetrznej obreczy i obréci¢ narzedzie dziobowe do gory narzedzia
dziobowego.

12. Obracac¢ opone w lewo dopdki szczypce nie znajdg sie w najnizszym potozeniu, zamontowac
zewnetrzng krawedz opony.

13. Usunac¢ szczypce.

14. Umiesci¢ wspornik opon pod koto i obnizy¢ zacisk hydrauliczny, aby umie$ci¢ na nim kofo.

15. Otworzy¢ zacisk hydrauliczny i ostroznie zdja¢ opone. Wykonujac te czynno$¢, nalezy zapobiec
stoczeniu sie opony.

Uwaga! W trakcie pracy urzadzenia ryzyko zaci$nigcia placéw reki miedzy opona i narzedziem.

e Demontaz opony z detka

Po spuszczeniu powietrza z opony, odkrecié¢ tuleje mocowania zaworu, aby zawér wpadt do
srodka (krawedzi kota), aby zapobiec blokowaniu przy odrywaniu (stopki) opony!

Wykona¢ powyzsze czynnosci. W przypadku opony z detka, nalezy zatrzymac ruch dysku przy
odrywaniu (stopki) opony, aby zapobiec uszkodzeniu rdzenia.
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Przestawi¢ modut narzedziowy (9) na tryb bezczynnosci / poza koto. | tym potozeniu, zaczepi¢
opong.

Obréci¢ wat i przesung¢ narzedzie dziobowe pomigdzy obrecz a opone, az do zaczepienia opony.
Przesung¢ obrecz w dét o 4-5 cm, aby zapobiec odtgczeniu sie obreczy kota od narzedzia.
Przesung¢ narzedzie dziobowe na zewnatrz dopoki nie osiggnie obreczy kofa.

Umiesci¢ tyzke montazowg pomiedzy obrecza a opona.

Nacisng¢ tyzke montazowa w dét; opusci¢ koto (odlegtos¢ od obreczy kota do narzedzia
dziobowego powinna wynosi¢ 5 mm).

Obracac koto w lewo dopdki krawedz jednej strony opony catkowicie nie odejdzie.

Przestawi¢ modut narzedziowy w tryb bezczynnosci, obnizy¢ opone, aby zetknat sie z platformg
podparcia opony (4). Lekko przesung¢ platforme podparcia opony na zewnatrz pozostawiajgc
przestrzen na wyciggniecie detki.

Wyciggna¢ detke i podnies¢ jeszcze opone.

. Przesuna¢ modut narzedziowy do wnetrza opony. Obroci¢ narzedzie dziobowe 0 180°, opuscic /

przestawi¢ ramie podtrzymujace do pozycji roboczej, umiesci¢ pomiedzy obreczg a opona.
Nastepnie obroci¢ koto.

Przesuna¢ obrecz o0 4-5 cm, aby zapobiec spadnigciu z narzedzia.

Przesuna¢ narzedzie dziobowe 3 cm wewnatrz opony.

Po prawej strony opony, wetkng¢ drazek pomigdzy obrecz a krawedz kota (Rys. 17).

Nacisng¢ tyzke montazowg w dot; opuscic¢ koto az odlegto$¢ od obreczy kota do narzedzia
dziobowego wyniesie 5 mm. Obraca¢ koto w lewo dopoki krawedz jednej strony opony nie odejdzie
catkowicie.

Biorac pod uwage fakt, ako, ze po odtaczeniu opony z obreczy dojdzie do opadnigcia kofa,
nalezy zapewnié¢, aby w miejscu pracy nie znajdowaly sie osoby postronne!

8.

9.
10.

Montaz opony
Po odtaczeniu krawedzi kota od zacisku

hydraulicznego, zablokowac¢ zgodnie z instrukcjg
podang w rozdziale dot. zacisku obreczy.
Rozprowadzi¢ smar na obreczy opony.

ZacisnaC szczypce W najwyzszym potozeniu
zewnetrznej krawedzi obreczy (Rys. 18).

Upewni¢ sie, ze szczypce sq mocho
przymocowane do obreczy kofa.

Obnizy¢ ramie podnoszace i umiesci¢ opone na
platformie podparcia.

Przytrzymac szczypce w najwyzszym potozeniu, aby
zaczepi¢ wewnetrzng krawedz opony.

Podnies$¢ obrecz z opong, obréci¢ w lewo 0 15-20 cm,
opona automatycznie sie przechyli.

Przestawi¢ ramie podtrzymujace w tryb bezczynnosci i
przesuna¢ do wnetrza opony, zaczepi¢ ponownie.
Sprawdzi¢, czy narzedzie dziobowe znajduje sie po
jednej stronie kofa.

W przeciwnym wypadku, obréci¢ o 180°.

Przesuna¢ narzedzie dziobowe do przodu w celu wyregulowania z zewnetrzng obrecza, zachowac
odstep 5 mm.
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12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.

21.
28.

Patrzac od strony kota sprawdzi¢, czy pozycja jest prawidtowa. Jezeli nie, wyregulowac. Nastepnie
obrécic¢ zacisk hydrauliczny w lewo tak, aby szczypce znalazty si¢ w najnizszym potozeniu (opona
jest zamontowana). Usuna¢ szczypce (Rys. 19). Zdja¢ narzedzie z opony.

Przestawi¢ ramie podtrzymujgce narzedzie w tryb bezczynno$ci i przesung¢ na zewnatrz opony.
Obréci¢ czesci 0 180°.

Obréci¢ wat gtéwny, aby otwdr zaworu znajdowat sie pod obreczg. Umiesci¢ platforme podparcia
opony (4) pod kotem, obnizy¢ ramie podnoszace az opona zetknie si¢ z platforma. Lekko przesungé
platforme podparcia opony na zewnatrz pozostawiajac przestrzen na wtozenie detki.

Uwaga: Otwor zaworu moze nie by¢ dopasowany do $rodka obreczy. W tym przypadku,
zamontowac detke jak na Rys 20. Umiesci¢ rdzen w otworze, uzy¢ nakretki do zablokowania.
Zamontowac detke w rowku obreczy.

Uwaga: W celu zapewnienia wygodnej obstugi,
proponujemy w tym samym czasie obroci¢ wat
gtowny.

Lekko nadmuchac detke upewniajac sie, ze druga
strona opony nie ulegta uszkodzeniu pod wptywem
nacisku.

Zamontowac przewdd przedtuzajacy na zaworze i
wyjac¢ pierscien blokujacy. Uwaga: Ma to na celu
poluzowanie zaworu, aby unikng¢ odpadniecia
jednej strony.

Podnie$¢ opone i zacisngé szczypce po drugiej
stronie 20 cm w prawo od zaworu.

Obraca¢ wat gtéwny w prawo dopdki szczypce nie
znajda sie na godz. 9.00.

Przestawi¢ modut narzedziowy na pozycje robocza.
Przesuna¢ narzedzie dziobowe 5 mm od zewngtrznej obreczy kota.

Obraca¢ wat gtéwny w prawo dopoki opona nie zostanie catkowicie zamontowana na obreczy kofa.
Zdjac¢ szczypce i obraca¢ w lewo, aby zdja¢ narzedzie i wysungé na zewnatrz.

Odtaczy¢ modut narzedziowy.

Umiescic platforme podparcia opony pod opona, obnizy¢ ramie podnoszace tak, aby opona
zetkneta sie z platforma.

Oprzec¢ koto o platforme podparcia opony. Sprawdzi¢ czy zawdr jest wiaciwie dopasowany do
otworu wlotowego. Jezeli nie, nieznacznie obrdci¢ wat gtdwny w celu regulacji jego potozenia. Do
montazu uzy¢ nakretki pierScienia blokujacego, zdja¢ przewod przedtuzajacy.

Ostroznie zwolni¢ zacisk hydrauliczny i przytrzymac koto, aby unikngé jego upadku.

Przesunac¢ platforme podparcia opony, aby zwolni¢ opone z zacisku. Zdja¢ opone.

Rys. 20

Demontaz opony z pierscieniem naciskowym na stopke opony
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Zgodnie z powyzszym opisem, zacisng¢ opone i upewnic
sie, Ze spuszczono z niej powietrze.

Przestawi¢ modut narzedziowy na tryb roboczy, uzy¢
drgzka blokady modutu narzedziowego do zablokowania.
Wecisna¢ dysk do kotnierza (jak na Rys. 21).

Tylko upowazniony personel moze przeprowadzaé
naprawy i konserwacije!

Jezeli jest to opona z detka, nalezy zachowaé
ostroznosc¢! Gdy krawedz obreczy jest uszkodzona
(poszarpana), natychmiast przerwac prace, aby

unikna¢ uszkodzenia rdzenia i detki.

S0V

o e

Obréci¢ wat gtéwny, przesung¢ stopniowo dysk do przodu ,az pierscien naciskowy na stopke
zostanie catkowicie odtgczony. Nalezy pamietac, aby zapewni¢ wtasciwe smarowanie.

Jak przedstawiono na Rys. 22, uzy¢ tyzki montazowej, aby przesuna¢ pierscien naciskowy (wlot) na
krawedz obreczy, nastepnie uzy¢ dysku, aby nacisngé¢ od wewnatrz. Nastepnie obréci¢ wat gtéwny
w lewo.

Rys. 22 Rys. 23

Aby unikng¢ uszkodzenia przy demontazu detki, wtozy¢ rdzen do obreczy. Przestawi¢ modut
narzedziowy (9) na tryb bezczynnosci, wysungé go na zewnatrz kota.

Opusci¢ / przestawi¢ ramie podtrzymujace na tryb bezczynnosci.

Zewrze¢ dysk do opony, aby wyszta potowa opony.

Odtaczy¢ modut narzedziowy.

0. Opuszcza¢ ramie podnoszace dopoki opona kota umieszczonego na platformie podparcia nie
zejdzie catkowicie z obreczy. Uwazaé na rdzen.

Montaz opony
Zamocowac obrecz i umiescic rdzen na obreczy u dotu, rozprowadzi¢ smar.

Wysunac¢ platforme podparcia na zewnatrz, umiesci¢ na niej opone, a rdzen - na obreczy na dole.
Przesuwa¢ platforme podparcia opony dopoki obrecz nie wejdzie catkowicie do opony.

Wysuna¢ modut narzedziowy na zewnatrz, przesung¢ dysk w kierunku kota i oprze¢ o obrecz.
Obréci¢ wat gtéwny, przesung¢ dysk do przodu umieszczajac catg obrecz w oponie.

Umiescic otwarty pierscien na krawedzi kota, zamontowa¢ za pomocg dysku do odrywania (stopki)
opony (Rys. 24).
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5. Przestawi¢ modut narzedziowy na tryb bezczynnosci i zwolni¢ zacisk. Przesungé platforme
wsparcia opony i bezpiecznie zdjg¢ koto.

e Konserwacja i naprawa

Podstawg wtasciwego uzytkowania urzadzenia jest przeprowadzanie konserwacji i ew. napraw zgodnie
z niniejszg instrukcjg obstugi. Moze to przedtuzy¢ zywotno$¢ pracy urzadzenia i zapewni¢
niezawodno$¢ jego dziatania. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo, przed naprawa i konserwacja, nalezy
wyciggnac¢ zasilanie. Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci. Tylko autoryzowany personel moze
wykonywa¢ wymiang uszkodzonych cze$ci. Uzupetnic olej do smarowania. Oleju napedowego uzywac
do czyszczenia nastepujacych czesci: prowadnica wspornika, poziomy wat modutu narzedziowego,
zbiornik oleju do podnoszenia. Wat taczacy narzedzia nalezy okresowo smarowac: latem - smarem i
zimg - olejem przektadniowym. Za pomocg wskaznika oleju sprawdzac jego poziom i jako$¢ w zbiorniku
oleju hydraulicznego (rys. 25). Jezeli brakuje oleju, doda¢ olej hydrauliczny 32#. Okresowo (raz na
kwartat) uzupetnic olej przektadniowy 320# w przektadniach. Poziom oleju powinien znajdowac si¢
powyzej Srodka okienka miernika oleju.

Sprawdzi¢ naprezenie pasa silnika. Jezeli konieczna jest regulacja, usungg¢ plastikowg ostone i uzy¢
$rube do regulaciji pasa.

Przechowywanie

Jezeli urzadzenie nie jest uzywane przez dtugi okres, nalezy zapewni¢ jego nalezyte przechowywanie
(3 ~ 4 miesigce):

Opusci¢ ramie podnoszace.

Zdjac¢ obcigzenie ramienia podnoszacego.

Odtaczy¢ zasilanie elektryczne.

Rozprowadzi¢ smar na prowadnicy wspornika.

Oprézni¢ zbiornik oleju.

Rozprowadzi¢ smar na poziomym wale modutu narzedziowego.

ook whd =

Transport, opakowanie i przechowywanie
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Urzadzenie musi by¢ transportowane w oryginalnym
opakowaniu i umieszczone we wskazanym miejscul.
Do podnoszenia urzadzenia nalezy stosowa¢ wozek
widtowy o odpowiednim udzwigu. PotoZenie widet
wskazano na Rys. 26. Otworzy¢ opakowanie oraz
upewnic sie, ze urzadzenie jest w stanie
nienaruszonym (nie ulegto uszkodzeniu w trakcie
transportu). Wyja¢ standardowe akcesoria.
Opakowanie nalezy odpowiednio utylizowa¢. Warunki
przechowywania: wilgotno$¢ wzgledna - maksymalnie
95%, zakres temperatury: od -5°C do + 40°C.

Rys. 26
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Schemat hydrauliczny

NEy  @lH

N7
P

LR,

zbiornik olejowy
filtr

pompa oleju

silnik
elektrozawor
zawor przelewowy

Sk wd=
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10.
1.
12.

zawor jednokierunkowy
zbiornik oleju prowadnicy
prowadnica oleju

blokada hydrauliczna

zbiornik oleju ruchu pionowego
zbiornik oleju watu gtéwnego

Parametry techniczne

1. Silnik: 1,5 kW /380 V /220 V: 1400 obr./min; 3 fazy

o™

Olej: 3,1 ml/obr.; znamionowe cisnienie robocze: 15 MPa
Napiecie sterowania: prad staty 24 V
Pompa oleju silnika moze by¢ rozdzielona od ptyty zaworu.

13|Strona




Schemat elektryczny LC588
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Schemat konwersji napiecia
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